WS

Sworzen ostro zakorczony

Stal weglowa z ocynkowaniem galwanicznym biatym
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EN 14592

WSPARCIE TECHNICZNE

Dokumentacja techniczna i
spersonalizowane doradztwo

SZYBKOSC I PRECYZJA

Szybki montaz bez otworéw z mozli-
woscig jednoczesnego przewiercenia

od 1 o 3 ptytek stalowych

SZTYWNOSC I PLASTYCZNOSC

System faczenia bardzo sztywny — @
nie ma pracy miedzy otworem a !
sworzniem -
OPTYMALNA GEOMETRIA

Koniec stozkowy drewno-stal, feb )
walcowy do potaczen niewidocznych, \
gwint pod tbem aby ufatwi¢ umiesz-

czenie wkreta i zapobiec scieraniu sie >
gwintu.

POLA ZASTOSOWAN

System samowiercacy dla potaczen
niewidocznych drewno-stal.
Stosowany ze stalg typu S235/St37/

Fe360 o grubosci max. 10 mm (1 ptyt-
ka) lub 5 mm (2 i 3 ptytki). Stosowany
do wkretarek min. 1500 rpm.

Klasy uzytkowania 1i2




POLACZENIA SZTYWNE

taczniki pozwalajg na realizacje
potaczen sztywnych, zdolnych
przenosi¢ obcigzenia momen-
tu zginajgcego; zmniejszona
Srednica gwarantuje doskonatg
plastycznos¢, idealna dla projek-
téw antysejsmicznych.

POLACZENIA NIEWIDOCZNE

taczniki pozwalajg na szybka i
precyzyjna realizacje potaczen
niewidocznych za pomoca
katownikoéw stalowych lub
aluminiowych (katowniki ALU);
zmniejszone wymiary pozwalaja
na doskonata ochrone przed
ogniem.

POtACZENIA WPUSTOWE

Zmniejszona $rednica tacznika
(7mm) i szybki montaz bez otwo-
ru sprawiajg, ze system ten jest
doskonaty do realizacji potaczen
wpustowych na jednej lub wiecej
ptytkach stalowych (np. wsporni-
kow typu X10)
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Lastosowania

Pofaczenie sztywne kolankowe
z podwdjna ptytkg wewnetrzna

Mocowanie ptytki ALU (bez
otwordw), przy pofaczeniu na
$cinanie

Montaz wspornika z ptytka
wewnetrzng przy potaczeniu na
dcinanie

Kody i wymiary

d, [nm]  Kod L [mm] ilos¢/opak.

(5100165 73

7 (5100160 %3

d, (5100240 113

L X0 es100085 133
(5100215 153 100

(5100220 173

(5100225 193

(5100250 213

(5100255 233
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Przyktady zastosowan

e

tgczenie belki gtéwnej z belka drugorzedng za pomoca
katownika AluMidi

— T
-

Pofaczenie wpustowe belki kolankowej

Potaczenie wpustowe belki prostoliniowej

rothoblaas
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potaczenie wpustowe u podstawy ze wspornikiem typu X10.




WARTOSCI DOPUSZCZALNE
Statyka DIN 1052:1988
$CINANIE DREWNO-STAL-DREWNO V

adm

1 PLYTKA WEWNETRZNA (2 ptaszczyzny $cinania)

G t G Montaz WS [mm] 7x73 7x93 7x113  7x133  7x153 7x173 7x193 7x213 7x233
Szerokos¢ belki b [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240
Drewno zewnetrzne t, [mm] 37 47 57 67 77 87 97 107 117
Grubosé plytki t [mm] 5 5 5 5 5 5 5 5 5

0° 2,65 3,37 3,85 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04 4,04
30° 243 3,09 3,53 3,71 3,71 3,71 3,71 3,71 3,71

S > v Kat pomiedzy
[km‘ sitaa 45° 2,32 2,95 3,37 3,54 3,54 3,54 3,54 3,54 3,54
widknami
60° 2,21 2,81 3,21 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37 3,37
b 90° 1,99 2,53 2,89 3,03 3,03 3,03 3,03 3,03 3,03

DWIE PLYTKI WEWNETRZNE 4 ptaszczyzny scinania)

t t

Montaz ws [mm] 7x73  7x93 7x113 7x133 7x153 7x173 7x193 7x213 7x233
t 1 t
‘ H ‘ || ’ Szerokos¢ belki b [(mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240
o Drewno zewnetrzne t, [mm] = = = 43 53 61 61 61 61
’ | | | Drewno wewnetrzne t [mm] - - - 42 42 46 66 86 106
i { Grubosé plytek t [mm] - - - 5 5 5 5 5 5
i || || 0° - - - 630 678 717 717 717 77
|_| |_| ) 30° = = = 5,78 6,22 6,57 6,57 6,57 6,57
v Kat pomiedzy
[kT\cl'T sitaa 45° - - - 5,51 5,93 6,27 6,27 6,27 6,27
wiéknami .
b 60 - - - 5,25 5,65 5,97 5,97 5,97 5,97
90° - - - 4,73 5,09 537 5,37 537 5,37
3 ptytki wewnetrzne (6 ptaszczyzn Scinania)
teot Montaz ws [mm] 7x73  7x93 7x113 7x133 7x153 7x173 7x193 7x213 7x233
T (Y T
‘ || ‘H 'H : Szerokos¢ belki b fmm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240
Drewno zewnetrzne t, [mm] - - - - - 39 49 59 61
|J H H Drewno wewnetrzne t; [mm] - - - - - 42 42 42 50
Grubos¢ plytek t [mm] - - - - - 5 5 5 5
“ H H 0° - - - - - 909 971 1019 1029
|_| I_l |_| ) 30° - = - - - 8,33 8,90 9,34 9,43
v Kat pomiedzy
[km“ sitga 45° - - - - - 7,95 8,50 8,92 9,00
wiéknami .
b 60 - - - - - 7,58 8,09 8,49 8,58
90° - - - - - 6,82 7,28 7,64 7,72

UWAGI

+ Wartosci dopuszczalne s zgodne z normg DIN 1052:1988.
« Wartosci dostarczone s3 policzone dla ptytek o grubosci 5 mm i z frezowaniem
w drewnie o grubosci 6 mm.
+ Maksymalna mozliwos¢ wiercenia dla stali S235/5t37/Fe360:
- 3 plytki o grubosci 5 mm
- 1 ptytka o grubosci 10 mm.
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Geometria i odlegtosci minimalne
GEOMETRIA | CECHY MECHANICZNE

idk LACINIK WS
$rednica nominalna d, [mm] 7
Srednica fba dg[mm] 11,00
d; Dhugosc szpica L, [mm] 12,00
Moment charakterystyczny plastycznosci materiatu M, [Nmm] 31930

s

ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZANYCH NA SCINANIE™

e R — B s f —————— R S R —
B e e = B
———— == ——
Kat pomiedzy sita a wtéknem a = 0° Kat pomiedzy sita a wtéknem a = 90°
7 7
a;, [mm] 35 21
a, [mm] 21 21
ay, [mm] 80 30
a, [mm] 21 21
a,, [mm] 2 28
a,. [mm] 2 2
Kierunek Sposob taczenia koniec koniec Krawedz Krawedz
utozenia wiokien P A obciazany odcigzany obcigzana odcigzana
-90° < a <90° 90° < a0 < 270° 0°<a<180° 180° < 0. < 360°
a a a a ase dsc
UWAGI

M Odlegtosci minimalne s zgodne z norma EN 1995:2008
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Statyka dla projektanta FN 19952008

ODLEGLOSCI MINIMALNE SA ZGODNE Z NORMAR,,

1 ptytka wewnetrzna (2 ptaszczyzny Scinania)

Montaz WS [mm]  7x73 7x93  7x113  7x133  /x153  7x173  7x193  7x213  7x233
Szerokosc¢ belki b [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240
L Drewno zewnetrzne t, [mm] 37 47 57 67 77 87 97 107 7
\\\\\ grubos¢ plytki t [mm] 5 5 5 5 5 5 5 5 5
0° 787 8,71 9,89 10,80 11,49 1,7 1,71 1,7 1,1
Ry Gtoomedsysla 2 | 722 805 906 1008 1068 1109 1109 1109 11,09
[kN] qapviﬁgfnaz%f' T 45 | 665 751 839 944 1001 1057 1057 1057 1057
it > 60° 6,18 7,06 783 8,76 9,44 9,96 10,11 10,11 10,11
I] 90° 578 6,6/ 7,36 8,20 8,96 943 9,71 9,71 9,71
b
2 ptytki wewnetrzne (4 ptaszczyzny Scinania)
t ; t ! t Montaz WS [mm]  7x73  7x93  7x113  7x133  /x153  7x173  7x193  7x213  7x233
a | a
| | | | Szerokos¢ belki b [mm] 30 100 120 140 160 180 200 220 240
Drewno zewnetrzne t, [mm] - - - 40 40 55 65 65 75
Drewno wewnetrzne t [mm] - - - 48 68 58 58 78 78
Grubos¢ ptytek t [mm] - - - 5 5 5 5 5 5
Bt H H ( 0° - - - 17,80 19,77 21,34 22,37 22,37 23,05
Ry ) ) 30° - - - 16,26 18,61 19,41 20,52 21,05 21,65
, (kW] fat po;”,‘fdzy e |- - - U9 & 1778 1880 1978 2047
11 awioknamt-—— gge - - - B 1679 1643 1734 1868 1945
90° - - - 12,99 15,78 15,29 16,11 17,73 18,57
b
3 plytki wewnetrzne (6 ptaszczyzn Scinania)
Tttt .
6ot t, Montaz WS [mm] 7x73 7x93 7x113  7x133  7x153  7x173  7x193  7x213  7x233
H “ H Szerokosc belki b [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240
,,,,, | | Drewno zewnetrzne t, [mm] - - - - - 39 39 43 53
' Drewno wewnetrzne t [mm] = = = = = 42 52 58 58
Grubos¢ ptytek t [mm] - - - - - 5 5 5 5
0° - - - - - 25,00 29,10 31,70 32,80
H H H Ry Kat pomiedzy si 30° = = - - - 22,80 26,40 28,80 29,80
i , [kN] @apvgggfnaz%f' LS - - - - - 2090 420 2640 27,00
(BN 60 | - - . - S 1930 230 2440 2500
90° - - - - - 17,80 20,60 22,60 23,20
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Statyka dla projektanta PN 19952008

Wspotczynnik korekcyjny k. per dla réznych mas objetosciowych p,

o, [kg/m] 350 380 410 430 450
ke 093 1,00 1,04 1,06 1,09

Dla réznych mas objetosciowych p, wytrzymatos¢ projektowg od strony drewna oblicza sig nastepujaco: Ry = Rys-k;

liczba efektywna n dlaa, =35 mm

n 1 2 3 4 5
0° 1,00 1,47 2,12 2,74 335
kat 30° 1,00 1,65 241 3,16 3,90
Sita-Wtékno 45° 1,00 1,73 2,56 337 418
60° 1,00 1,82 2,71 3,58 4,45
90° 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00

liczba efektywna n,, dla a, = 50 mm

n 1 2 3 4 5
0° 1,00 1,61 2,31 3,00 3,66
kat 30° 1,00 1,74 2,54 333 411
Sita-Wtékno 45° 1,00 1,80 2,66 3,50 433
60° 1,00 1,87 2,77 3,67 4,55
90° 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00

W przypadku sworzni ufozonych réwnolegle do widkien nalezy pamietac o liczbie efektywnej: R\ = Ry s

UWAGI
« Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2008. « W fazie obliczen przyjeto mase objetosciowg elementéw drewnianych réwna
« Wartosci projektowe pochodza od wartosci charakterystycznych w nastepujacy P =380 kg/m?>.
sposéb: R.= R Kmod - Wymiarowanie i sprawdzenie elementéw drewnianych i ptytek stalowych
4= Vm muszg by¢ wykonane osobno.

« Wspotczynniki v, i knoq Nalezy przyjac zgodnie z obowiazujacg norma uzywang
w obliczeniach.

« Wartosci dostarczone s policzone dla ptytek o grubosci 5 mm i z frezowaniem
w drewnie o grubosci 6 mm.

« Maksymalna mozliwos¢ wiercenia dla stali S235/5t37/Fe360:
3 ptytki o grubosci 5 mm
1 ptytka o grubosci 10 mm.
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