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| XEPOX q3

EN 1504-4

ZWEIKOMPONENTEN-EPOXYDKLEBER

ZUVERLASSIG
Dauerhafte Formfestigkeit und Alterungsbestandigkeit.

LEISTUNGSSTARK
100%-iger Epoxydkleber mit hoher Klebeleistung.

VIELSEITIG

In  verschiedenen Viskositaten und Formaten fur verschiedene
Anwendungen erhaltlich.

I ARTIKELNUMMERN UND ABMESSUNGEN

KARTUSCHEN

ART.-NR. ALTE ART.-NR. Beschreibung Inhalt Stk.

XEPOXF400 XP400050 dunnflussig 400 ml 1

XEPOXD400 XP400060 dickflussig 400 ml 1

EIMER

ART.-NR. ALTE ART.-NR. Beschreibung Inhalt Stk.

XEPOXP3000 XP400165 Primer A+B=3000ml 1

XEPOXL3000 XP400150 Alissi A+B=3000ml 1

XEPOXL5000 - . A+B=5000ml 1

XEPOXF3000 XP400100 . L A+B=3000ml 1

dunnflussig

XEPOXF5000 XP400120 A+B=5000ml 1

XEPOXG3000 XP400080 Gel A+B=3000ml 1
I ZUSATZPRODUKTE - ZUBEHOR

ART.-NR. Beschreibung Stk.

MAMDB Pistole fur Doppel-Kartuschen 1

STING Mischer 12

STRUKTURELL &

Hervorragend geeignet fur die Realisierung
von starren mehrachsigen Verbindungen.

WERKSTOFF
Synthetisches polymeres Epoxydbindemittel.




STATISCHE VERSTARKUNG

Fur die Wiederherstellung des Holzmaterials
in Kombination mit Bewehrungsstahl und
anderen Materialien verwendbar.

FRP VERBUNDSYSTEME

Polymermatrix fur Strukturverstarkungen aus
Kohlenstoff und/oder Glas (FRP - Fiber
Reinforced Polymers).

XEPOX F - FLUID
[DUNNFLUSSIG)
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XEPOX D - DENSE
(DICKFLUSSIG)
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XEPOXL - LIQUID
(FLUSSIG]

XEPOX F - FLUID
(DUNNFLUSSIG)

XEPOX G - GEL




TECHNIK

TECHNISCHE DATEN

XEPOX P XEPOX L XEPOX F XEPOX D XEPOX G
l l
BRIBDIIRS

Eigenschaften Priifnorm Wert Wert Wert Wert Wert
Spezifisches Gewicht ASTM D 792-66 =110 =140 ~ 145 ~2,00 ~1,90
ﬁg‘;%h\',%’{:jmf&e/%\)’ﬁ,’ haltnis - 100:50@ 100:50 100:50 100:50 100:50
Pot life 23+ 2° 150 cc ERL 13-70 - 50 = 60 min 50 = 60 min 50 = 60 min 60 + 70 min
Abbindezeit der Mischung ERL 13-70 25+ 30 min 25+ 30 min 25+ 30 min 25+ 30 min -
XZTZIR‘Z“&'L%?ES‘&?{?E‘QZ 90%) - 10+35°C 10+35°C 10+35°C 5+ 40°C 5:40°C
Empfohlene Starke 0,1+2mm 1+2mm 2+4mm 2+6mm 1+10 mm
Haftfestigkeit o EN 12188 21 N/mm? 27 N/mm? 25N/mm? 19 N/mm? 23 N/mm?
scherfestigkeit geneigta, EN 12188 94 N/mm? 70 N/mm? 93 N/mm? 55 N/mm? 102 N/mm?
eoherfestigkeit geneigta, EN 12188 106 N/mm 88 N/mm? 101 N/mm? 80 N/mm? 109 N/mm
Scherfestigkeit geneigta, EN 12188 121 N/mm? 103 N/mm? 115 N/mm 95 N/mm 116 N/mm?
Scherfestigkeit T EN 12188 39 N/mm? 27 N/mm? 36 N/mm? 27 N/mm? 37 N/mm?
Rl S EN 13412 83 N/mm2 88 N/mm? 85 N/mm 84 N/mm? 94 N/mm?
Durchschnittiches Elastizittsmodul EN 13412 3438N/mm? 3098N/mm?  3937N/mm?  3824N/mm? 5764 N/mm?
xvrf]’g"eig:’sﬁegguc"?i'f;fgz'e”t EN 177 70X105m/m=C 7,0 x105m/mC 6,0x10°m/m°C 6,0x10°m/m=C 7,0x10°m/m-C
Schrumpfung EN 12617-1 023% 019 % 018% 019% 016%
E;‘:g:“zalf; " ASTM D638 40 N/mm? 36 N/mm? 30 N/mm? 28 N/mm? 30 N/mm?
E:{g‘;ﬁgﬂ'g;'tﬁﬂes Elastizitatsmodul ASTM D638 3300N/mm? 4600 N/mm?  4600N/mm? 6600 N/mm? 7900 N/mm?
E;‘;g‘};z‘gu g ASTM D790 86 N/mm? 64 N/mm? 38 N/mm2 46 N/mm? 46 N/mm?
E{‘]‘{grhgce';:ist;'riﬁgﬁfl%agfiz“atsm°d“‘ ASTM D790 2400N/mm?  3700N/mm?  2600N/mm?  5400N/mm? 5400 N/mm?
2 et ASTM D732 28 N/mm? 28 N/mm? 28 N/mm? 19 N/mme? 25 N/mm?

bei Abscherung (Stanzwerkzeug) *

A=1100mPa-s  A=2300 mPa-s A=14000 mPa-s A=300000mPa-s A=450000 mPa-s

Viskositat B=250mPas  B=-800mPas  B=11500mPas B=300000 mPa-s B = 13000 mPa-s
36 Monate in separater Originalverpackung und ungeoffnet bei einer Temperatur zwischen
Aufbewahrung +5°Cund + 30 °C
mit Rolle, Pinsel . zum GieRen und
Anwendungen oder zum Z“Er?s'eﬁfzggnd Einspritzen/biaxiale biaxiale Kartusche ~ zum Spachteln
Aufspritzen P Kartusche
ANMERKUNGEN:  Die Komponenten sind vordosiert und gebrauchsfertig verpackt. Das Verhaltnis ist in Volumen (nicht nach Gewicht).

@ Es wird empfohlen, immer nur einen Liter des gemischten Produkts nacheinander zu verwenden. Das Verhaltnis der Komponenten A:B nach
Gewicht entspricht ca. 100:44,4.

B Durchschnittswert nach Ende eines Zyklus der Be-/Entlastung.

¥ Testwerte der Forschungskampagne ,Innovative Verbindungen fiir Holzbauteile" - Polytechnikum Mailand.



I ANWENDUNGEN

XEPOX P

XEPOX L

XEPOX F

XEPOXD

XEPOX G

Zweikomponenten-Epoxydkleber mit sehr geringer Viskositat und hoher FlieBkraft fur Strukturverstarkungen mit
Bandern/Gewebe aus Kohlenstoff oder Glas. Auch fur den Schutz von sandgestrahlten Blechen SA2,5/SA3 (ISO
8501) und fur die Herstellung von FRP-Einsatzen (Fiber Reinforced Polymers) geeignet.

Zweikomponenten-Epoxydkleber fur Konstruktionen, sehr dunnflissig, anwendbar zum Einbringen in sehr tiefe
Bohrungen und fur grofRe Verbindungen mit verdeckten Einsatzen bei groRen Frasungen oder bei geringem
Zwischenraum (1 mm oder mehr), stets nach vorherigem sorgféaltigen Versiegeln der Fugen.

Flussiger Zweikomponenten-Epoxydkleber fur Konstruktionen, geeignet fur Injektionen in vertikale Bohrungen
und Frasungen, nach vorherigem Versiegeln der Fugen. Vorzugsweise fur die Festigung der gebogenen
Verbinder (System Turrini-Piazza) am Holz in den Holz-Beton-Verbunddecken, sowohl mit neuen als auch
mit bestehenden Balken. Abstand zwischen dem Metall und dem Holz von ca. 2 mm oder mehr. Nach dem
Einfugen der Plattenmetalleinsatze oder Stangenmetalleinsatze in die vertikalen Bohrungen der Frasungen
abtropfen.

Thixotroper Zweikomponenten-Epoxydkleber (dickflUssig) fur Konstruktionen, geeignet fur Injektioneninsbesondere
in horizontale oder vertikale Bohrungen in BSH-Holz, Massivholz, Mauerwerk und Stahlbeton.

Zweikomponenten-Epoxydkleber in Gelform fur Konstruktionen, anwendbar mit Spachtel auch auf vertikalen
Flachen und zur Herstellung von hohen oder unregelméaRigen Unterlagen. Geeignet fiir groRflachige Uberlagerungen
von Holz und zur Verklebung von Strukturverstarkungen unter Einsatz von Glas oder Kohlenstofffasergewebe und
fur Verkleidungen (Aufschuttungen) aus Holz oder Metall.

I ANWENDUNGSTEMPERATUR UND AUFBEWAHRUNG

;‘>I<§ AUFBEWAHRUNG DER KLEBER
Die Epoxydkleber mussen sowohlim Winter als auch im Sommer bis zum un-
mittelbaren Gebrauch bei gemaRigten Temperaturen (um +16°C/+20°C) auf-
bewahrt werden. Die Verpackung nicht in kalter Umgebung aufbewahren, da

dadurch die Viskositat der Kleber ansteigt und das Einbringen aus den Eimern
+16°C/+20°C und das Auspressen aus den Kartuschen erschwert wird. Die Verpackungen
nicht der Sonne aussetzen, da das Produkt in wesentlich kurzerer Zeit polym-
erisieren wurde.

ANWENDUNG DES KLEBERS

Die empfohlene Umgebungstemperatur bei der Anwendung ist > +10°C. Bei
niedrigeren Temperaturen mussen die Verpackungen mindestens eine Stunde
vor dem Gebrauch erwarmt werden oder aber die Einbringungsstellen und
die Metalleinsatze werden vor dem Abtropfen des Produktes erwarmt. Sollten
die Temperaturen hingegen zu hoch sein, muss das Abtropfen des Klebers zu
einer kuhlen Tageszeit erfolgen, die heiRen Tageszeiten sind zu vermeiden.

METALLEINSATZE

Die Metalleinsatze zur Armierung der Verbindungen mussen gesaubert
und entfettet werden. Glatte Bleche mussen mit einem Grad SA2,5/SA3
sandgestrahlt und dann mit einer Schicht XEPOX P geschutzt werden,
damit sie nicht oxidieren. Vor allem in den warmen Jahreszeiten mussen die
Metalloberflachen vor direkter Sonneneinstrahlung geschutzt werden.



I VORBEREITUNG DES HOLZTRAGERS

?éﬁ?

I VORBEREITUNG DES PRODUKTS

I VERHARZUNG

VERSIEGELUNG

An senkrechten Kanten durchgehende Streifen aus Papierklebeband anbrin-
gen, die etwa 2 bis 3 mm vom Rand entfernt positioniert werden mussen.
Dann eine durchgehende Spur aus saurem Silikon auftragen und Druck aus-
Uben, so dass es auch an den durch das Klebeband geschitzten Flachen
haftet. Die Frasungen an den Oberseiten der geneigten Elemente mussen mit
Holzleisten oder Holzbrettern versiegelt werden, wobei nur das Endstlck der
Frasungen am Punkt der Abtropfung des Klebers freigelassen werden muss.

MISCHUNG

Um das Produkt in Eimern zu verarbeiten, muss der Harter (Komponente B) in
den Eimer mit dem Epoxidharz (Komponente A) gegossen werden. Die beiden
Komponenten, die unterschiedliche Farben aufweisen, kraftig mischen. Um
eine homogene Mischung zu erhalten, empfehlen wir die Verwendung eines
geeigneten Mischers mit doppelten Ruhrwerk, der an einem Elektrowerkzeug
montiert ist; alternativ dazu, kann ein Ruhrbesen aus Metall verwendet
werden. Dann kann man die erhaltene Mischung verwenden.

Zur Verteilung in Rissen von nennenswerter Lange, das gemischte Produkt
zum Abtropfen direkt aus dem Eimer gieBen oder mit einem Spatel verteilen.

Kleinere Klebermengen kénnen mithilfe einer biaxialen Kartuschenpistole
direkt aus der Kartusche aufgetragen werden, da diese Uber eine zum Mischen
geeignete Tulle verfugt. Um die Menge der einzuspritzenden Klebmasse zu
variieren, das Ende der Tulle abschneiden.

LOCHER UND AUSFRASUNGEN

Vor dem Abtropfen oder Einspritzen des Klebers mussen die Lécher und
Hoéhlungen im Holz vor Witterungswasser oder vor hoher Luftfeuchtigkeit
geschutzt und mit Druckluft gereinigt werden. Falls die zu verharzenden
Teile nass oder sehr feucht sind, mussen sie getrocknet werden. Die Kleber
sollten nur fir angemessen getrocknetes Holz, dessen Feuchtigkeit unter
18% liegt, verwendet werden.

Es wird empfohlen, eine ,geeignete” Klebelagerung als weitere Garantie fur
die Funktionalitat des Kontaktsystems vorzusehen, indem der Kopfbereich
der Holzstrukturelemente mit einer spezielle Frasung versehen wird. Es
wird ein Abstand zwischen Metalleinsatzen und Holz von 2 bis 3 mm pro
Seite empfohlen. Um die korrekte Position der Einsatze in den Kerben zu
gewahrleisten, empfiehlt es sich, Distanzscheiben auf die Einsatze zu le-
gen, die wahrend der Polymerisation des XEPOX P zum Schutz eingesetzten
werden.



I BERECHNUNGSBEISPIEL

VERKLEBTE VERBINDUNG MIT XEPOX
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I NACHWEIS DER METALLEINSATZE ™

WIDERSTANODSMOMENT
METALLEINSATZE

n - S h,'2

WX= 6

MAXIMALE SPANNUNG

IM EINSATZ
Mg
Og= W—x

I NACHWEIS DES HOLZQUERSCHNITTS OHNE KERBEN ™

WIDERSTANDSMOMENT HOLZ

B, H?
w, -

MAXIMALE SPANNUNG

IM ELEMENT
Mg
%=y,

TECHNIK

BEMESSUNGSDOATEN

. Knotenbelastung [M, V,, N |

. glatte und sandgestrahlte Metalleinsatze
vom Grad SA2,5/SA3 (ISO8501)

. Schutz der Einsatze mit XEPOX P

. Verwendung von XEPOX F oder XEPOX L
Kleber

UBERPRUFUNG

UBERPRUFUNG

I NACHWEIS DER TORSIONSFESTIGKEIT DER SCHNITTSTELLEN @

POLARES TRAGHEITSMOMENT
HALBER EINSATZ

i~ h? hi- 1
JP=JX+JY JX= 12 JY=T
LEGENDE
B, = Elementbreite ohne Kerben
B, =B-(n i
n, = Anzahl Einsatze

i = Frasstarke (> s, + 4 mm)
s, = Starke Metalleinsatz

h, = Hohe Metalleinsatz

H = Elementhdhe

G = Massenmittelpunkt halber Einsatz

ANMERKUNGEN:

MAXIMALE

SCHERSPANNUNG
(Mg+Mreg)-d NG+ V5

Tmax = 2-ni"Jp 2:n A

d = vom Massenmittelpunkt G am weitesten
entfernter Punkt der Oberflache

A, = Oberflache halber Einsatz

e = Exzentrizitat zwischen Massenmittelpunkt
G und Vertikalachse der Verbindung

W, = Widerstandsmoment Metalleinsatze

o, = Maximale Spannung im Einsatz

Ty = Streckgrenze Stahl

W_ = Widerstandsmoment des Nettoquer-

schnitts Holz

UBERPRUFUNG

f = Biegefestigkeit Holz

m,d

J, = Tragheitsmoment halber Einsatz zum
Massenmittelpunkt G - x-Achse

J = Tragheitsmoment halber Einsatz zum

Massenmittelpunkt G - y-Achse
T, = maximale Scherspannung
f,o = Scherfestigkeit Holz
M=V, e

Bej dieser Berechnung wird nur der rechtwinklige Biegenachweis der Einsatze gemacht, da dies normalerweise die maRgebende Situation ist. Es missen jedoch

auch Nachweise zur kombinierten Festigkeit bei anderen Beanspruchungsarten vorgenommen werden.
@ Die Kleber XEPOX zeichnen sich durch Zug- und Scherfestigkeiten aus, die deutlich tber den Festigkeiten des Holzmaterials liegen und im Laufe der Zeit
unverandertbleiben. Deshalb wird die Priifung der Torsionsfestigkeit der Schnittstellen nur fir das Holz durchgeftihrt, da die entsprechende Priifung fiir den Kleber

als erflillt angesehen wird.

®Die auf das Holz tibertragene Scherspannung ,t" der Schnittstelle Holz-Kleber-Stahl beriicksichtigt auch die Gesamtheit des Ubertragungsmoments M, g aus

der Scherbeanspruchung.
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rothoblaas

Solutions for Building Technology

BEFESTIGUNG

LUFTDICHTHEIT UND BAUABDICHTUNG
AKUSTIK

§ ABSTURZSICHERUNG

WERKZEUGE UND MASCHINEN

Rothoblaas hat sich als multinationales Unternehmen der
technologischen Innovation verpflichtet und avancierte
innerhalb weniger Jahre zum weltweiten Bezugspunkt im
Bereich Holzbau und Sicherheitssysteme. Dank unserem
umfassenden Sortiment und einem engmaschigen und
technisch kompetenten Vertriebsnetz sind wir in der Lage,
unseren Kunden unser Know-how im Bereich Holzbau zur
Verfligung zu stellen und Ihnen als starker Partner zur Seite
zu stehen. All diese Aspekte tragen zu einer neuen Kultur
des nachhaltigen Bauens bei, die auf die Steigerung des
Wohnkomforts und die Verringerung der CO,-Emissionen
ausgelegt ist.

Rotho Blaas GmbH

Etschweg 2/1 | 1-39040, Kurtatsch (BZ) | Italien
Tel: +39 0471 81 84 00 | Fax: +39 0471 81 84 84
info@rothoblaas.com | www.rothoblaas.de
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