HBS + evo q:

Wkret zewnetrzny z them stozkowym scietym
software

Stal weglowa z powtoka revo (revodip)

m

SPECJALNY GWINT

Gwint asymetryczny ,w parasol”
o powiekszonej dtugosci (60%).

SPECJALNA STAL

Stal o wysokiej plastycznosci
(wspiera prace drewna) i 0 wysokiej
= 1000 N/mm?)

wytrzymatosci (f,

LEB STOZKOWY SCIETY

Zapewnia doskonate wykonczenie
powierzchniowe i mozliwos¢ uzycia
na ptytkach stalowych z okragtymi
otworami.
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2 ‘ e POWLOKA REVO (REVODIP)

TN f
% i‘&f Powloka powierzchniowa o
I'E}\. . wysokiej wytrzymatosci na korozje,
poréwnywalng z klasg C5

ALCECTUULRLLLELL DT OSS

POLA ZASTOSOWAN

Uzycie na zewnatrz; odpowiednio
dla klas serwisowych 1-2-3
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ESTETYKA

teb stozkowy sciety z gwintowa-
niem pfaskim pod tbem uciska
widkna pod koniec wiercenia

i zapewnia bardzo estetyczne
wykonczenie.

BEZPIECZENSTWO STATYCZNE

Specjalna stal o wysokiej wytrzy-
matosci zapewnia mozliwosc¢
pewnych potaczen o wysokich
wartosciach statycznych we
wszystkich warunkach uzytkowa-
nia (klasy serwisowe 1-2-3).

STAL-DREWNO

Idealny do uzywania na sta-
lowych ptytkach z okragtymi
otworami, a wiec do systemow
mocowan zewnetrznych w klasie
serwisowej 3 (wsporniki).
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Lastosowania

Mocowanie wspornikdw
kielichowych ze stali nierdzewnej

Mocowanie wspornika regulowan-
ego ze stali z powtoka dacromet

Montaz elementu po przekatnej
w altanie na zewnatrz

Kody i wymiary

d; [nm]  Kod L [mm] b [mm] A [mm] ilos¢/opak.
HBSP4540C 40 24 16 500
HBSP4545C 45 30 15
L ;‘)('250 HBSP4550C 50 30 20 20
HBSP4560C 60 35 25 o
b HBSP4570C 70 40 30
HBSP550C 50 30 20 -
HBSP560C 60 35 25
5 HBSP570C 70 40 30
TX25 HBSP580C 80 50 30 o
HBSP590C 90 55 35 |
S — HBSP5100C 100 60 40
HBSP680C 80 50 30
A HBSP690C 90 55 35
HBSP6100C 100 60 40
6 HBSP6120C 120 75 45 0
T30 HBSP6140C 140 80 60
= HBSP6160C 160 90 70
— HBSP6180C 180 100 80
e — HBSP6200C 200 100 100
8 HBSP840C 40 3 10
HBSP860C 60 52 20 100
TX40 HBSP880C 80 52 30

Dostepna wersja z ocynkowaniem czarnym galwanicznym w wymiarach 8x40mm (NOHBSP840) oraz 8x60mm (NOHBSP860)
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Statyka

SCINANIE V,q.,

WARTOSCI DOPUSZCZALNE
DIN 1052:1988

DREWNO-DREWNO STAL-DREWNO
d; [mm] L [mm] Vadm = cafam d, [mm] L [mm] Vadm
4,5 >50 34 kg 4,5 =40 43 kg
5 =60 43 kg 5 =50 53 kg
6 >80 61 kg b 6 >80 77 kg
8 >80 90 kg 8 =240 136 kg
WYRYWANIE GWINTU N.gm
Dtugosé L [mm]
d, [mm] 40 45 50 60 70 80 20 100 120 140 160 180-200
4,5 54kg 68kg 68kg  79kg  90kg = = = = = = =
5 = = 75kg  88kg 100kg 125kg 138kg 150kg = = = =
6 = = = = = 150kg 165kg 180kg 225kg 240kg 270kg 300kg
8 128 kg = = 208 kg = 208 kg = = = = = =
d, [mm] Nadgm
4,5 38 kg
5 47 kg
6 72 kg
8 105 kg

FORMULY OBLICZENIOWE -

DREWNO-DREWNO
V,am=min{0,4-A-d;;1,7-d,2} d,[mm]

A [mm]
Vaim [kl
PRZYKLAD STAL-DREWNO
HBS+ evo 8 x 60 mm d; =8 mm

UWAGI

SCINANIE DIN 1052-2:1988

STAL-DREWNO
Vaan=1,25-1,7 dy?

Voum=125-1,7-d;2
Voum=125-17-82 =136 kg

« Wartosci dopuszczalne sa zgodne z norma DIN 1052:1988.
« Wartosci dopuszczalne na $cinanie sa policzone przy zatozeniu, ze czes¢
gwintowana jest catkowicie umieszczona w elemencie drewnianym.
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Geometria i odlegtosci minimalne
GEOMETRIA | CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

WKRET HBS + evo

$rednica nominalna d, [mm] 4,5 5 6 8
Srednicatha d, [mm] 8,70 9,65 12,00 1450
Srednica rdzenia d, [mm] 2,80 3,40 3,95 540
Srednica trzonu ds [mm] 3,15 3,65 430 5,80
Grubos¢ tha t, [mm] 5,05 5,60 6,50 6,30
Srednica pod tbem dyc [mm] 570 6,00 8,00 10,00
Srednica otworu dy [mm] 30 30 40 50
Moment charakterystyczny plastycznosci materiafu M, [Nmm] 41191 54172 9493,7 20057,5
Parametr charakterystyczny wytrzymatoscina wyciaganie | f,,, [N/mm?’] 11,7 11,7 1,7 11,7
Parametr charakterystyczny penetrajitba fresgsc [N/mm?] 10,5 10,5 10,5 10,5
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozciaganie fensic (KN] 6,4 79 11,3 20,1

MINIMALNE ODLEG£OSCI DLA WKRETOW OBCIAZANYCH NA SCINANIE

a=0° a=90°
WKRETY UMIESZCZANE W OTWORZE ™ =

45 5 6 8 45 5 6 8 - -

a, [mm] 23 25 30 40 18 20 24 R
a, [mm] | 14 15 18 % 18 20 2 3

Ay

a;, [mm] 54 60 72 9% 32 35 4 56 e >
a, [mm] 3 35 4 56 3 35 4 56 ¢ -
a,, [mm] 14 15 18 24 23 35 4 56 o -
a, [mm] 14 15 18 24 14 15 18 24 Kat pomiedzy sita a wtoknami a =0°  Kat pomiedzy sita a wtéknami a = 90°
GESTOS'(’ CHARAKTERYSTYCZNA: p, < 420 kg/m? GESTO§C CHARAKTERYSTYCZNA: 420 < p, < 500 kg/m?
a=0° a=90° a=0° a=90°
WKRETY UMIESZCZANE BEZ OTWORU @ WKRETY UMIESZCZANE BEZ OTWORU @
4,5 5 6 8 4,5 5 6 8 4,5 5 6 8 4,5 5 6 8
a, [mm] 45 60 72 9% 23 25 30 40 a, [mm] 68 75 90 120 32 35 42 56
a [mm] | 23 25 30 40 23 25 30 40 a [mm] | 3 35 v 56 32 35 v 56
as, [mm] 68 75 90 120 45 50 60 80 a;, [mm] 90 100 120 160 68 75 90 120
a; [mm] 45 50 60 80 45 50 60 80 a;,; [mm] 68 75 90 120 68 75 90 120
a [mm] | 23 25 30 40 32 50 60 80 a, [mm] 3 35 ) 56 41 60 72 9%
a, [mm] 23 25 30 40 23 25 30 40 a,, [mm] 32 35 42 56 32 35 42 56
Kierunek sposob koniec koniec krawedz krawedz
utozenia widkien potaczenia obciazony odcigzony obcigzana odciagzana
-90° < <90° 90° < 00 < 270° 0°<a<180° 180° < 0. < 360°
a {az = ,,i — = ”1 e = ”1 — 7(57’
{az 2 H> (XK:§: 0‘(K>\ Iam & w IaM
a ay a4 dst d3c
UWAGI
" Odlegtosci minimalne sa zgodne z normg EN 1995:2008 i ETA-11/0030. « W przypadku potaczenia OSB-drewno odstepy minimalne (a;, a,) mozna
@ Qdlegtosci minimalne sa zgodne z normg EN 1995:2008 i ETA-11/0030 przemnozy¢ przez wspoétczynnik 0,85.
przyjmujac mase objetosciowa elementéw drewnianych p, < 420 kg/m?>. « W przypadku potaczenia stal-drewno odstepy minimalne (a;, a,) mozna
® Odlegtosci minimalne sa zgodne z normg EN 1995:2008 i ETA-11/0030 przemnozy¢ przez wspdtczynnik 0,7.
przyjmujac mase objetosciowg elementéw drewnianych 420 < p, < 500 kg/m?. « W przypadku elementéw z daglezji (Pseudotsuga menziesii), odlegtosci

minimalne réwnolegte do wtékien (a; , a;,, a;,) musza by¢ pomnozone przez
wspotczynnik 1,5.
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Statyka dla projektanta PN 19952008

SCINANIE ROZCIAGANIE
geometria drewno-drewno plyta-drewno p:;:;;d:ivng'm pi;:ll(-: ;nvg: % |wyrywanie gwintu® penetracjatha®
= = N =S
A 7 —_— T
‘ - i S = __| | 5 |
> — — —
i b A Ry Ry Ry Ry Rax Rheadi
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [kN] [kN] [kN] (kN] [kN] [kN]
40 24 16 1,03 = 1,07 = 1,40 I 1,83 1,46 0,92
45 30 15 1,00 £ 1,07 = 1,49 E 1,92 1,83 0,92
45 50 30 2 112 n 107 o 149 = 192 183 092
60 35 25 1,26 A 1,07 £ 1,57 5 2,00 213 0,92
70 40 30 1,27 1,07 - 1,65 - 2,08 244 0,92
50 30 20 1,29 1,21 1,74 2,25 2,03 1,13
60 35 25 1,43 = 1,21 = 183 e 2,34 2,37 1,13
5 70 40 30 1,52 ") 1,21 3 191 X 242 2,71 1,13
80 50 30 1,52 It 1,21 v 2,08 A, 2,59 3,38 1,13
9 55 35 1,52 & 121 = 216 mé 268 372 1,13
100 60 40 1,52 1,21 2,25 2,76 4,06 113
80 50 30 2,02 1,57 2,76 3,48 4,06 175
90 55 35 2,18 1,57 2,86 3,58 4,47 1,75
100 60 40 2,18 E 1,57 = 2,9 z 3,68 4,87 1,75
6 120 75 45 2,18 n 1,57 X 3,26 2 3,99 6,09 1,75
140 80 60 2,18 I 1,57 v 3,37 4 4,09 6,50 1,75
160 90 70 218 A 157 - 348 = 4,29 731 175
180 100 80 2,18 1,57 3,48 449 812 1,75
200 100 100 2,18 1,57 3,48 4,49 8,12 1,75
40 32 10 1,48 = 1,77 vl E 213 = 3,60 347 2,55
8 60 52 2 2,54 EE 232 g 331 S 512 563 255
80 52 30 283 = 232 oY 421 e 537 5,63 2,55
ZASADY 0GOLNE UWAGI
« Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2008 i ETA-11/0030. M Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla ptyty OSB
» Wartosci projektowe pochodzg od wartosci charakterystycznych w nastepujacy lub ptyty komorkowej o grubosci Spay.
sposob: e @ Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie zostaty obliczone dla ptytki
Ry= % cienkiej (Spae < 0,5d,) .
® Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla ptytki
Wspdtczynniki vy, i ks Nalezy przyja¢ zgodnie z obowiazujacag norma uzywang grubej (Spiae = dy) .
w obliczeniach. “ Wytrzymato$¢ osiowa na wycigganie gwintu zostata oceniona przyjmujac
- Dla wartos$ci wytrzymatosci mechanicznej i dla geometrii wkretéw odniesiono kat 90° pomiedzy wtdknami a facznikiem, dla dtugosci wbijania rownej b.
sie do ETA-11/0030. © Wytrzymatos¢ osiowa na penetracje tba zostata obliczona dla elementu
- W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementéw drewnianych drewnianego. W przypadku potaczen stal-drewno jest obowiazujaca
réwna py, = 420 kg/m>. wytrzymatos$¢ na rozcigganie stali w stosunku do odlegtosci lub do penetracji
« Wartosci zostaty obliczone przy zatozeniu, ze cze$¢ gwintowana jest catkowicie tba.

umieszczona w elemencie drewnianym.

« Wymiarowanie i sprawdzenie elementéw drewnianych, plyt i ptytek stalowych
musi by¢ dokonane osobno.

« Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sa oceniane dla wkretéw bez
otworéw, w przypadku wkretéw umieszczanych w otworach mozna otrzymac
wieksze wartosci wytrzymatosciowe.

« Dla innych konfiguracji obliczeniowych jest dostepne gratisowe
oprogramowanie MyProject (www.rothoblaas.com)
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