HBS + evo q:

Parafuso para ambiente exterior, com cabeca tronco-cdnica
software
"Project

Aco carbdnico com revestimento revodip

m

ROSCA ESPECIAL

Rosca assimétrica em forma de
,guarda-chuva” com comprimento
aumentado (60%)

ACO ESPECIAL

Aco de elevada ductilidade
(acompanha os movimentos

da madeira) e de alta resisténcia
(f, = 1000 N/mm?)

CABECA TRONCO-CONICA

Garante um 6ptimo acabamento
superficial e a possibilidade de
utilizacdo sobre chapas de aco com
furos circulares

.@ ¥
%"%,
/) 7 Il/‘,
i

O
}

2 N REVESTIMENTO REVODIP
% “'5: Tratamento superficial de

Y & Soseen
A b alta resisténcia a corroséo
compardvel a classe C5
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CAMPOS DE EMPREGO

Utilizacdo em ambiente exterior;
apropriado para classes de servico
1-2-3"
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ESTETICA

A cabeca tronco-cénica com
subcabeca chata, comprime as
fibras até ao fim da insercao e
garante um perfeito acabamento
estético

SEGURANCA ESTATICA

O ago especial de alta resistén-
Cia garante a possibilidade de
ligacbes seguras, de elevadas
prestacdes estaticas, sob todas as
condicdes de servico (classe de
servico 1-2-3)

ACO - MADEIRA

Ideal para utilizacdo sobre chapas
de aco com furo circular e, por-
tanto, sobre sistemas de fixacao
situados em ambiente exterior,
em classe de servico 3 (suportes
de pilares)
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Aplicacbes

Fixagdo do suporte de pilarem
forma de copo, de aco inoxidavel

Fixagdo do suporte de pilar
reguldvel de aco, com revestimento
dacromet

Fixacdo do elemento diagonal de
uma pérgula em ambiente exterior

Codigos e dimensoes

d; [nm]  cédigo L [mm] b [mm] A [mm] pca/embal.

HBSP4540C 40 24 16 500
HBSP4545C 45 30 15

L ;‘)('250 HBSP4550C 50 30 20 20

HBSP4560C 60 35 25 o
b HBSP4570C 70 40 30

HBSP550C 50 30 20 -
HBSP560C 60 35 25

5 HBSP570C 70 40 30 ‘
TX25 HBSP580C 80 50 30 o
HBSP590C 90 55 35 |

S — HBSP5100C 100 60 40
HBSP680C 80 50 30
A HBSP690C 90 55 35
HBSP6100C 100 60 40

6 HBSP6120C 120 75 45 0
T30 HBSP6140C 140 80 60
= HBSP6160C 160 90 70
— HBSP6180C 180 100 80
e — HBSP6200C 200 100 100
8 HBSP840C 40 3 10

HBSP860C 60 52 20 100
TX40 HBSP880C 80 52 30

Disponivel na versdo preta zincada galvanica, com medidas 8x40mm (NOHBSP840) e 8x60mm (NOHBSP860)
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VALORES ADMISSIVEIS

A estatica do carpinteiro DIN 1052:1988

CORTE V.4
MADEIRA-MADEIRA ACO-MADEIRA
d; [mm] L [mm] Vadm = cafam d, [mm] L [mm] Vadm
4,5 >50 34 kg 4,5 =40 43 kg
5 =60 43 kg 5 =50 53 kg
6 >80 61 kg b 6 >80 77 kg
8 >80 90 kg 8 =240 136 kg
EXTRACCAO DA ROSCA N,
Comprimento L [mm]
d, [mm] 40 45 50 60 70 80 20 100 120 140 160 180-200
4,5 54kg 68kg 68kg  79kg  90kg = = = = = = =
5 = = 75kg  88kg 100kg 125kg 138kg 150kg = = = =
6 = = = = = 150kg 165kg 180kg 225kg 240kg 270kg 300kg
8 128 kg = = 208 kg = 208 kg = = = = = =

d, [mm] Nagm
4,5 38 kg
5 47 kg
6 72 kg
8 105 kg

FORMULAS DE CALCULO - CORTE o 105221988

MADEIRA-MADEIRA ACO-MADEIRA
Vugm=min{04-A-d;1,7-d,2} d,[mm] Vagm=1,25-1,7 d;?
A [mm]
Vaam [kg]

EXEMPLO DE ACO-MADEIRA
HBS+ evo 8 x 60 mm d; =8 mm V,um=1,25-1,7-d;?
Viam=1,25-1,7-8 =136 kg

NOTAS

« Os valores admissiveis sdo conforme a norma DIN 1052:1988.
« Os valores admissiveis para extrac¢do sao calculados considerando-se a parte
roscada inserida completamente no elemento de madeira.
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Geometria e distancias minimas
GEOMETRIA E CARACTERISTICAS MECANICAS

PARAFUSO HBS+ evo

Didmetro nominal d, [mm] 4,5 5 6 8
Didmetro da cabeca d; [mm] 8,70 9,65 12,00 14,50
Didmetro do ndicleo d, [mm] 2,80 3,40 3,95 540
Diametro da haste d; [mm] 3,15 3,65 430 580
Espessura da cabeca t, [mm] 5,05 5,60 6,50 6,30
Didmetro subcabeca dyc [mm] 570 6,00 8,00 10,00
Didmetro do pré-furo d, [mm] 30 3,0 40 50
Momento caracterfstico de tenso M, [Nmm] 4119,1 5417,2 9493,7 20057,5
Pardmetro caracterfstico de resisténcia a extraccdo | ,,, [N/mm?’] 11,7 11,7 1,7 11,7
Parémetro caracteristico de penetragdo da cabeqa | fiq,q ) [N/mm?] 10,5 10,5 10,5 10,5
Resisténcia caracteristica a tracgdo fensic (KN] 64 79 113 20,1

DISTANCIAS MINIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAO AO CORTE

a=0° a=90°
PARAFUSOS INSERIDOS COM PRE-FURO o

45 5 6 8 45 5 6 8 - -

a, [mm] 23 25 30 40 18 20 24 R
a, [mm] | 14 15 18 % 18 20 2 3

¥
Ay

ay, [mm] 54 60 72 9% 32 35 4 56 e >
a, [mm] 3 35 4 56 32 35 4 56 { !
a,, [mm] 14 15 18 24 23 35 4 56 N . R .
a, mml 14 15 18 2% 14 15 18 24 Angulo entre forca e fibras a = 0° Angulo entre forca e fibras a = 90°
DENSIDADE CARACTERISTICA: py < 420 kg/m? DENSIDADE CARACTERISTICA: 420 < Py < 500 kg/m?
a=0° a=90° a=0° a=90°
PARAFUSOS INSERIDOS SEM PRE-FURO @ PARAFUSOS INSERIDOS SEM PRE-FURO @
4,5 5 6 8 4,5 5 6 8 4,5 5 6 8 4,5 5 6 8
a, [mm] 45 60 72 9% 23 25 30 40 a, [mm] 68 75 90 120 32 35 42 56
a [mm] | 23 25 30 40 3 25 30 40 a [mm] | 3 35 ) 56 32 35 ) 56
ay, [mm] 68 75 90 120 45 50 60 80 a;, [mm] 90 100 120 160 68 75 90 120
ay, [mm] 45 50 60 80 45 50 60 80 a; [mm] 68 75 90 120 68 75 90 120
a, [mm) | 23 25 30 40 32 50 60 80 a, [mm] 3 35 Iy 56 41 60 72 9%
a, [mm] 23 25 30 40 23 25 30 40 a, [mm] 32 35 42 56 32 35 42 56
direccdo da meio de extremidade extremidade borda borda
fibragem uniao sob tensao sem carga sob tensao sob tensao
-90° < <90° 90° < 00 < 270° 0°<a<180° 180° < 0. < 360°
a a; a4 asr d3c
NOTAS
M As distancias minimas sao conforme a norma EN 1995:2008, de acordo « Em caso de ligacao OSB-madeira, os espagamentos minimos (a;, a,)
com ETA-11/0030. podem ser multiplicados por um coeficiente 0,85.
@ As distancias minimas sao conforme a norma EN 1995:2008, de acordo com « Em caso de ligacéo ago-madeira os espacamentos minimos (a,, a,)
ETA-11/0030, considerando-se uma massa volimica dos elementos de madeira podem ser multiplicados por um coeficiente 0,7.
Py <420 kg/m>. « Em caso de elementos de Douglasia (Pseudotsuga menziesii), as distancias
@) As distancias minimas sao conforme a norma EN 1995:2008, de acordo com minimas paralelas a fibra (a;, a;, a;) devem ser multiplicadas por um
ETA-11/0030, considerando-se uma massa volimica dos elementos de madeira coeficiente 1,5.
420 < p, < 500 kg/m?.
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VALORES CARACTERISTICOS

A estatica do projectista EN 1995:2008

CORTE

CORTE

geometria madeira-madeira | painel-madeira " iﬁg;‘a‘%ﬁfg cﬁgg_an;g:s'?» extraccao da rosca pe::;?é:g)da
== == IEl
A‘ e b — e e 1 1
) —
b - - e = -
d, L b A Rv,k RV,k RV,k RV,k Rax,k Rhead,k
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN] [KN]
40 % 16 1,03 c 107 = 140 = 183 146 092
45 30 15 1,00 = 107 E 149 E 192 183 092
45 50 30 2 112 n 107 o 149 = 192 183 092
60 35 25 126 i 107 £ 157 £ 2,00 213 092
70 40 30 127 1,07 - 1,65 < 2,08 2,44 092
50 30 20 129 121 174 225 203 113
60 35 25 143 £ 121 £ 183 E 234 237 1,13
5 70 40 30 152 = 121 @ 191 2 24 271 113
80 50 30 152 I 1,21 v 2,08 N, 2,59 338 113
90 55 35 152 A 121 A 2,16 A 2,68 372 1,13
100 60 40 152 1,21 205 2,76 4,06 113
80 50 30 202 157 276 3,48 4,06 175
90 55 35 2,18 157 2,86 3,58 447 175
100 60 40 218 £ 157 E 296 E 3,68 487 175
6 120 75 45 218 = 157 2 3,26 2 3,99 6,09 175
140 80 60 2,18 I 157 v 337 N 4,09 6,50 175
160 %0 70 2,18 s 1,57 A 348 A 429 731 175
180 100 80 218 157 348 449 812 175
200 100100 2,18 157 348 449 812 1,75
40 32 10 148 | £ 177 v = 213 | = 3,66 347 255
8 60 52 2 254 A= 232 g 331 S 5,12 563 255
80 52 30 283 - 20 | T 421 o 537 5,63 255
PRINCIPI0S GERAIS NOTAS

« Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2008, de acordo
com ETA-11/0030.

« Os valores de projecto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos,
desta forma:

" As resisténcias caracteristicas ao corte sao avaliadas considerando-se um painel
OSB ou um painel de aglomerado com espessura Spy.

@ As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando-se o caso

Be Koo de chapafina (Spae <0,5d,) .

Ry= T Vm ® As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando-se o caso
de chapa spessa (Spiare = dy) .

@ A resisténcia axial a extraccao da rosca foi avaliada considerando-se um angulo
de 90° entre as fibras e o conector e para um comprimento de cravagao igual a b.

©) A resisténcia axial de penetracao da cabeca foi avaliada sobre um elemento de
madeira. Em caso de ligagdes aco-madeira, é geralmente vinculante a resisténcia
atracgao do aco em relagéo a retirada ou a penetracao da cabeca.

Os coeficientes Y, € k. devem ser assumidos em funcdo da norma vigente
utilizada para o célculo.

« Para os valores de resisténcia mecanica e para a geometria dos parafusos,
fez-se referéncia ao que consta de ETA-11/0030.

+ Em fase de célculo, considerou-se uma massa volimica dos elementos
de madeira equivalente a p, = 420 kg/m?>.

« Os valores foram calculados considerando-se a parte roscada inserida
completamente no elemento de madeira.

« O dimensionamento e a verificacao dos elementos de madeira,
dos painéis e das chapas de aco devem ser feitos a parte.

« As resisténcias caracteristicas ao corte sao avaliadas para parafusos inseridos
sem pré-furo; no caso de parafusos inseridos com pré-furo, é possivel obter
maiores valores de resisténcia.

- Para configuragoes de célculo diferentes, esta disponivel gratuitamente o
software myProject (www.rothoblaas.com)
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