HBS + evo q:

Skruvar for utomhusbruk med kilformat huvud
software
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Langre asymmetrisk paraplyformad ‘ '

ganga (60 %)

SPECIALSTAL

Stdl med hog formbarhet
(foljer traets rorelser) och hog
bestandighet (f,, = 1000 N/mm?)
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KILFORMAT HUVUD

Garanterar en optimal ytfinish
och mgjlighet att anvanda pa
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stalplattor med runda hal

) N
}

2 ‘ e REVODIP BELAGGNING

% "!;f' ' Ytbehandling med hég
& . rostbestandighet som &r
jamforbar med klass C5

ALCECTUULRLLLELL DT OSS

ANVANDNINGSOMRADEN

Utomhusbruk; lamplig for

kategorierna 1-2-3
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ESTETIK

Det kilformade huvudet med
platt underhuvud pressar sam-
man fibrerna i slutet av infdst-
ningen och garanterar en perfekt
och snygg ytfinish.

STATISK SAKERHET

Det sdrskilda stalet med hog hall-
fasthet garanterar mojligheten

till sakra forband med hog statisk
prestanda i alla kategoriférhallan-
den (kategori 1-2-3)

STAL-TRA

Idealisk for anvandning pa plattor
i stal med runt hal och sdledes

pa fastsystem som ar placerade
utomhus i kategori 3 (pelarfor-
ankringar).
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Applikationer

Fastsatttning av mufférankring
i rostfritt stal

Fastsatttning av reglerbar
pelarférankring i rostfritt stal
med dacromet-beldggning

Fastsattning av diagonalt element
i en utomhusbersa

Koder och matt

d, [mm] kod L [mm] b [mm] A [mm] st./forp.

HBSP4540C 40 24 16 500
HBSP4545C 45 30 15

L T4X’250 HBSP4550C 50 30 20 20

HBSP4560C 60 35 25 o
b HBSP4570C 70 40 30

HBSP550C 50 30 20 -
HBSP560C 60 35 25

5 HBSP570C 70 40 30 ‘
TX25 HBSP580C 80 50 30 o
HBSP590C 90 55 35 |

- HBSP5100C 100 60 40
HBSP680C 80 50 30
A HBSP690C 90 55 35
HBSP6100C 100 60 40

6 HBSP6120C 120 75 45 0
T30 HBSP6140C 140 80 60
= HBSP6160C 160 90 70
0w HBSP6180C 180 100 80
e — HBSP6200C 200 100 100
8 HBSP840C | 3 10

HBSP860C 60 52 20 100
TX40 HBSP880C 80 52 30

Version med svart galvaniserad forzinkning finns tillganglig i matten” 8x40 mm (NOHBSP840) och 8x60 mm (NOHBSP860)
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TILLATNA VARDEN

Tabell over statiska varden for snickaren DIN 1052:1988

SKJUVSPANNING V4.,

TRA-TRA STAL-TRA
d,; [mm] L [mm] V.dm I ; d, [mm] L [mm] V.dm
4,5 >50 34kg 4,5 > 40 43 kg
5 >60 43 kg 5 >50 53 kg
6 >80 61 kg = 6 > 80 77 kg

8 >80 90 kg 8 =240 136 kg

Langd L [mm]
40 45 50 60 70 80 920 100 120 140 160 180-200

54 kg 68 kg 68 kg 79 kg 90 kg = = = = = = =

= = 75kg 88kg 100kg 125kg 138kg 150kg = = = =
= 6 = = = = = 150kg 165kg 180kg 225kg 240kg 270kg 300kg
i 8 128 kg = = 208 kg = 208 kg = = = = = =

d, [mm] Nagm
4,5 38 kg
5 47 kg
6 72 kg
8 105 kg

BERAKNINGSFORMLER - SKJUVSPANNING o 105221988

TRA-TRA STAL-TRA
Vugm=min{04-A-d;1,7-d,2} d,[mm] Vagm=1,25-1,7 d;?
A [mm]
Vaam [kg]
EXEMPEL STAL-TRA
HBS+ evo 8 x 60 mm d; =8 mm V,um=1,25-1,7-d;?

Voum=1,25-17-82 =136 kg

0BS

« De tillatna vérdena uppfyller kraven i standarden DIN 1052:1988.
« De tilldtna utdragningsvardena berdknas med tanke pa den gangade delen
som ar helt inford i trdelementet.
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Geometri och minimiavstand
GEOMETRI OCH MEKANISKA EGENSKAPER

SKRUV HBS+ evo

Nominell diameter d, [mm] 4,5 5 6 8
Huvuddiameter d; [mm] 8,70 9,65 12,00 14,50
Kdrnans diameter d, [mm] 2,80 3,40 3,95 540
Stamdiameter d; [mm] 3,15 3,65 430 580
Huvudets tjocklek t, [mm] 5,05 5,60 6,50 6,30
Underhuvudets diameter dyc [mm] 570 6,00 8,00 10,00
Det forborrade halets diameter d, [mm] 3,0 3,0 40 50
Tilldtet flytmoment M, [Nmm] 4119,1 5417, 9493,7 20057,5
Karakteristisk parameter for hallfasthet vid utdragning |~ ,,, [N/mm?’] 11,7 11,7 1,7 11,7
Karakteristisk parameter for huvudgenomitrangning | fie,q ) [N/mm?] 10,5 10,5 10,5 10,5
Karakteristisk parameter for dragspanning fensic (KN] 64 79 113 20,1

MINIMIAVSTAND FOR SKRUVAR BELASTADE MED SKJUVSPANNING

a=0° a=90°
INFORDA SKRUVAR MED FORBORRAT HAL ™ o

45 5 6 8 45 5 6 8 - -

a, [mm] 23 25 30 40 18 20 24 R
a, [mm] | 14 15 18 % 18 20 2 3

Ay

ay, [mm] 54 60 72 9% 32 35 4 56 -> >
a; [mm] | 3 35 42 56 32 35 42 56 ; -
a,, [mm] 14 15 18 24 23 35 4 56 - -
a, mm] | 14 15 18 24 14 15 18 24 Vinkel mellan kraft och fibrer a =0°  Vinkel mellan kraft och fibrer a = 90°
KARAKTERISTISK DENSITET: p, < 420 kg/m? KARAKTERISTISK DENSITET: 420 < p, < 500 kg/m?
a=0° a=90° a=0° a=90°
INFORDA SKRUVAR UTAN FORBORRAT HAL @ INFORDA SKRUVAR UTAN FORBORRAT HAL ©
4,5 5 6 8 4,5 5 6 8 45 5 6 8 45 5 6 8
a, [mm] 45 60 72 9% 23 25 30 40 a, [mm] 68 75 90 120 32 35 4 56
a [mm] | 23 25 30 40 3 25 30 40 a [mm] | 3 35 Y] 56 32 35 Y] 56
ay, [mm] 68 75 90 120 45 50 60 80 a;, [mm] 90 100 120 160 68 75 90 120
ay, [mm] 45 50 60 80 45 50 60 80 a; [mm] 68 75 90 120 68 75 90 120
a (mm] | 3 25 30 40 32 50 60 80 a, [mm] | 3 35 Iy) 56 41 60 72 9%
a, [mm] 23 25 30 40 23 25 30 40 a, [mm] 32 35 42 56 32 35 42 56
fiberriktningen - férband belastad ande obelastad ande belastad kant obelastad kant
9 -90° < 0. < 90° 90° < a0 < 270° 0°<a<180° 180° < 0. < 360°

: === =

o o o
a ay a4 dst d3c
0BS
M De tilldtna vardena 6verensstammer med standarden EN 1995:2008 i enlighet « Vid férband av typen OSB-tra kan minimiavstanden (a;, a,) multipliceras enligt
med ETA-11/0030. koefficienten 0,85.
@ Minimiavstanden uppfyller kraven i standarden EN 1995:2008 i enlighet med « Vid forband av typen stél-tra kan minimiavstanden (a,, a,) multipliceras enligt
ETA-11/0030 med beaktande av trdelementens volymmassa pa p, < 420 kg/m?. koefficienten 0,7.
® Minimiavstanden uppfyller kraven i standarden EN 1995:2008 i enlighet « Vid element i Douglasgrantra (Pseudotsuga menziesii), ska minimiavstanden som
med ETA-11/0030 med beaktande av traelementens volymmassa pa ar parallella med fibrerna (a, , as,, as) multipliceras enligt koefficienten 1,5.
420 < p, < 500 kg/m?.
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KARAKTERISTISKA VARDEN

Tabell over statiska varden for konstruktoren EN 19952008

SKJUVSPANNING DRAGSPANNING
geometri tré-tra panel-trd tunsrﬁ)llgzzt’a @ tjocslﬁyllg?t]a ) gangutdragning huvud?‘?:;mtrang
=i = NEEESE:
A 7 —_— T
‘ - b S = __| I =
> — — —
1 b A Ry Ry Ry Ry Rax Rheadi
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [kN] [kN] [kN] (kN] [kN] [kN]
40 24 16 1,03 = 1,07 e 1,40 c 1,83 1,46 0,92
45 30 15 1,00 £ 1,07 = 1,49 E 1,92 1,83 0,92
45 50 30 2 112 n 107 o 149 = 192 183 092
60 35 25 1,26 A 1,07 £ 1,57 5 2,00 213 0,92
70 40 30 1,27 1,07 - 1,65 - 2,08 244 0,92
50 30 20 1,29 1,21 1,74 2,25 2,03 1,13
60 35 25 1,43 = 1,21 = 183 e 2,34 2,37 1,13
5 70 40 30 1,52 n 1,21 3 191 X 242 2,71 1,13
80 50 30 1,52 It 1,21 v 2,08 A, 2,59 3,38 1,13
90 55 35 1,52 & 121 = 216 mé 268 372 1,13
100 60 40 1,52 1,21 2,25 2,76 4,06 113
80 50 30 2,02 1,57 2,76 3,48 4,06 175
90 55 35 2,18 1,57 2,86 3,58 4,47 1,75
100 60 40 2,18 E 1,57 = 2,9 z 3,68 4,87 1,75
6 120 75 45 2,18 wn 1,57 X 3,26 2 3,99 6,09 1,75
140 80 60 2,18 I 1,57 v 3,37 4 4,09 6,50 1,75
160 90 70 218 A 157 - 348 = 4,29 731 175
180 100 80 2,18 1,57 3,48 449 812 1,75
200 100 100 2,18 1,57 3,48 4,49 8,12 1,75
40 32 10 1,48 = 1,77 Vi E 213 | E 3,60 347 2,55
8 60 52 2 254 A= 232 g 331 S 5,12 563 255
80 52 30 283 = 232 oY 421 e 537 5,63 2,55
HUVUDPRINCIPER 0BS
« De karakteristiska vérdena 6verensstdmmer med standarden EN 1995:2008 i 0 De tillatna skarmotstanden beraknas med tanke pa OSB-panelen eller en
enlighet med ETA-11/0030. panel med partiklar av tjockleken Spyy.
« Projektvardena dras fran de karakteristiska vardena enligt foljande: @ De tillatna skarmotstanden berdknas med tanke pa en mjuk platta som
Ry * Kmod modell (Spiare < 0,5 dy).
Ry= Ym ® De tilldtna skarmotstanden berdknas med tanke pa en tjock platta som
Koefficienterna y,, och k..q ska antas i enlighet med tillimpliga bestammelser modell (Spiare < dy).
som anvands for berakningen. “ Det axiella motstandet vid utdragning av gangan har berdknats med
« Vad géller vardena for mekaniskt motstand och skruvarnas geometri hdnvisas beaktande av en 90° vinkel mellan tréfibrerna och fastelementet och for
till ETA-11/0030. en effektiv ganglangd lika med b.
« | berdkningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med © Skruvhuvudets axiella genomtrangningsmotstand har berdknats pa basis
P =420 kg/m?. av elementet i trd. Vid forband pa stal mot trd verkar stalets dragmotstand
« Vardena har berdknats med tanke pa den géngade delen som &r helt inford i ofta hindrande i forhallande till huvudets avskiljning eller genomtrangning.

trdelementet.

« Dimensionering och kontroll av elementen i trd, panelerna och av stalplattorna
ska goras for sig.

« De tilldtna skdrmotstanden beddms for skruvar som infasts utan forborrade hal.
Om skruvarna har infastst med forborrade hal kan motstandsvardena bli hogre.

- For andra berékningskonfigurationer kan programvaran myProject hdmtas gratis
(www.rothoblaas.com).
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