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Skrutky do exteriéru s hlavou v tvare zrezaného kuZzela
software
"Project

Uhlikovd ocel's povrchovou tpravo urevodip
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SPECIALNY ZAVIT

Asymetricky zavit v tvare ,ddzdnika”
s predfzenou dizkou (60%)

SPECIALNA OCEL

Ocel's vysokou pruznostou
(podporuje pohyby dreva)
a s vysokou pevnostou

(f, = 1000 N/mm?)

HLAVAV TVARE

ZREZNEHO KUZELA
Zabezpecuje optimalnu povrcho-
vl Upravu a moznost pouZitia pre
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ocelové plechy s okrihlym otvorom

}

2 ‘ i POVRCHOVA UPRAVA REVODIP @\
% " Povrchové Uprava s vysokou
I'E}\. f . odolnostou proti korozii
porovnatelna s triedou C5

ALCECTUULRLLLELL DT OSS

OBLASTI POUZITIA

Pouzitie v exteriéry, vhodné

pre prevadzkové triedy 1-2-3
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ESTETIKA

Hlava v tvare zrezaného kuzela

s hladkou ¢astou pod hlavou
vtlaca vldkna na konci vsunutia e
zabezpedi tak esteticky povrch

STATICKA BEZPECNOST

Specialne vysokopevnostna
ocel zabezpecuje moznost
bezpecného spojenia, s vysokou
. statickou funkciou pri vsetkych
e podmienkach ( prevadzkova
trieda 1-2-3)

OCEL - DREVO

Idedlne pre pouzitie ocelovych
platni s okrdhlym otvorom teda
pre upenovcie systémy situované
v exteriéry v prevadzovej triede

3 (stlpové konzoly)
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Aplikacie

Upevriovanie vazovitej konzoly
z nerezovej ocele

Upevriovanie ocelovych
nastavitelnych konzol
s povrchovou Upravou dacromet

Upevnovanie diagonélneho
prvoku pergoly v exteriéry

d, [mm]  kod L [mm] b [mm] A [mm] ks/bal.

HBSP4540C 40 24 16 500
HBSP4545C 45 30 15

L T4X’250 HBSP4550C 50 30 20 20

HBSP4560C 60 35 25 o
b HBSP4570C 70 40 30

HBSP550C 50 30 20 -
HBSP560C 60 35 25

5 HBSP570C 70 40 30 ‘
TX25 HBSP580C 80 50 30 o
HBSP590C 90 55 35 |

- HBSP5100C 100 60 40
HBSP630C 80 50 30
A HBSP690C 90 55 35
HBSP6100C 100 60 40

6 HBSP6120C 120 75 45 0
T30 HBSP6140C 140 80 60
= HBSP6160C 160 90 70
0w HBSP6180C 180 100 80
e — HBSP6200C 200 100 100
8 HBSP840C 40 3 10

HBSP860C 60 52 20 100
TX40 HBSP880C 30 52 30

K dispozicii bud'v ciernom galvanickom zinkovanf v rozmere 8x40mm (NOHBSP840) a 8x60mm (NOHBSP860)

rT)ﬁ\oblaas HBS+ evo - 03




Statika tesara

STRIH V.4

DREVO-DREVO
d1 [mm]

4,5

d,; [mm] 40

54 kg

d; [mm]

4,5

45

68 kg

Naam

38kg
47 kg
72kg
105 kg

50

68 kg
75 kg

VZORCE PRE VYPOCET - STRIH o 10522198

DREVO-DREVO

OCEL-DREVO
Vaan=1,25-1,7 dy?

Vom=1,25-1,7-d

OCEL-DREVO
— | d, [mm]
4,5
5
= 6
8
Dizka L [mm]

60 70 80 90 100 120
79kg  90kg - - . :
88kg 100kg 125kg 138kg 150kg -

- - 150kg 165kg 180kg 225kg
208 kg - 208 kg - - -

Voum=1,25-17-82 =136 kg

V,am=min{0,4-A-d;;1,7-d,2} d,[mm]
A [mm]
Vaim [kl
PRIKLAD OCEL-DREVO
HBS+ evo 8 x 60 mm d; =8 mm
POZNAMKY

« Dovolené hodnoty st podla normy DIN 1052:1988.

« Dovolené hodnoty pre vytiahnutie s prepocitané vzhladom na cast zavitu

uplne vlozenej v drevenom prvku.

rothoblaas

DOVOLENE HODNOTY
DIN 1052:1988

L [mm] Vadm
> 40 43 kg
>50 53 kg
>80 77 kg
> 40 136 kg
140 160  180-200
240kg 270kg 300kg
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Geometria a minimalne vzdialenosti
GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

SKRUTKY HBS+ evo

Nominalny priemer d, [mm] 4,5 5 6 8
Priemer hlavy d; [mm] 8,70 9,65 12,00 14,50
Priemer jadra d, (mm] 2,80 3,40 3,95 540
Priemer spodnej casti d; [mm] 3,15 3,65 430 580
Hrdbka hlavy t, [mm] 5,05 5,60 6,50 6,30
Priemer casti pod hlavou dyc [mm] 570 6,00 8,00 10,00
Priemer predvitania d, [mm] 3,0 3,0 40 50
Charakteristickd doba oteru M, [Nmm] 41191 5417,2 9493,7 20057,5
Charakteristicky parameter odolnosti vytiahnutia | f,,, [N/mm?] 11,7 11,7 1,7 11,7
Charakteristickd odolnost preniknutia hlavy fresgsc [N/mm?] 10,5 10,5 10,5 10,5
(harakteristickd odolnost v tahu fensic (KN] 64 79 113 20,1

MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

a=0° a=90°
SKRUTKY VLOZENE S PREDVRTANIM =

45 5 6 8 45 5 6 8 - -

a [mml | 23 25 30 40 18 20 % 32 H
a [mml 1415 LS Z N I T/ R B S i

Ay

ay, [mm] 54 60 72 9% 32 35 4 56 = >
a, [mm] 3 35 4 56 32 35 4 56 { !
aelmml 415 184 | B 3% 4 5% IR IR
ajt mml | 14 15 18 2% 14 15 18 2% Uhol medzi pésobenim sily Uhol medzi pésobenim sily
< avldknamia =0° avlaknami = 90°
CHARAKTERISTICKA TUHOST: py < 420 kg/m? CHARAKTERISTICKA TUHOST: 420 < Py < 500 kg/m?
a=0° a=90° a=0° a=90°
SKRUTKY VLOZENE BEZ PREDVRTANIA @ SKRUTKY VLOZENE BEZ PREDVRTANIA ©
4,5 5 6 8 4,5 5 6 8 4,5 5 6 8 4,5 5 6 8
a, [mm] 45 60 72 9% 23 25 30 40 a, [mm] 68 75 90 120 32 35 42 56
a [mm] | 23 25 30 40 23 25 30 40 a [mm] | 3 35 v 56 32 35 v 56
as, [mm] 68 75 90 120 45 50 60 80 a;, [mm] 90 100 120 160 68 75 90 120
a; [mm] 45 50 60 80 45 50 60 80 a; [mm] 68 75 90 120 68 75 90 120
a [mm] | 23 25 30 40 32 50 60 80 a, [mm] | 32 35 ) 56 41 60 72 9%
a, [mm] 23 25 30 40 23 25 30 40 a, [mm] 32 35 42 56 32 35 42 56
smer spojovaci namahana uvolnena namahany uvolneny
viakna prvok koncova cast koncova cast okraj okraj
-90° < <90° 90° < 00 < 270° 0°<a<180° 180° < 0. < 360°
a {az = ,,i — = ”1 e = ”1 — 7(57’
B ;=N B -
a ay a4 dst d3c
POZNAMKY
M Minimalne vzdialenosti su v stlade s normou EN 1995:2008 v zhode « V pripade spéajania OSB dosiek minimalneho odstupy (a1, a2) mézu byt
s ETA-11/0030. vynasobené koeficientom 0,85.
@ Minimalne vzdialenosti st v stlade s normou EN 1995:2008 v zhode « V pripade spéjania ocel-drevo minimalneho odstupy (a,, a,) m6zu byt
s ETA-11/0030 za predpokladu, Ze hustota drevenych prvkov p, < 420 kg/m?. vynasobené koeficientom 0,7.
® Minimalne vzdialenosti su v stlade s normou EN 1995:2008 v zhode « V pripade prvku Douglasia (Pseudotsuga menziesii), minimalne vzdialenosti
s ETA-11/0030 za predpokladu, Ze hustota drevenych prvkov paralelné na vldkno (a, , as,, as) musia byt vynasobené koeficientom 1,5.
420 < p, < 500 kg/m?.
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Statika ndvrhara EN 18955008

STRIH TAH
geometria drevo-drevo panel-drevo tegﬁgl;;ll;:r":g @ hrz;?;i;i;g @ | vytiahnutie zavitu® | preniknutie hlavy ©
= = N =S
A 7 —_— T
‘ - i S = __| I =
> — — —
1 b A Ry Ry Ry Ry Rax Rheadi
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
40 24 16 1,03 = 1,07 e 1,40 c 1,83 1,46 0,92
45 30 15 1,00 £ 1,07 = 1,49 E 1,92 1,83 0,92
45 50 30 2 112 n 107 o 149 = 192 183 092
60 35 25 1,26 A 1,07 £ 1,57 5 2,00 213 0,92
70 40 30 1,27 1,07 - 1,65 - 2,08 244 0,92
50 30 20 1,29 1,21 1,74 2,25 2,03 1,13
60 35 25 1,43 = 1,21 = 183 e 2,34 2,37 1,13
5 70 40 30 1,52 n 1,21 3 191 X 242 2,71 1,13
80 50 30 1,52 It 1,21 v 2,08 A, 2,59 3,38 1,13
9 55 35 1,52 & 121 = 216 mé 2,68 372 113
100 60 40 1,52 1,21 2,25 2,76 4,06 113
80 50 30 2,02 1,57 2,76 3,48 4,06 175
90 55 35 2,18 1,57 2,86 3,58 4,47 1,75
100 60 40 2,18 E 1,57 = 2,9 z 3,68 4,87 1,75
6 120 75 45 2,18 wn 1,57 X 3,26 2 3,99 6,09 1,75
140 80 60 2,18 I 1,57 v 3,37 4 4,09 6,50 1,75
160 90 70 218 A 157 - 348 = 429 731 175
180 100 80 2,18 1,57 3,48 449 812 1,75
200 100 100 2,18 1,57 3,48 4,49 8,12 1,75
40 32 10 1,48 = 1,77 Vi E 213 | E 3,60 347 2,55
8 60 52 2 254 A= 232 g 331 S 5,12 563 255
80 52 30 283 = 232 oY 421 e 537 5,63 2,55
VSEOBECNE PRINCIPY POZNAMKY
« Charakteristické hodnoty su v stlade s normou EN 1995:2008 v zhode O Charakteristiky odolnosti v strihu st vyhodnocované na doskach OSB alebo
s ETA-11/0030. drevotrieskovych doskéch hribky Seay.
« Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto: @ Charakteristiky odolnosti v strihu st vyhodnocované v pripade tenkych
Ry * Kmod dosiek (Spiare < 0,5 dy).
Ry= Ym ® Charakteristiky odolnosti v strihu si vyhodnocované v pripade dosiek zo
Koeficienty y,, € ks Sa bert podla predpisov uzivanych pri vypocte. silného plechu (Sp e > d5).
« Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su “ Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhladom
v zhode s ETA-11/0030. 90 ° uhlu medzi vidknami a konektorom a pre dizku rovnajticu sa b.
« V priebehu vypoctu bola povazovana hustota drevenych prvkov rovnajucej © Osova unosnost vniknutia hlavy bola vyhodnocovana na drevenom prvku.
sa p, =420 kg/m?3. Zvycajne v pripade spoja ocel-drevo je viazana pevnost v tahu ocele
« Hodnoty boli kalkulované vzhladom na ¢ast zavitu kompletne vloZzenu do v porovnani z odpojenim alebo preniknutim hlavy skrutky.

dreveného prvku

« Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, panelov a ocelovych platni
musia byt vykonané samostatne.

« Charakteristiky odolnosti v strihu si vyhodnocované pre skrutky skrutkované
bez predvitania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvitanim je mozné
ziskat vacsie hodnoty odporu.

- ,Pre vypocet réznych konfiguracii je k dispozicii zadarmo softvér myProject
(www.rothoblaas.com)
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