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Wkret zewnetrzny z them stozkowym

Wersje ze stali nierdzewnej A2 i A4
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G‘\“ e Specjalna geometria i dodatko-
\"'“”;_ we zabiegi pozwalaja na wyzsze

SPECJALNA GEOMETRIA

Szpic samowiercacy z nacieciem
cofnietym, gwintem asymetrycznym
W parasol’, wydtuzonym frezem,

ribs pod tbem

KOMPLETNA GAMA PRODUKTOW
Duza dostepnos¢ srednic i dtugosci a \
WYSOKA TECHNOLOGIA X

0

wytrzymatosci mechaniczne w
stosunku do stali nierdzewnej tej
samej klasy

STAL NIERDZEWNA A2 | A4

Stal nierdzewna AlSI304 (A2) i
AISI316 (A4) dla wysokiej
wytrzymatosci na korozje

/

POLA ZASTOSOWAN

Uzycie na zewnatrz; odpowiednio
dla klas serwisowych 1-2-3
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SRODOWISKA AGRESYWNE

Stal nierdzewna o wysokiej wytrzymatosci na korozje pozwala na
mocowania skuteczne takze w $rodowiskach bardzo agresywnych

KOMPLETNA GAMA PRODUKTOW

Szeroka gama wymiaréw, stal nierdzewna, skuteczna geometria
(szpic samowiercacy, naciecie, frez, naciecia pod tbem) i wytrzymatosci
mechaniczne wyzsze od zwyktej stali nierdzewnej tej samej klasy.

Gama produktow

Wersja ze stali nierdzewnej A2 jest dostepna od $rednicy 3,5mm az do srednicy 8mm,
az do dtugosci 280mm; wersja ze stali nierdzewnej A4 jest dostepna w Srednicy 5mm.
Dla obu wersji wktad jest dostepny w kazdym opakowaniu.
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Kody i wymiary

SCI A2
d, [nm]  Kod L [mm] b [mm] A [mm] d,** otworu [nm] ilos¢/opak.
SCI3525* 25 18 7
3,5 SCI3530% 30 18 12 ) 500
L TX10 SCI3535* 35 18 17
SCI3540* 40 18 2 200
b SCl4030* 30 18 12
4 SCl4035* 35 18 17
$C14040 40 24 16
iy SC14045 45 30 15 25 20
$C14050 50 30 20
514060 60 35 25
SC14520* 20 15 5
45 SCl4535* 35 24 1
TXI 20 SCl4540* 40 24 16
SCI4545 45 30 15 3 200
SCI4550 50 30 20
SC14560 60 35 25
SCl4570 70 40 30
SC14580 80 40 40
SCI5040* 40 20 20
5 SCI5045* 45 24 21 200
SC15050* 50 24 26
Tx25 SC15060 60 30 30 35
SC15070 70 35 35 i
SC15080 80 40 40 100
SCI5090 90 45 45
SC150100 100 50 50
SCl6050* 50 30 20
6 SC16060* 60 30 30
$C16080 80 40 40
TX30 $C160100 100 50 50 ! 10
$C160120 120 60 60
SC160140 140 75 05
SC180160 160 80 80
8 5180200 200 80 120 : 100
TX40 SC180240 240 80 160
5C180280 280 80 200
SCI A4
d, [nm]  Kod L [mm] b [mm] A [mm] d,** otworu [nm] ilos¢/opak.
SCI5050A4* 50 24 26 200
5 SCI5060A4* 60 30 30
SCI5070A4* 70 35 35
720 SCI5080A4* 80 40 40 3 100
SCI5090A4* 90 45 45
SCI50100A4* 100 50 50
*Wkrety nie posiadaja oznaczenia CE
** przy materiatach o ¢rednich i duzych gestosciach zaleca sie wykonanie otworu w zaleznosci od gatunku drewna.
A A
D2 PODKEADKA TOCZONA A2
Kod d, sal D2 [mm] ilos¢/opak.
S(B6 6 20 100

S(B8 8 25

rothoblaas SCI A2/A4- 03




Statyka DIN 10821088
SCINANIE V4.,

DREWNO-DREWNO

d,; [mm] L [mm] Vadm
55 =35 21 kg

4 =35 27 kg
4,5 =50 34 kg

5 =50 43 kg

6 =60 61 kg
8 =160 109 kg

Dlugosé L [mm]

d,; [mm] 25 30-35 40 45-50 60 70 80 920 100 120 140 160-280
3,5 32kg 32kg 32kg = = = = = = = = =
4 © 36 kg 48 kg 60 kg 70 kg = = = = = = =
4,5 = = 54 kg 68 kg 79 kg 90 kg 90 kg = = = = =
5 = = 50 kg 60 kg 75 kg 88kg 100kg 113kg 125kg = = =
? 6 = = = 90 kg 90 kg = 120 kg = 150kg 180kg 225kg =
8 = = = = - - - - - - - 320 kg
PENETRACJA £BA N,
WKRET WKRET Z PODKLADKA
d; [mm] Nagm < d; [mm] Nagm
3,5 20 kg 3,5 =
4 26 kg 4 i
45 41 kg 45 -
5 50 kg 5 -
6 72 kg 6 200 kg
8 105 kg - 8 313 kg

FORMULY OBLICZENIOWE — SCINANIE o 10522198

DREWNO-DREWNO
Viam=min{04-A-d;;1,7-d,?}  d, [mm]

A [mm]
Vaam [kg]
PRZYKLAD DREWNO-DREWNO
SCI6x 100 mm d; =6 mm V,um=min{0,4-A-d;;1,7-d,?}
A=50mm V.am=min{0,4-50-6;1,7-6*}=min{120;61}=61 kg

UWAGI

« Wartosci dopuszczalne sa zgodne z norma DIN 1052:1988.
» Wartosci dopuszczalne na wycigganie sg policzone przy czesci gwintowanej catkowicie umieszczonej w elemencie drewnianym
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Geometria i odlegtosci minimalne
GEOMETRIA | CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

WKRET SCI
materiat Stal nierdzewna A2* A2* A2* A2* A2* A2* A4
Srednica nominalna d, [mm] 3,5 4 45 5 6 8 5
§rednica tha dy [mm] 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,50 10,00
Srednica rdzenia d, [mm] 2,25 2,55 2,80 3,40 3,95 540 3,40
Srednica trzonu d [mm] 2,55 2,80 3,25 3,70 4,45 5,85 3,70
Grubos¢tha t, [mm] 3,50 3,80 4,25 4,65 530 6,00 4,65
Srednica otworu d, [mm] 2,0 25 3,0 3,0 40 50 3,0
Moment charakterystyczny plastycznosci materiafu M, INmm] 12600 | 19600 | 27700 = 43700 | 82200 | 176000 | 39398
Parametr charakterystyczny wytrzymatosci na wyciaganie f i IN/mm?] 19,1 17 17,2 17,9 11,6 14,8 179
Gestos¢ przypisana 0, [kg/m’] 440 410 410 440 420 410 440
Parametr charakterystyczny penetracji tba freag IN/mm?] 16,0 134 18,0 17,6 12,0 12,5 17,6
Gestos¢ przypisana 0, lkg/m’] 380 390 440 440 440 440 440
Wytrzymatosc charakterystyczna na rozciaganie fens [KN] 2,21 3,23 440 5,01 6,81 14,10 4,30
* Parametry mechaniczne zgodne z oznaczeniem CE wedtug EN 14592.
** parametry mechaniczne z prob eksperymentalnych
D1 PODKtADKA TOCZONA SCB
+—
Siaa materiat Stal nierdzewna A2 A2
D2 Podktadka SCB6 SCB8
Wkret NS S8
@ Srednica wewnetrzna D1 [mm] 7,5 8,5
Srednica zewnetrzna D2 [mm] 20,0 25,0
Grubos¢ S [mm] 40 50
MINIMALNE ODLEG£OSCI DLA WKRETOW OBCIAZANYCH NA SCINANIE
- -
Kat pomiedzy sita a wtéknami a = 0° Kat pomiedzy sita a wtdknami a = 90°
WKRETY UMIESZCZANE W OTWORZE
3,5 4 45 5 6 8 35 4 4,5 5 6 8
a, [mm] 18 20 23 25 30 40 14 16 18 20 24 32
a, [mm] 11 12 14 15 18 24 14 16 18 20 24 32
ay,  [mm] 4 48 54 60 72 % 25 28 32 35 8 56
a,. [mm] 25 28 32 35 4 56 25 28 32 35 42 56
a,; [mm] N 12 14 15 18 24 18 20 23 35 42 56
a,, [mm] 11 12 14 15 18 24 1 12 14 15 18 24
WKRETY UMIESZCZANE BEZ OTWORU
35 4 4,5 5 6 8 35 4 4,5 5 6 8
a [mm] 35 40 45 60 72 % 18 20 23 25 30 40
a [mm] 18 20 23 25 30 40 18 20 23 25 30 40
a;,  [mm] 53 60 68 75 90 120 35 40 45 50 60 80
3 [mm] 35 40 45 50 60 80 35 40 45 50 60 80
3, [mm] 18 20 23 25 30 40 25 28 32 50 60 80
a,. [mm] 18 20 23 25 30 40 18 20 3 25 30 40
Kierunek sposéb koniec koniec krawedz krawedi
utozenia widkien potaczenia obciazony odciazony ohcigzana odcigzana
-90°< 0,<90° 90° < 0.<270° 0°<0,<180° 180° < . < 360°
ar {az = ”3 — = ”3 = = ”3 — = ”3 7
% * 0(> (Xk‘gz (XK>\ Iaz&x O(Kg( Iazy(
a a a a ase a3
UWAGI

+ Odlegtosci minimalne s zgodne z norma EN 1995:2008, przyjmujac mase objetosciowa elementéw drewnianych p, < 420 kg/m?.
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

Statyka dla projektanta PN 19952008

SCINIANIE ROZCIAGANIE
geometria drewno-drewno drgvggglziiarﬁkquo wyrywanie gwintu penetracja tha @ giﬁﬁt{fa‘ ?(;b(%
—_— Y - N - =
J = = 74 rE | Bt
L
b > >
Sods —_— —_—
dl I' b A RV,k RV,k Rax,k Rhead,k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
25 18 7 043 = 0,79 0,55 =
35 30 18 12 0,52 = 0,79 0,55 =
! 35 18 17 0,55 = 0,79 0,55 =
40 18 22 0,55 = 0,79 0,55 =
30 18 12 0,62 = 0,90 0,72 =
35 18 17 0,69 = 0,90 0,72 -
4 40 24 16 0,69 = 1,20 0,72 =
45 30 15 0,69 = 1,50 0,72 =
50 30 20 0,69 = 1,50 0,72 =
60 35 25 0,69 = 1,75 0,72 =
20 15 5 0,45 = 0,84 0,91 =
35 24 1 0,71 = 1,35 0,91 =
40 24 16 0,83 = 1,35 0,91 =
45 45 30 15 0,80 = 1,69 0,91 =
! 50 30 20 0,85 = 1,69 0,91 =
60 35 25 0,85 = 197 0,91 =
70 40 30 0,85 = 2,25 0,91 =
80 40 40 0,85 = 2,25 0,91 =
40 20 20 1,02 = 1,25 1,12 =
45 24 21 1,02 = 1,50 1,12 =
500 24 26 1,02 = 1,50 1,12 =
5 600 30 30 1,02 = 1,87 1,12 =
708 35 35 1,02 = 2,19 1,12 =
808 40 40 1,02 = 2,50 1,12 -
90 ® 45 45 1,02 = 281 112 =
100© 50 50 1,02 = 3,12 1,12 =
50 30 20 1,34 1,50 2,25 1,61 4,49
60 30 30 141 1,57 2,25 1,61 4,49
6 80 40 40 1,41 1,75 3,00 1,61 4,49
100 50 50 141 1,94 3,75 1,61 4,49
120 60 60 141 2,01 4,50 1,61 4,49
140 75 65 141 201 5,62 1,61 4,49
160 80 80 2,20 3,22 8,00 2,36 7,01
8 200 80 120 2,20 3,22 8,00 2,36 7,01
240 80 160 2,20 3,22 8,00 2,36 7,01
280 80 200 2,20 3,22 8,00 2,36 7,01
ZASADY 0GOLNE UWAGI
« Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2008 i ETA-11/0030. 0 Wytrzymato$¢ osiowa na wycigganie gwintu zostata oceniona przyjmujac
+ Wartosci projektowe pochodzg od wartosci charakterystycznych w nastepujacy kat 90° miedzy widknami a facznikiem, dla dtugosci wbijania réwnej b.
sposob: Ri* Kmod @ Wytrzymatos¢ osiowa penetracji tba, z podkiadka lub bez, zostata oceniona
Ra= Ym dla elementu drewnianego.
Wspdtczynniki vy, i knoq Nalezy przyjac zgodnie z obowiazujaca norma uzywang W przypadku potaczen stal-drewno zwykle jest obowiazujaca wytrzymatosé
w obliczeniach. na rozcigganie stali w stosunku do odlegtosci lub do penetracji tba.
« Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sa oceniane dla wkretéw bez 8 Wkret dostepny zaréwno w wersji A2 jak i A4.

otworéw, w przypadku wkretéw umieszczanych w otworach mozna otrzymac
wieksze wartosci wytrzymatosciowe.

« W fazie obliczen przyjmuje sie¢ mase objetosciowa elementéw drewnianych
réwna py = 380 kg/m>.

« Wartosci zostaty obliczone przy zatozeniu, ze cze$¢ gwintowana jest catkowicie
umieszczona w elemencie drewnianym.

« Wymiarowanie i sprawdzenie elementéw drewnianych musi by¢ dokonane
osobno.

« Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sa oceniane dla wkretéw bez
otworéw, w przypadku wkretéw umieszczanych w otworach mozna otrzymac
wieksze wartosci wytrzymatosciowe.
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