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Skrutky do exteriéru so zapustnou hlavou

Verzia v nerezovej oceli A2 e A4

SPECIALNA GEOMETRIA

Samorezny hrot posunuty
dozadu, asymetricky zavit
b u LN H " I 7 7
- v tvare ‘dazdnika’, predlzena fréza,

zahlbnik pod hlavou skrutky

KOMPLETNY SORTIMENT
Siroké $kala priemerov a dizok a \
- VYSOKA TECHNOLOGIA P
R B
&Qi‘-: _ Geometria a $pecidlne osetrenie
3 ® umozniuju vyssiu mechanicku
e odolnost nez iné skrutky z nerezovej
ocele v rovnakej triede
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NEREZOVA OCEL A2 A A4

Nerezova ocel AlSI304 (A2)
AlISI316 (A4) pre vysoku odolnost
voci korézii

I

PouZitie v exteriéry, vhodné pre % ‘
prevadzkové triedy 1-2-3 ’
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AGRESIVNE PROSTREDIE

Nerezova ocel s vysokou odolnostou proti korézii umoziuje
Uc¢inné spdjanie aj vo velmi agresivnom prostredf

KOMPLETNY SORTIMENT

Siroky sortiment z nerezovej ocele s G¢innou geometriou skrutiek (samorezny
hrot, zérez, fréza, zahlbniky v ¢asti pod hlavou) a vyssia mechanickd odolnost
nez bezné skrutky z nerezovej ocele v rovnakej triede

SORTIMENT

Verzia nerezova ocel A2 je k dispozicii od priemeru 3,5 mm do priemeru 8mm

az do dizky 280 mm; prevedenie nerezova ocel A4 je k dispozicii v priemere 5mm.
U oboch verzii su sticastou kazdého balenia biti
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Kody a rozmery

SCIA2
d ml kod L mm] b [ A [mim] d, P{;‘:ﬂ"]“a“ie ks/bal.
SCI3525* 25 18 7
35 SCI3530* 30 18 12 ) 500
L TX10 SCI3535* 35 18 17
SCI3540* 40 18 2 200
b SC14030* 30 18 12
4 SCl4035* 35 18 17
SCl4040 40 24 16
TX20 SCl4045 45 30 15 25 20
$C14050 50 30 20
SC14060 60 35 25
SCl4520* 20 15 5
45 SCl4535* 35 24 n
TXI 20 SCl4540% 40 24 16
SCl4545 45 30 15 3 200
SC14550 50 30 20
SC14560 60 35 25
SC14570 70 40 30
SC14580 80 40 40
SC15040* 40 20 20
5 SC15045* 45 24 21 200
SC15050* 50 24 26
TX25 SC15060 60 30 30 35
SC15070 70 35 35 i
SC15080 80 40 40 100
SC15090 90 45 45
SC150100 100 50 50
$Cl6050* 50 30 20
6 $C16060* 60 30 30
$C16080 80 40 40
T30 $Cl60100 100 50 50 4 100
$Cl60120 120 60 60
$C160140 140 75 65
SC180160 160 80 80
8 $C180200 200 80 120 : 100
TX40 $C180240 240 80 160
$C180280 280 80 200
SCI A4
d [l kod L {rm] b [l A [mm] d,* P{;ﬂg’]"a“‘e ks/bal.
SCI5050A4* 50 24 26 200
5 SCI5060A4* 60 30 30
SCI5070A4* 70 35 35
TX20 SCI5080A4* 80 40 40 3 100
SCI5090A4* 90 45 45
SCI150100A4* 100 50 50
* skrutky nemajti oznacenie CE
** pri materidloch so strednou a vy3Sou hustotou sa odportica predvitanie v zdvislosti druhu dreva
e H
D2 VYSUSTRUZENA PODLOZKA
+—t
kad d, sal D2 [mm] ks/bal.
SCB6 6 20 100

S(B8 8 25
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Statika tesara

STRIH V.4
DREVO-DREVO
d,; [mm] L [mm] Vadm
55 =35 21 kg
4 =35 27 kg
4,5 =50 34 kg
5 =50 43 kg
6 =60 61 kg
8 > 160 109 kg

VYTIAHNUTIE ZAVITU N,

DOVOLENE HODNOTY
DIN 1052:1988

Dizka L [mm]
d,; [mm] 25 30-35 40 45-50 60 70 80 920 100 120 140 160-280
3,5 32kg 32kg 32 kg - - - - = o - - -
4 = 36kg 48kg 60kg 70kg - = - - _ _ _
4,5 = = 54 kg 68 kg 79 kg 90 kg 90 kg = = = = =
5 - - 50 kg 60 kg 75 kg 88kg 100kg 113kg 125kg - - -
? 6 - - - 90 kg 90 kg - 120 kg - 150kg 180kg 225kg -
8 - - - - - - - - - - - 320 kg
PRENIKNUTIE HLAVY N.gm
SKRUTKY SKRUTKY S PODLOZKOU
d; [mm] Nagm < d; [mm] Nagm
3,5 20 kg 3,5 -
4 26 kg 4 -
4,5 41 kg 4,5 -
5 50 kg 5 -
6 72 kg 6 200 kg
8 105 kg 8 313 kg

VZORCE PRE VYPOCET - STRIH o 10522198

DREVO-DREVO
Viam=min{04-A-d;;1,7-d,?}  d, [mm]

A [mm]
Vaam [kg]
PRIKLAD DREVO-DREVO
SCI 6 x 100 mm d; =6 mm V,um=min{0,4-A-d;;1,7-d,?}
A=50mm V.am=min{0,4-50-6;1,7-6*}=min{120;61}=61 kg

POZAMKY

« Dovolené hodnoty su v sulade s normou DIN 1052:1988.

« Dovolené hodnoty voci vytiahnutiu boli vypocitané vzhladom na ¢ast zavitu kompletne vlozenej do dreveného prvku.
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Geometria a minimalne vzdialenosti
GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

SKRUTKY SCI

Material Nerezova ocel A2* A2* A2* A2* A2* A2* A4
Nominalny priemer d, [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8 5
Priemer hlavy dy [mm] 7,00 8,00 9,00 10,00 | 1200 | 14,50 10,00
Priemer drieku d, [mm] 2,25 2,55 2,80 3,40 3,95 5,40 3,40
Priemer spodnej Casti d [mm] 2,55 2,80 3,25 3,70 4,45 5,85 3,70
Hribka hlavy t, [mm] 3,50 3,80 4,25 4,65 530 6,00 4,65
Priemer predvftania d, [mm] 2,0 25 3,0 3,0 40 50 3,0
(harakteristickd doba oteru M, [Nmm] 12600 | 19600 = 27700 | 43700 | 82200 | 176000 | 3939,8
(harakteristicky parameter odolnosti vytiahnutia f i IN/mm?] 191 17,1 17,2 17,9 11,6 14,8 179
Stvisiaca hustota 0, lkg/m’] 440 410 410 440 420 410 440
(harakteristickd odolnost preniknutia hlavy freag IN/mm?] 16,0 13,4 18,0 17,6 12,0 12,5 17,6
Suvisiaca hustota 0, [kg/m’] 380 390 440 440 440 440 440
(harakteristickd odolnost’ v tahu fens [KN] 2,21 3,23 4,40 501 6,81 1410 430

* Mechanické parametre v zhode s oznacenim CE podla normy EN 14592.
** Mechanické parametre z experimentdlnych skdSok

D1 VYSUSTRUZENA PODLOZKA SCB
ST & Material Nerezova ocel A2 A2
D2 Podlozka S(B6 SCB8
i Skrutka SCIo6 SCI g8
@ Priemer vnutorny D1 [mm] 7,5 8,5
= Priemer vonkajsi D2 [mm] 200 250
Hrabka S [mm] 40 50

MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE NAMAHANIE V STRIHU

< <
Uhol medzi pdsobenim sily a vidknami a = 0° Uhol medzi pdsobenim sily a viaknami a = 90°
SKRUTKY VSUNUTE S PREDVRTANIM

3,5 4 4,5 5 6 8 3,5 4 4,5 5 6 8
a, [mm] 18 20 23 25 30 40 14 16 18 20 24 32
a, [mm] 1 12 14 15 18 24 14 16 18 20 24 32
ay,  [mm] 42 48 54 60 72 % 25 28 32 35 4 56
a;,  [mm] 25 28 32 35 4 56 25 28 32 35 42 56
a,; [mm] N 12 14 15 18 24 18 20 23 35 42 56
a,, [mm] " 12 14 15 18 24 1 12 14 15 18 24

SKRUTKY VSUNUTE BEZ PREDVRTANIA

395 4 4,5 5 6 8 3,5 4 4,5 5 6 8
a, [mm] 35 40 45 60 72 % 18 20 23 25 30 40
a, [mm] 18 20 23 25 30 40 18 20 23 25 30 40
3, [mm] 53 60 68 75 90 120 35 40 45 50 60 80
a;. [mm] 35 40 45 50 60 80 35 40 45 50 60 80
a, [mm] 18 20 23 25 30 40 25 28 32 50 60 80
a,. [mm] 18 20 23 25 30 40 18 20 3 25 30 40
smer spojovaci namahana uvolnend namahany uvolneny
vlakna prvok koncova cast koncova cast okraj okraj

-90°<a <90° 90° < 0. < 270° 0°<a<180° 180° < 0. < 360°

o

a a a a; a3t asc
POZNAMKA

+ Minimalne vzdialenosti st v sulade s normou EN 1995:2008 za predpokladu, ze hustota hmotnost drevenych prvkov p, < 420 kg/m?.
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CHARAKTERISTICKE HODNOTY

Statika ndvrhara EN 1995:2008

STRIH TAH
geometria drevo-drevo drevo-drevo s podlozkou | vytiahnutie zavitu @ preniknutie hlavy @ prsenlknuye hlavy
podlozkou
—_— Y - N - -
J = = 74 rE | Bt
L
b > >
Sods -_— ——
dl I' b A RV,k RV,k Rax,k Rhead,k Rhead,k
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [kN] (kN] [kN] (kN] [kN]
25 18 7 043 = 0,79 0,55 =
35 30 18 12 0,52 = 0,79 0,55 =
! 35 18 17 0,55 = 0,79 0,55 =
40 18 22 0,55 = 0,79 0,55 =
30 18 12 0,62 = 0,90 0,72 =
35 18 17 0,69 = 0,90 0,72 -
4 40 24 16 0,69 = 1,20 0,72 =
45 30 15 0,69 = 1,50 0,72 =
50 30 20 0,69 = 1,50 0,72 =
60 35 25 0,69 = 1,75 0,72 =
20 15 5 0,45 = 0,84 0,91 =
35 24 11 0,71 = 1,35 0,91 =
40 24 16 0,83 = 1,35 0,91 =
45 45 30 15 0,80 = 1,69 0,91 =
! 50 30 20 0,85 = 1,69 0,91 =
60 35 25 0,85 = 197 0,91 =
70 40 30 0,85 = 2,25 0,91 =
80 40 40 0,85 = 2,25 0,91 =
40 20 20 1,02 = 1,25 1,12 =
45 24 21 1,02 = 1,50 1,12 =
500 24 26 1,02 = 1,50 1,12 =
5 600 30 30 1,02 = 1,87 1,12 =
708 35 35 1,02 = 2,19 1,12 =
808 40 40 1,02 = 2,50 1,12 =
90 ® 45 45 1,02 = 281 112 =
100© 50 50 1,02 = 3,12 1,12 =
50 30 20 1,34 1,50 2,25 1,61 4,49
60 30 30 141 1,57 2,25 1,61 4,49
6 80 40 40 1,41 1,75 3,00 1,61 4,49
100 50 50 141 1,94 3,75 1,61 4,49
120 60 60 141 2,01 4,50 1,61 4,49
140 75 65 141 201 5,62 1,61 4,49
160 80 80 2,20 3,22 8,00 2,36 7,01
8 200 80 120 2,20 3,22 8,00 2,36 7,01
240 80 160 2,20 3,22 8,00 2,36 7,01
280 80 200 2,20 3,22 8,00 2,36 7,01
VSEOBECNE PRINCIPY POZNAMKY
- Charakteristické hodnoty su podla normy EN 1995:2008 v zhode s ETA-11/0030. 0 Axidlna odolnost voci vytiahnutiu zavitu bola vyhodnotena vzhladom
« Projektované hodnoty st odvodené z charakteristickych hodnét takto: k 90 ° uhlu medzi vliaknami a spojovacou skrutkou a pre dizku fixovania
Ri* Kmod rovnajucej sa b.
Ra= Ym @ Axialna odolnost voci preniknutiu hlavy, s a bez podlozky, bola vyhodnotena
Koeficienty y,, € knoq Sa bert podla predpisov uzivanych pri vypocte. na drevenom prvku.
« Mechanickych parametrov a geometrie skrutiek, Ziadost bola podana Zvycajne v pripade spoja ocel-drevo je viazana pevnost v tahu ocele
« ako je uvedené v ETA-11/0030." v porovnani z odpojenim alebo preniknutim hlavy skrutky.
« V priebehu vypoctu bola povazovana hustota drevenych prvkov rovnajucej ® Skrutky s dostupne v oboch verziach A2 a A4.

sa py = 380 kg/m*

« Hodnoty boli kalkulované vzhladom na cast zavitu kompletne vlozenu do
dreveného prvku

« Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, musia byt vykonané
samostatne.

« Pevnost v strihu charakteristiky su U¢tované skrutiek vliozenych bez jadro palice;
v pripade skrutiek vloZzenych s vodiacou otvor je mozné ziskat vyssie hodnoty
odporu.
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