EWS

Csavar kemény fahoz
AISI410 inoxacél

SPECIALIS HEGY

Specidlis hegy ideélis kemény fakhoz,
és vastagabb szdr az erés rogzitésért

AISI410 INOXACEL

Martenzites inoxacél kivald kapcsolat
a mechanikai ellendlls és a korrézi-

oellendllas kozt

FORASI KAPACITAS Kodok és meéretek

A nagyobb atmérdjl szar, a specidlis hegy, és a
gdmboly fej biztos és ellendlld rogzitést tesz

d, [mm] kod L [mm] b [mm] A [mm] db/csom.
lehetévé kemény fellleten is
EWS550 50 30 20 200
5 EWS560 60 36 2%
TX25 EWS570 70 42 28 100
EWS580 80 48 32
KEMENY FAK A: rogzithet6 vastagsdg

A specidlis hegy lehetévé teszi a csavarok alkalmazasat
kemény fakon is el6furas nélkal

rothoblaas




MEGENGEDETT ERTEKEK

Az acs statikéja DIN 1052:1988

NYIRAS Vi

L [mm] Vadm

>50 43 kg

Hosszusag L [mm]

50 60 70 80
75 kg 90 kg 105 kg 120 kg
FEJ BEHATOLASA N.an
f d; [mm] Nadm
5 32kg

MEGJEGYZES

« A megengedett értékek DIN 1052:1988. szerint
- A megengedett kiszakadasi értékek a csavar teljesen fédba csavart menetes
részére lettek szamolva.

Geometria

EWS CSAVAR

névleges atméré d, [mm] 5,30

fej dtmérd dy [mm] 8,00

mag dtmérg d, [mm] 3,75

szdr dtmér d [mm] 4,05

fej vastagsdga t, [mm] 3,65
L elGftirds dtmérdje d, [mm] 35

b

rothoblaas




