EWS

Skrutky pre tvrdé dreva

Nerezova ocel AlSI410

SPECIALNY HROT )
Speciélny tip je idealny pre pouzitie

do tvrdého dreva a spodnd cast

skrutky ma v a¢si priemer pre silné

uchytenie

NEREZOVA OCEL AISI410

Martenziticka nerezova ocel,
s vynikajucim pomerom medzi
mechanickou a koréznou

odolnostou

SCHOPNOT ZAVRTANIA K(')dy d rozmery

Zvacseny priemer spodnej asti skrutky,
$pecidlny typ hrotu a gulata hlava umozniuje

d, [mm] kod L [mm] b [mm] A [mm] ks/bal.
bezpecné fixovanie a odolnost aj na tvrdych
EWS550 50 30 20
ovrchoch 200
5 EWS560 60 36 2%
TX25 EWS570 70 42 28 100
EWS580 80 48 32
TVRDE DREVA A: hribka fixovania

Speciélny typ hrotu umoznuje pouzitie skrutky aj pre
tvrdé dreva bez pomoci predvrtania

rothoblaas




Statika tesara DIN 10521988
STRIH V.4

DREVO-DREVO
d, [mm] L [mm] Vadm

5 =50 43 kg

Dizka L [mm]
50 60 70 80
75 kg 90 kg 105 kg 120 kg
PRENIKNUTIE HLAVY N.gnm
f d; [mm] Nagm
5 32kg
POZNAMKY
« Dovolené hodnoty su podfa normy DIN 1052:1988.
- Dovolené hodnoty voci vytiahnutiu boli vypocitané vzhladom na cast zavitu
kompletne vloZenej do dreveného prvku.
SKRUTKY EWS
Nominalny priemer d; [mm] 530
Priemer hlavy dy [mm] 8,00
Priemer drieku d, [mm] 3,75
Priemer spodnej Casti d [mm] 4,05
Hrdbka hlavy t, [mm] 3,65
L Priemer predvftania d, [mm] 35
b

rothoblaas




