MINIWT sre

Wkret z podwdéjnym gwintem o matych wymiarach
Stal weglowa z powtoka durocoat

WYMIARY ZOPTYMALIZOWANE

teb niewidoczny o matych wymiarach
i podwojny mocny gwint dla stabilne-
go i pewnego mocowania na matych
grubosciach.

g % DUROCOAT | STAL NIERDZEWNA A2

( 4 ! Wersje ze stali weglowej z powtokg
s

durocoat oraz ze stali nierdzewnej A2.

Kody i wymiary

PEWNE MOCOWANIE NA ZMNIEJSZONYCH P Ul motetal s s o8
GRUBOSCIACH 4,5 (5100930 40 T 20 15 200
Szczegdlne cechy podwdjnego gwintu wysokiej TX20  €5100935 60 T 23 17
skutecznosci i walcowanego, niewidocznego tha 5 (5100950 45 S 23 17 20
pozwalaja na pewne i stabilne mocowania w drewnie o TX20  €5100955 60 5 23 7
matych grubosciach. 6.5 O1009:65 6> S 28 28
TXI3 0 (5100980* 90 S 40 40 100
(5100990* 130 S 55 55
ZASTOSOWANIA ZEWNETRZNE )
S o MINIWT NA TASMIE
Idealny do mocowania takze na zewngatrz dzieki
powtoce durocoat lub wersji ze stali nierdzewnej A2. e sy al I 20 15 750
TX20  €5100945 60 T 23 17
5 (5100960 45 S 23 17 750
TX20 (5100965 60 S 23 17
* Artykuty ze stali nierdzewnej A2 dostepne na zyczenie; artykuty ze stali weglowej mozna skonsultowa¢
w rozdziale Konstrukce

T = Stal weglowa z powtokg,,durocoat”/ S = Stal nierdzewna A2
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Statyka DIN 1052:1988

WYRYWANIE GWINTU CZESCIOWEGO N,

d, [mm] L [mm] ss [mm] Nagm
T\E/T 65 28 109 kg
£ 6,5 90 40 156 kg
: 130 55 215kg
i

SCINANIE V.4,
DREWNO-DREWNO

d, [mm] L [mm] A [mm] Vadm
65 35 45 kg
6,5 90 50 62 kg
130 70 72 kg
UWAGI

- Wartosci dopuszczalne sg zgodne z norma DIN 1052:1988.

Geometria

LACZNIK MINI WT

Srednica nominalna d, [mm] 45 5,0 6,5%
Srednica ba de [mm] 6,50 7,00 8,00
Moment charakterystyczny plastycznosci materiatu My, [Nmm] - - 7000
Parametr charakterystyczny wytrzymatosci na wyciaganie ~ f,,, [N/mm?] - = 129
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozciaganie fensic [KN] - - 91

Wytrzymatos¢ charakterystyczna na piyniecie materiafu | f,, [N/mm?] - = 545

* Oznaczenie CE, zgodnie z ETA-12/0063.
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