MINIWT =

Liten skruv med dubbel ganga
Kolstdl med durocoat-beldggning

OPTIMERADE DIMENSIONER

Litet dolt huvud och dubbel génga
for ett stabilt och sdkert faste i tunna

material
\ %@ DUROCOAT OCH ROSTFRITT A2
Q . Versioner i kolstdl med ytbeldggning i

"durocoat” och i rostfritt stal A2

Koder och matt

SAKER FASTSATTNING AV MINDRETJOCKLEKAR 4 (ot kod Lnml Materl s ] s stfom.
“Den hogpresterande dubbla gdngans och 45 (5100930 40 T 20 15
det dolda cylindriska huvudets egenskaper r)(lzo 5100935 60 T 23 17 200
ger sdkert och stabilt faste i sma och 5 (5100950 45 S 23 17 20
tunna traelement” TX20 (5100955 60 S 23 17
(5100970* 65 S 28 28
7.6)(’35 0 (5100980* 90 S 40 40 100
(5100990* 130 S 55 55
UTOMHUSAPPLIKATIONER
MINI WT BANDADE
“Idealisk dven for utomhusapplikationer tack vare
durocoat-beldggning eller versionen i rostfritt stal A2” e sy al I 20 15 750
TX20 (5100945 60 T 23 17
5 (5100960 45 S 23 17 750
TX20 (5100965 60 S 23 17

* Produkter i rostfritt stal A2 finns tillgéingliga pa begdran. For produkter i kolstal, se kapitlet STRUKTURER.
T =Kolstdl med durocoat-beldggning/ S = Rostfritt stal A2
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Tabell over statiska varden for snickaren e

UTDRAGNING AV HALVGANGAD SKRUV N,

d, [mm] L [mm] ss [mm] Nagm
} - f 65 28 109 kg
2 6,5 90 40 156 kg
% 130 55 215 kg
i
SKJUVSPANNING V..,
TRA-TRA
d, [mm] L [mm] A [mm] Vadm
65 35 45 kg
6,5 90 50 62 kg
130 70 72 kg
0BS

+ De tilldtna vérdena uppfyller kraven i standarden DIN 1052:1988.

Geometri

FASTELEMENT MINIWT

Nominell diameter d, [mm] 4,5 5,0 6,5*%
Huvuddiameter d [mm] 6,50 7,00 8,00
Tilldtet flytmoment My, [Nmm] - - 7000
Karakteristisk parameter for hallfasthet vid utdragning f,,, [N/mm?] - = 129
Karakteristisk parameter for dragspanning fensic [KN] - - 91

Karakteristisk flythallfasthet fix [IN/mm?] - - 545

* EU-mdrkning enligt ETA-12/0063
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