' TVM

CSATLAKDZO TERASZOKHOZ

NEGY VERZIO
Eltérd értékek kulonbdzd vastagsagu tablakkal és valtozo szélességu fu-
gakkal torténd alkalmazashoz. Fekete verzio a teljes eltlinéshez.

TARTOSSAG
Az inox acél nagyfoku korrozio ellenallast biztosit. A tablak kdzotti mik-
ro-ventilacio hozzaajarul a faelemek tartossagahoz.

ASSZIMETRIKUS MARAS
Idedlis asszimetrikus hornyolasu tablakhoz, aljzat-aljzat hasznalathoz. A
csatlakozo fellUleti bordazasa optimalis stabilitast biztosit.
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JELLEMZOK
FOCUS bemarasok kivalo sokoldalusaga
TABLAK asszimmetrikus maras
FUGAK 70 -9,0 mm
ROGZITOK KKTX520A4, KKA420, KKAN420

ANYAG

Ausztenites rozsdamentes acél A2 | AlSI304 és
aluminium szines organikus bevonattal.

ALKALMAZASI TERULETEK

Kultéri hasznalat agressziv kérnyezetben. Fa-
tablak vagy WPC tablak rogzitése fa, WPC vagy
aluminium alszerkezetekhez. Alkalmas 1-2-3
szervizosztalyokhoz.
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GEOMETRIA

TVM1 TVMZ2 TVM3 TVMN4

KODOK ES MERETEK

TVM A2 | AISI304 TVM COLOR
KOD anyag PxBxs db. KOD anyag PxBxs db.
[mm] [mm]
TVM1 A2 | AISI304 225x31x3 200 TVMN4 fekete aluminium 23x36x25 200
TVM2 A2 | AISI304 225x33x25 200
TVM3 A2 | AISI304 30x294x25 200
KKT X KKT COLOR
rogzités fara és WPC - re TVM A2 | AISI3Z04 - hez rogzités fara és WPC - re TVM COLOR - hoz
d, KOD L db. d, KOD L db.
[mm] [mm] [mm] [mm]
KKTX520A4 20 200 5
KKTN540 40 200
5 KKTX525A4 25 200 TX 20
TX20  KKTX530A4 30 200
KKTX540A4 40 200
KKT AlSI410 KKT COLOR
rogzités aluminiumra TVM A2 | AISI304 - hez régzités aluminiumra TVM COLOR - hoz
d,  KOD L db. d,  KOD L db.
[mm] [mm] [mm] [mm]
4 KKA420 20 200 4 KKAN420 20 200
TX 20 TX 20

KKA

Lehetéség van aluminium profilokra torténd
rogzitéshez is KKA AlSI410 vagy KKA COLOR -
ral.
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I HORNYOLAS GEOMETRIAJA

ASSZIIMETRIKUS HORNYOLAS

Min. vastagsag F 3mm
Min. javasolt magassag TVM1 H 8 mm
Min. javasolt magassag TVM2 H 10 mm
Min. javasolt magassag TVM3 H 10 mm
Min. javasolt magassag TVMN H 13 mm

I INSTALLACIO

01

Pozicionadljuk a PROFID tavtartd profilt a a léc koézépvonalanak Tegye a hornyolasba a TVM csatlakozot ugy, hogy a tavtartd nyelv
megfelelden. Esé tabla: rogzitse a megfeleld csavarokkal lathatd Utkdzzon a tabla marasahoz.
maodon.

Pozicionalja a kdvetkezo tablat beflizve a TVM csatlakozoba. Zarja 0ssze a két tablat CRAB MINI szorito segitségével amig a tab-
lak kozott 7 mm fugat kap (lasd termék az alabbi oldalon: 334).

Régzitse a csatlakozot KKTX csavarral az alatta lévo léchez. Ismételjuk meg a muveletet a kdvetkezo tablakkal.
Utolso tabla: ismételje meg az 01. mUveletet.
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I SZAMITASI PELDA

I GYAKORLATI PELDA

TABLAK ES LECEK SZAMA

BECSULT ELOFORDULAS KEPLETE A m?

im?/i/(L+f) =TVM db m?- ként

i = lécek tengelytavolsaga
L = tabla szélesség

f = fuga szélesség

B=4m

0,6m

28 tablak

A CSAVAR KIVALASZTASA

4m 28 tablak 2 m

TERASZ FELULET

S=A:-B=6m-4m=24m?

DESZKAZAT
140 mm L = 140 mm

f=7mm

LECEZES

BO0mm DT,

7/////% }30 mm h =30 mm
i=0,6m

tablak sz. = [B/(L+f)] + 1

= [4/(0,14+0,007)]+1= 28 tabla
tablak sz. 4 m = 28 tabla
tablak sz. 2 m = 28 tabla
léceksz. = [A/i] +1=(6/0,6) +1 = 11 léc

E= Csavar fej vastagsaga S csavar e 2,8 mm
Maras vastagsaga F 4 mm
Maréas értéke H (s-F)/2 8 mm
PROFID vastagsaga Serorip 8 mm
Behatolas hossza L. 4.d 20 mm

B CSAVAR MINIMALIS HOSSZA
1 J ﬂ = Scsavarfej +H+ SPROF\D + Lpem
TABLA
TVM =28+8+8+20=388mm
, - PROFID ,
LEC — KIVALASZTOTT CSAVAR KKTX540A4

TVM SZAM SZAMITAS

MENNYISEG ELOFORDULASI KEPLETHEZ

I1=S/i/(L+f)=TVMdb

|=24m?/06m/ (0,14 m + 0,007 m) = 272 pz. TVM

térmelék egyutthato = 1,05
| =272-1,05=286db TVM
| =286 db. TVM

TVM SZAM = 286 db.
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MENNYISEG METSZESEK SZAMAHOZ

| = tablak sz. + TVM - lécek sz. = TVM db
tablak sz. + TVM= (tablak sz. - 2) = (28 - 2) = 26 tdbla
lécek sz. = (A/i) +1=(6/0,6) + 1 = 11 léc

metszések sz. =1 =26 - 11 = 286 db. TVM
1=286 db TVM

CSAVAROK SZAMA = n. TVM = 286 db. KKTX540A4
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