| FLAT | FLIP

KLIPY PRE TERASY

NEVIDITELNY

Uplne neviditelny. Hlinikova verzia s ¢iernou povrchovou Upravou zaru-
Cuje vynikajuci esteticky vysledok; ocelova zinkovana verzia ponuka dob-
ry vykon pri nizkej cene.

RYCHLA MONTAZ

Jednoducha a rychla montaz vdaka fixovaniu pomocou jednej skrutky a
zaclenenym distancnym jazyckom, ktoré zarucCuju presné medzery. |de-
alna pri pouziti s distancnym profilom PROFID.

SYMETRICKE FREZOVANIE
Umoznuje montadz dosiek nezavisle od polohy frézovania (symetricka).
Vybaveny rebrovitym povrchom pre vysoku mechanicku odolnost.
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VLASTNOSTI

ZAMERANIE extrémna presnost medzier
POVRCHOVA UPRAVA | protikordzna ¢iernej farby | galvanické zinkovanie

DOSKY symetrické frézovanie
MEDZERY 7,0 mm
FIXOVACIE PRVKY KKTN540 , KKAN440

MATERIAL

Hlinik s farebnou organickou povrchovou
upravou a uhlikovou ocelou s galvanickym zin-
kovanim.

OBLASTI POUZITIA

Pouzitie v exteriéri. Fixovanie drevenych dosiek
alebo WPC na podklad z dreva, WPC alebo hli-
nik. Vhodné pre prevadzkoveé triedy 1-2-3.
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GEOMETRIA

KODY A ROZMERY
FLAT COLOR FLIP
KOD material PxBxs ks. KOD material PxBxs ks.
[mm] [mm]
FLAT alluminio nero 64 x27 x4 200 FLIP pozinkovana ocel 64 x27 x4 200
KKT COLOR KKA COLOR
fixovanie na drevo a WPC pre FLAT a FLIP fixovanie na hlinik pre FLAT a FLIP
d, KOD L ks. d, KOD L ks.
[msm] [rm [mm] [mm]
TX 20 KKTN540 40 200 . KKAN420 20 200
TX 20 KKAN430 30 200
KKAN440 40 200
5
TX 25 KKAN540 40 200
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COLOR (KKAN440).

W0O0D PLASTIC COMPOSITE (WPC)

Idedlny na fixovanie dosiek WPC. Moznost
fixovania aj na hliniku pomocou skrutky KKA
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I RYHOVANA GEOMETRIA
= =
SYMETRICKE RYHOVANIE

Min. hrubka F 4 mm
Odporucana min vyska H volna

N

N«

I MONT

Umiestnite distancny profil PROFID na os liStovej priecky. Prva dos- Do drazky zasunte klip FLAT/FLIP tak, aby distancny jazycek priliehal
ka: upevnite vhodnymi skrutkami alebo skrytymi pomocou vhod- k doske.
nych doplnkov.

Umiestnite nasledujucu dosku tak, ze ju zasuniete do klipu FLAT/ Utiahnite obe dosky zverakom CRAB MINI, kym nedosiahnete 7 mm
FLIP. medzeru medzi doskami (pozri vyrobok na str. 334).

Upevnite klipu skrutkou KKTN k podkonstrukenej listovej priecke. Opakujte ¢innost aj pri nasledujucich doskach.
Posledna doska: zopakujte zakrok 01.
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I PRIKLADY VYPOCTU

VZOREC ODHADU VYSKYTU NA m?

1m?/i/(L+f) = ks. FLAT/FLIP na m?

i = rozstup listovych priecok

L =Sirka dosky

f = Sirka medzery

I PRAKTICKY PRIKLAD

POCET DOSIEK A LISTOVYCH PRIECOK

A=Bm POVRCH TERASY
S=A-B=6m-4m=24m?
DEBNENIE
140 mm L =140 mm
N, J'8mm S =18mm
c f=7mm
~ POKLADKA LISTOVYCH PRIECOK
@ 60 mm
—_— b =60 mm
V///// } h =30 mm
/ ﬁ 30 mm '
i=06m
poé. dosiek = [B/(L+f)] + 1
=[4/(0,14+0,007)]+1= 28 dosiek
06m poc¢. dosiek 4 m = 28 dosiek
poc. dosiek 2 m = 28 dosiek
! poc. listovych priecok =[A/il+1=(6/0,6) +1
28 dosiek 4 m 28 dosiek 2 m = 11 listovych prie¢ok
VYBER SKRUTKY
Hrubka hlavy skrutky S ava skrutiy 2,8 mm
Hrubka frézovania F 4 mm
Vyska frézovania H (s-F)/2 7 mm
E— H
Hriubka PROFID S 8 mm
Dizka zavftania Locn 4.d 20 mm
= -
\ / i MINIMALNA DLZKA SKRUTKY
DDSKAJ i\ j‘-‘ 5 N W = Shtava skrutky + F + H + SPROFID + Lpen
[ IFLAT/FLIP * * = =28+4+7+8+20=418mm
LISTOVA L PROFID \
PRIECKA —— AN ZVOLENA SKRUTKA KKTN550
VYPOCET POCTU FLAT/FLIP
MNOZSTVO NA VZOREC VYSKYTU MNOZSTVO NA POC. PRETINANI
I1=S/i/(L+f)=ks. FLAT/FLIP | =po¢. dosiek s FLAT/FLIP - po¢. listovych prie¢ok= ks. FLAT/FLIP
1=24m?2/06m/ (0,14 m + 0,007 m) = 272 ks. FLAT/FLIP poc. dosiek s FLIP/FLAT= (poc¢. dosiek - 2) = (28 - 2) = 26 dosiek

poc¢. listovych priecok = (A/i) + 1 = (6/0,6) + 1 = 11 lisStovych prie¢ok

koeficient odpadu = 1,05

| =272 1,05 = 286 ks. FLAT/FLIP poc. pretinani = | =26 - 11 = 286 ks. FLAT/FLIP
| = 286 ks. FLAT/FLIP | = 286 ks. FLAT/FLIP
POCET FLAT/FLIP = 286 ks. POCET SKRUTIEK = po&. FLAT/FLIP = 286 ks. KKTN550
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