DOPORUCENI TYKAJICI SE APLIKACE: TRASPIR

APLIKACE NA STENU - VNEJSi STRANA

e

1 TRASPIR 95, TRASPIR 110, TRASPIR ALU 120, TRASPIR 135, TRASPIR 150, TRASPIR EVO 160, TRASPIR ALU FIRE A2 430

DOUBLE BAND, SUPRA BAND, BUTYL BAND
OUTSIDE GLUE

2b ALU BAND, EASY BAND, SPEEDY BAND, FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, FACADE BAND, SOLID BAND, PLASTER BAND

2a
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! DOPORUCENI TYKAJICi SE APLIKACE: TRASPIR

APLIKACE NA OKNO - VNEJSi STRANA
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TRASPIR 95, TRASPIR 110, TRASPIR SUNTEX 120, TRASPIR 135, TRASPIR 150, TRASPIR EVO 160, TRASPIR ALU FIRE A2 430

MARLIN, CUTTER

HAMMER STAPLER 47, HAMMER STAPLER 22, HAND STAPLER, STAPLES

oo o=

EASY BAND, SPEEDY BAND, FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, FACADE BAND, SOLID BAND, SMART BAND, PLASTER BAND
ROLLER
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DOPORUCENI TYKAJICI SE APLIKACE: TRASPIR UV

APLIKACE NA STENU - MEMBRANA S DVOJITOU PASKOU

3 DOUBLE BAND, FACADE BAND, FRONT BAND UV
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DOPORUCENI TYKAJICI SE APLIKACE: TRASPIR UV

APLIKACE NA OKNO - VNEJSi STRANA

1 HAMMER STAPLER 47, HAMMER STAPLER 22, HAND STAPLER, STAPLES

MARLIN, CUTTER

FACADE BAND, FRONT BAND UV

7a ALPHA

7a PLASTER BANDOUT
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DOPORUCENI TYKAJICI SE APLIKACE: TRASPIR

PRIPEVNENI NA STRECHU - VNEJSi STRANA

a\da‘d\ik.

one anN3a

TRASPIR 150, TRASPIR NET 160, TRASPIR EVD 160, TRASPIR 200, TRASPIR ALU 200, TRASPIR FELT UV 210, TRASPIR EVO 220, TRASPIR DOUBLE
NET 270, TRASPIR EVO 300, TRASPIR DOUBLE EVO 340, TRASPIR ALU FIRE A2 430

2 HAMMER STAPLER 47, HAMMER STAPLER 22, HAND STAPLER, STAPLES

EASY BAND, SPEEDY BAND ,FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, SOLID BAND, PLASTER BAND
ROLLER

DOUBLE BAND, SUPRA BAND, BUTYL BAND

OUTSIDE GLUE

5h

5c
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DOPORUCENI TYKAJICI SE APLIKACE: UTESNENI STRECHY

UTESNENI PRIENYM PREKRYTIM CELNICH CASTI

4 EASYBAND, SPEEDY BAND, FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, SOLID BAND, PLASTER BAND

UTESNEN{ UPEVNOVACICH SYSTEMU

1 NAILPLASTER, NAIL BAND

MEMBRANY | DOPORUCGENI TYKAJICi SE APLIKACE: UTESNENI STRECHY | 287



I FUNKCNOSTMEMBRAN

Membrany jsou podrobeny rtiznym testim, které stanovi jejich funkénost. Na zakladé toho lze zvolit nejvhodnéjsi feSeni pro

dany projekt.

NEPROPUSTNOST PRO VODU

Schopnost vyrobku docasné zamezit prichodu vzduchu béhem
stavby a v pfipadé protrzeni a nahodného posunuti kryciho plaste.
Projdou-li vyrobky timto testem, neznamena to, Ze jsou vhodné
k nahrazeni tésnici vrstvy a dlouhodobému odolani stojaté vodé.

Tato vlastnost vyjadfuje odolnost proti pruchodu vody.
Predpis EN 13859-1/2 stanovuje nasledujici klasifikaci:

. W1: vysoka odolnost proti pruchodu vody
. W2: stfedni odolnost proti prichodu vody
. W3: nizkd odolnost proti prachodu vody

Predpisy EN13859-1 a 2 vyzaduji odolnost proti statickému tlaku
vody 200 mm po dobu 2 hodin (klasifikace W1).

Poznamka: u parozabran a parobrzd se v pfipadé, ze vyrobek spl-
Auje nejpfisnéjsi, vyse uvedené testovaci pozadavky uvadi pouze
slovo ,vyhovujici” (staticky tlak vody o tloustce 200 mm po dobu
2 hodin).

PEVNOST V TAHU

» MD

Sila pusobici jak v podélném, tak i v pficném sméru k urceni ma-
ximalniho zatizeni vyjadfeného v N/50 mm.

ODOLNOST VUCI PRODERAVENI HREBIKEM

CD
A

¥ »MD

2N\

Sila pusobici jak v podélném, tak i v pficném sméru s vliozenim
hrebiku za ucelem urceni maximalniho zatizeni vyjadfreného v N
(newtonech).

UV STABILN{ A ODOLNOST PROTI STARNUTI

\é/
- /I\

7

Jedna se o relativni hodnotu prumérného roc¢niho zare-
ni v pasu stfedni Evropy v souladu s normou EN 13859-1/2
(55 MJ/m2).

ZkuSebni metoda spociva ve vystaveni vzorku neustalému UV za-
feni za vysoké teploty po dobu 336 hodin. To odpovida celkoveé
expozici UV zafeni 55 MJ/m2.

U stén s otevienymi spoji, u nichz neni vyloucena expozice UV za-
feni, musi byt umélé starnuti prostrednictvim UV paprsku prodlou-
zeno na 5000 hodin.

Odolnost vuci proniknuti vody a odolnost v tahu a prodlouzeni
musi byt stanoveny po ukonceni procesu umélého starnuti.

Poznamka: povétrnostni podminky jsou proménlivé a zavisi na
zpusobu pouziti prvku, proto je tézké stanovit presny vztah mezi
testem umeélého starnuti a skutecnymi podminkami.

PRODLOUZENI

» MD

—

Udava maximalni procento prodlouzeni, které vyrobek snese pred
prasknutim.

GRAMAZ

Hmotnost na povrchovou jednotku vyjadiena v g/m2. Vysoké gra-
maze zajistuji optimalni mechanické vlastnosti a vyssi odolnost
vuci odeéru.

MD / CD: hodnoty v podélném / pfi¢ném sméru vzhledem ke sméru navinuti membrany
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TRVANLIVOST

Q&

Polymery, z nichz jsou syntetické membrany vyrobeny, byly specialné vyvinuty tak, aby co nejlépe plnily svou funkci ve vyrobku, pficemz
maji vyborné vlastnosti.

Nékteré priciny namahani jako napfiklad UV zareni, vysokeé teploty a znecistujici latky tyto vlastnosti ovliviuji.

Napriklad: mechanické vlastnosti nové membrany a membrany na 6 meésicu vystavené ultrafialovému (UV) zafeni se ruzni. Je tomu tak
proto, ze UV paprsky poskozuji chemickou strukturu nékterych polymeru, pokud nejsou patficné chranény stabilizatory UV, a ovlivauji
vlastnosti konec¢ného vyrobku.

XX
7 T\ PREDTIM

AN
teplota -— -
-,
s
T /| UV paprsky
znecistujici latky

(povrchové aktivni) — o ‘
H
Aby vlastnosti vyrobku zustaly nezménény, je dulezité jej zvolit s ohledem na podminky, jimz bude béhem zivota vystaven, od stavenisté po

konecné upotrebeni, a co nejvice ho chranit (pfi stavbé dochazi ke zvysené namaze a zrychlenému starnuti).
Trvanlivost je ovlivnéna souctem téchto zdroju namahy: teplotou, UV zarenim a znecistujicimi latkami.

VZTAH MEZ| EXPERIMENTALNIMI A SKUTECNYMI VYSLEDKY

Udaje ziskané testy starnuti jsou srovnavaci, nikoli absolutni Udaje. Vztah mezi expozici béhem testll a expozici na venkovnim vzduchu zavisi
na nékolika proménnych, a jakkoli muze byt test zrychleného starnuti sofistikovany, nelze nalézt konverzni faktor - pfi testech zrychleného
starnuti jsou zkusebni podminky konstantni, zatimco béhem skutecné expozice venkovnimu vzduchu jsou proménlivé. Maximum, které lze
od udaju o zrychleném starnuti v laboratofi vyzadovat, jsou spolehlivé informace o klasifikaci tykajici se odolnosti jednoho materialu vuci
jinym materialum.

Na skutecném stavenisti je vyrobek normalné vystaven vice nez jedné priciné namahy a podminky jsou nepredvidatelné. Kazdy zpusob
pouziti se vyznacuje specifickymi podminkami s dopady tézko méfitelnymi standardnim testem.

Proto je dulezité ponechat si velkou bezpecnostni rezervu, napriklad zvolenim vyrobku s lep$imi vlastnostmi tam, kde to neni vyslovené
pozadovano.

S ohledem na povétrnostni podminky a velmi variabilni zafeni se mize hodnota ménit v zavislosti na jednotlivych zemich a klimatickych
podminkdach v prubéhu aplikace.

[ \
3¢ % N4 ©
SEZONNI NASMEROVANI ZEMEPISNA SIRKA NADMORSKA NAHODNE
VYKYVY VYROBKU VYSKA KAZDOROCNI

VYKYVY POCASI
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Mikroporézni filmy jsou vyrobeny z hydrofobnich polyme-
ru, které samy o sobé nejsou schopny interagovat s vodou

a jsou vetSinou tuzsi. K tomu, aby jimi mohla proniknout

voda, je nutné specialni zpracovani. Proto jsou citlivéjsi na
znecistujici latky.

MIKROPOREZNi MEMBRANY

LABORATORNI{ ZKOUSKA

funkeni

film o

papir — o

R
NEPROPUSTNA

znecistujici latky
+ H,0

funkéni
film o
papir — o

e
NARUSENi NEPROPUSTNOSTI °a °

°

§

PRIPAD NA STAVENISTI

 ——

\
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TR
NEPROPUSTNA

znecistujici latky

znecistujici latky
+ H,O

znecitujici latky + H,0

Monolitické filmy jsou vyrobeny z hydrofilnich polymeru,
které jsou schopny chemicky interagovat s vodou a jsou
vetSinou pruznéjsi.

MONOLITICKE MEMBRANY

LABORATORN{ ZKOUSKA

funkeni
film

papir —
NEPROPUSTNA

zneC|stUJ|C| latky
funkeni
film

papir —__o
NEPROPUSTNA

PRIPAD NA STAVENISTI

@

NEPROPUSTNA

znecistujici latky

znecistujici latky
+H,0

o 0‘;
NEPROPUSTNA
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MIKROPOREZNi MEMBRANY

ODOLNOST VUCI ULTRAFIALOVEMU ZARENI

\ — chemicka ndmaha

%, 2= zpusobena UV
\:.,\ / paprsky
~

mechanicka namaha
T £ |
——

VICE ZDROJU NAMAHY

Rozklad polymeru je o to vétsi, o kolik vice zdroju namahy
pusobi soucasné. Ve vyrobnim procesu mikroporéznich fil-
mu jsou polymery vystaveny mechanické namaze. Pokud je
mikroporézni membrana vystavena ultrafialovemu zareni,
kromé& mechanické namahy se pfida i namaha chemicka.
Aby se nezhorsila trvanlivost funkéniho filmu je dulezité do-
drzovat pokyny tykajici se maximalni expozice membrany
UV paprskum.

VODOODPUDIVOST

VSechny povrchy membran jsou navrzeny tak, aby byly
vodoodpudivé.

Vodoodpudivost muze byt zajisténa prostfednictvim volby ma-
terialu nebo vyuzitim textury povrchu. Jde o dulezitou vlast-
nost, nebot prispiva k tomu, aby membrana zustala sucha.

DEST

TNT
Funkéni film
TNT
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MONOLITICKE MEMBRANY

ODOLNOST VUEI ULTRAFIALOVEMU ZAREN|

\ AN chemicka namaha
o, \ zplisobena UV

paprsky

JEDINY ZDROJ NAMAHY @

Ve vyrobnim procesu monolitickych filmu neni vytvare-
na mechanicka ani tepelna namaha. Kdyz je monoliticka
membrana vystavena ultrafialovému zareni, jsou proto UV
paprsky pro funkcni film jedinym zdrojem namahy a rozklad
je mensivzhledem k tomu, k némuz by doslo v pfipadé mi-
kroporézniho filmu.

Odolnost monolitickych membran vaci UV paprskim je
vetSinou vyssi. Aby se nezhorsila trvanlivost funkéniho fil-
mu je vSak dulezité dodrzovat pokyny tykajici se maximalni
expozice membrany UV paprskam.

HYDROFOBIE

V nékterych ptipadech (TRASPIR EVO 300) jsou povrchy
hydrofobizovany zvlastni upravou za ucelem dalsiho sni-
zeni interakce s vodou (mechanizmus neinterakce s vodou
je podobny jako u vodoodpudivosti, ale jesté je umocnén).

DEST

Hydrofobni
povrchova uprava
Funkeni film

TNT



