WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU: TRASPIR

NAKEADANIE NA SCIANIE - STRONA ZEWNETRZNA
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1 TRASPIR 95, TRASPIR 110, TRASPIR ALU 120, TRASPIR 135, TRASPIR 150, TRASPIR EVO 160, TRASPIR ALU FIRE A2 430

DOUBLE BAND, SUPRA BAND, BUTYL BAND
OUTSIDE GLUE

2b ALU BAND, EASY BAND, SPEEDY BAND, FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, FACADE BAND, SOLID BAND, PLASTER BAND
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WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU: TRASPIR

NAKELADANIE NA OKNIE - STRONA ZEWNETRZNA
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1 TRASPIR 95, TRASPIR 110, TRASPIR SUNTEX 120, TRASPIR 135, TRASPIR 150, TRASPIR EVO 180, TRASPIR ALU FIRE A2 430

2 MARLIN,CUTTER

5 HAMMER STAPLER 47, HAMMER STAPLER 22, HAND STAPLER, STAPLES

8 EASY BAND, SPEEDY BAND, FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, FACADE BAND, SOLID BAND, SMART BAND, PLASTER BAND

ROLLER
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WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU: TRASPIR UV

NAKELADANIE NA SCIANIE - MEMBRANA Z TASMA PODWOUJUNA

3 DOUBLE BAND, FACADE BAND, FRONT BAND UV
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WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU: TRASPIR UV

NAKELADANIE NA OKNIE - STRONA ZEWNETRZNA

1 HAMMER STAPLER 47, HAMMER STAPLER 22, HAND STAPLER, STAPLES

MARLIN, CUTTER

FACADE BAND, FRONT BAND UV

7a ALPHA

7a PLASTER BANDOUT
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WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU: TRASPIR

NAKtADANIE NA DACHU - STRONA ZEWNETRZNA

1 TRASPIR 150, TRASPIR NET 160, TRASPIR EVD 160, TRASPIR 200, TRASPIR ALU 200, TRASPIR FELT UV 210, TRASPIR EVO 220, TRASPIR DOUBLE
NET 270, TRASPIR EVO 300, TRASPIR DOUBLE EVO 340, TRASPIR ALU FIRE A2 430

2 HAMMER STAPLER 47, HAMMER STAPLER 22, HAND STAPLER, STAPLES

EASY BAND, SPEEDY BAND ,FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, SOLID BAND, PLASTER BAND
Sh ROLLER

DOUBLE BAND, SUPRA BAND, BUTYL BAND
OUTSIDE GLUE

5c
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WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU: USZCZELNIANIE DACHU

USZCZELNIANIE ZAKtADEK POPRZECZNYCH KRAWEDZI

4 EASYBAND, SPEEDY BAND, FLEXI BAND, FLEXI BAND UV, SOLID BAND, PLASTER BAND

USZCZELNIANIE SYSTEMOW MOCUJACYCH

1 NAILPLASTER, NAIL BAND
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I WLASCIWOSCIUZYTKOWE MEMBRAN

Membrany sg poddawane roznym testom w celu okreslenia ich wtasciwosci uzytkowych. Na ich podstawie mozna wybrac¢

najbardziej odpowiednie rozwigzanie dla swojego projektu.

WODOSZCZELNOSC

=i

Zdolnos¢ wyrobu do czasowego uniemozliwienia przenikania
wody w fazach budowy oraz w przypadku przypadkowego uszko-
dzenia i przesuniecia pokrycia dachowego.

Zaliczenie tego testu nie jest wystarczajgce do zapewnienia, aby
produkty nadawaty sie do zastgpienia warstwy uszczelniajgcej i
wytrzymywaty przez dtugi czas dziatanie wody stojacej.

Witasciwos¢ ta oznacza odpornosc na przenikanie wody.
Norma EN 13859-1/2 przewiduje ponizsza klasyfikacje:

. W1: wysoka odpornosc na przenikanie wody
. W2: $rednia odpornos¢ na przenikanie wody
. W3: niska odpornosc na przenikanie wody

Norma EN 13859-1 i 2 wymaga spetnienia warunku odpornosci na
statyczne cisnienie wody rzedu 200 mm na 2 godziny (klasyfikacja W1).
NB: w przypadku ekranow i warstw paroizolacyjnych odwotuje sie
wytgcznie do okreslenia ,spetnia wymagania” tylko dla produktow
spetniajgcych najsurowsze wymogi wyzej opisanego testu (cisnie-
nie wody statycznej 200 mm przez 2 godziny).

WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE

CD
A

» MD

Sita wywierana zarowno w kierunku wzdtuznym, jak i w kierun-
ku poprzecznym, celem okreslenia maksymalnego obcigzenia
wyrazonego w N/50 mm.

ODPORNOSC NA ROZERWANIE NA GWOZDZIU

CD
A

¥ »MD

2N\

Sita wywierana zarowno w kierunku wzdtuznym, jak i w kierun-
ku poprzecznym w momencie wprowadzenia gwozdzia, celem
okreslenia maksymalnego obcigzenia wyrazonego w N (Newton).

STABILNOSC UV | STARZENIE

A,

Jest to wzgledna wartos¢ sredniego rocznego promieniowania
w obszarze Europy Srodkowej okreslona wedtug EN 13859-1/2
(55 MJ/m2).

Metoda badania polega na poddaniu probek ciggtemu dziataniu
promieniowania UV w podwyzszonej temperaturze przez 336 go-
dzin. Odpowiada to catkowitej ekspozycji na promieniowanie UV
rownej 55 MJ/m2.

W przypadku scian, ktore nie wykluczajg ekspozycji na promienio-
wanie UV przy otwartych ztgczach, sztuczne starzenie przez pro-
mieniowanie UV powinno by¢ przedtuzone na okres 5000 godzin.

Odpornos¢ na przenikanie wody, wytrzymatos¢ na rozcigganie i
rozcigganie nalezy okresli¢ po sztucznym starzeniu.

Uwaga: rzeczywiste warunki klimatyczne sg zmienne i zalezg od
kontekstu zastosowania, dlatego tez trudno jest ustali¢ doktadna
zgodnos$¢ miedzy badaniami dotyczacymi sztucznego starzenia a
warunkami rzeczywistymi.

ROZCIAGANIE

» MD

—

Oznacza maksymalng wartosc procentowa rozciggniecia, ktore-
mu ulega produkt przed rozerwaniem.

GRAMATURA

Masa na jednostke powierzchni wyrazona w g/m2. Wysokie gra-
matury gwarantujg doskonatg wydajnos¢ mechaniczng i wiekszg
odpornosc na scieranie.

MD / CD: wzdtuz/w poprzek wtokien: wartosci w kierunku wzdtuznym/poprzecznym wzgledem kierunku zwoju membrany
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Polimery, z ktorych wykonane sg syntetyczne membrany, zostaty specjalnie zaprojektowane, aby spetniaty swoja funkcje w produkcie i
zapewniaty doskonate wtasciwosci.

Na te wtasciwosci wptywajg niektore czynniki obcigzajace, takie jak promieniowanie UV, wysokie temperatury i zanieczyszczenia.

Na przyktad: wtasciwosci mechaniczne nowej membrany i membrany wystawionej na dziatanie promieniowania ultrafioletowego (UV)
przez 6 miesiecy sg rozne. Dzieje sie tak dlatego, ze promieniowanie UV atakuje strukture chemiczng niektorych polimerow, ktore, jesli nie
bedg odpowiednio chronione przez stabilizatory UV, wptyng na wtasciwosci gotowego produktu.

temperatura 4

promieniowanie UV

zanieczyszczenia
(Srodki powierzchniowo czynne) — o ‘

H
W celu zachowania niezmienionych wtasciwosci produktu, nalezy wybra¢ go z uwzglednieniem warunkow, w jakich bedzie sie znajdowat
przez caty okres uzytkowania, od budowy do eksploatacji, chronigc go w jak najwiekszym stopniu (faza budowy jest zrodtem naprezen i

przyspieszonego starzenia).
Na trwatos¢ wptywa suma tych zrodet stresu: temperatury, UV i zanieczyszczen.

KORELACJA MIEDZY WYNIKAMI EKSPERYMENTALNYMI A RZECZYWISTYMI

Dane uzyskane z badan starzenia sg danymi porownawczymi, a nie bezwzglednymi. Zaleznos¢ miedzy ekspozycjg badang a ekspozycja na
warunki zewnetrzne zalezy od wielu zmiennych. Niezaleznie od tego, jak zaawansowane moze by¢ badanie przyspieszonego starzenia, nie
jest mozliwe znalezienie wspotczynnika konwersji. W badaniach przyspieszonego starzenia warunki badania sg state, podczas gdy podczas
rzeczywistego narazenia zewnetrznego sg zmienne. To, czego mozna spodziewac sie po danych dotyczacych przyspieszonego starzenia
sie materiatu w laboratorium, jest wiarygodne wskazanie klasyfikacji wytrzymatosci wzglednej danego materiatu w porownaniu z innymi
materiatami.

W rzeczywistych warunkach produkt jest zwykle narazony na wiecej niz jedna przyczyne stresu, a warunki sg nieprzewidywalne. Kazdy
kontekst zastosowania cechuje sie okreslonymi warunkami, dajgcymi efekty trudne do zmierzenia za pomoca standardowego testu.
Dlatego wazne jest utrzymanie duzych marginesow bezpieczenstwa, na przyktad poprzez wyboér produktow o lepszych wtasciwosciach,
nawet jesli nie sg one specjalnie wymagane.

W zaleznosci od warunkéw pogodowych i zmiennego promieniowania, wartos¢ ta moze byc¢ rézna w zaleznosci od kraju i warunkow
klimatycznych podczas montazu.
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ZMIANY ZORIENTOWANIE SZEROKOSC GEO- WYSOKOSCE N.P.M. PRZYPADKOWE
SEZONOWE PRODUKTU GRAFICZNA ROCZNE ZMIANY

POGODY
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Folie mikroporowate wytwarzane sg z polimerow hydro-
fobowych, ktore same w sobie nie sg zdolne do interakcji z
wodg i sg z reguty bardziej sztywne. Wymagaja specjalnej
obrobki, aby mogta przez nie przenika¢ woda. To czyni je
bardziej podatnymi na zanieczyszczenia.

MEMBRANY MIKROPOROWATE

BADANIE W LABORATORIUM
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Folie monolityczne wytwarzane sg z polimeréw hydrofo-
bowych, ktdre sq zdolne do chemicznej interakcji z wodg i
sg z reguty bardziej elastyczne.

MEMBRANY MONOLITYCZNE

BADANIE W LABORATORIUM
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MEMBRANY MIKROPOROWATE

ODPORNOSC NA PROMIENIOWANIE ULTRAFIOLETOWE

naprezenia mechaniczne
— £ |
—— pre

WIELE ZRODEL STRESU

Degradacja polimerow jest tym wieksza, im wiecej zrodet
stresu dziata jednoczesnie. W procesie wytwarzania folii
mikroporowatych poddawane sg one naprezeniom me-
chanicznym. Jesli membrana mikroporowata wystawiona
jest na dziatanie promieniowania ultrafioletowego, oprocz
naprezen mechanicznych wystepuje rowniez stres che-
miczny. Wazne jest, aby przestrzegac zalecen dotyczacych
maksymalnej ekspozycji membrany na promieniowanie UV,
aby nie pogorszyc¢ trwatosci folii funkcjonalne;.

NIEZWILZALNOSC WODA

Wszystkie powierzchnie membran sg tak zaprojektowane,
aby zapewniaty niezwilzalnosc¢.

Niezwilzalnos$¢ moze by¢ zapewniona poprzez dobor mate-
riatow lub wykorzystanie faktury powierzchni. Jest to wazna
cecha, poniewaz pomaga utrzymac suchos¢ membrany.

DESZCZ

TNT
Folia funkcjonalna
TNT

MEMBRANY MONOLITYCZNE

ODPORNOSC NA PROMIENIOWANIE ULTRAFIOLETOWE

\,
- \ \.,"", stres chemiczny UV

JEDNO ZRODLO STRESU @

W procesie produkcji folii monolitycznych nie powstaja
zadne naprezenia mechaniczne ani termiczne. Dlatego tez,
gdy membrana monolityczna zostaje wystawiona na dzia-
tanie promieniowania ultrafioletowego, jest to jedyne zré-
dto naprezen dla warstwy funkcjonalnej i degradacja jest
mniejsza niz w przypadku warstwy mikroporowatej.
Odpornos¢ membran monolitycznych na promieniowanie
UV jest generalnie wyzsza. Wazne jest jednak, aby prze-
strzega¢ zalecen dotyczacych maksymalnej ekspozycji
membrany na promieniowanie UV, aby nie pogorszyc trwa-
tosci folii funkcjonalnej.

HYDROFOBOWOSC

W niektérych przypadkach (TRASPIR EVO 300) powierzch-
nie stajg sie hydrofobowe dzieki specjalnej obrobce, aby
jeszcze bardziej ograniczy¢ interakcje z wodg (mechanizm
braku interakcji z wodg jest podobny do mechanizmu nie-
zwilzalnosci woda, ale jest jeszcze bardziej wyrazny).

DESZCZ

Obrobka
powierzchni
hydrofobowa
Folia funkcjonalna
TNT
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