XEPOX = CE

TVAKOMPONENTS EPOXYLIM

PALITLIG
Dess bestandighet styrks av 30 ars anvandning i trabyggnader.

PRESTANDA

Hogpresterande tvakomponents epoxylim. Anslutningarnas barférmaga
beror uteslutande pa tramaterialet da limmet har en hogre skjuhallfasthet
an tra.

MANGSIDIG

For en praktisk och snabb anvandning finns det i patronformat och i stor-
lekarna 3 och 5 liter lampligt for storre forband.

FLuo

EGENSKAPER
FOKUS konstruktionslimning
TYPER férband med stanger, férband med halplattor
och sandblastrade plattor
5 produkter for anpassning till alla typer av
SORTIMENT monteringskrav VIDEO
kan appliceras som spray, med pensel, via Skanna QR-koden och titta pa
APPLIKATION ihallning eller med spackelspade beroende pa videon pa var YouTube-kanal
viskositeten

T MATERIAL

= Tvakomponents epoxylim.

TILLAMPNINGSOMRADEN

Skjuvférband, axiell verkan och moment som
kan utforas pa

e sagat virke och limtra

e KL-tra

* betong

i
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KONSTRUKTION

Optimal for utforande av styva skarvforband i
flera riktningar.

FORSTARKNING AV BEFINTLIGA
TRAELEMENT

Kan anvandas for att forstarka tramaterial i
kombination med metallstanger och andra
material.
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I KODER OCH MATT

DUNKAR PATRONER
KOD beskrivning innehall st. KOD beskrivning innehall st.
[ml] [ml]
XEPOXP3000 P - primer A+ B =3000 1 XEPOXF400 F - flytande 400 1
XEPOXL3000 Dy A+ B = 3000 1 XEPOXD400 D - tjock 400 1
-V
XEPOXL5000 s A+ B =5000 1
XEPOXF3000 A+ B =3000 1
F - flytande
XEPOXF5000 A+ B =5000 1
XEPOXG3000 G - gel A+ B =3000 1
I TILLAGGSPRODUKTER - TILLBEHOR
KOD beskrivning st.
MAMDB pistol for dubbla patroner 1
STINGXP blandarpip 1

I TILLAMPNINGAR

XEPOX P - primer

Ett tvakomponents epoxylim med lag viskositet och hég vatningsférmaga for konstruktionsforstarkningar med kolfiber- el-
ler glasfibervéav/band. Ar dven anvandbart fér skydd av sandbléstrade platar SA2,5/SA3 (ISO 8501) och fér konstruktionen av
FRP-insatser (Fiber Reinforced Polymers). Kan appliceras med roller, som spray och med pensel.

Kan férvaras 36 manader i forslutna originalférpackningar vid en temperatur mellan +5 °C och +30 °C.

Klassificering av komponent A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2. Klassificering av komponent B: Acute Tox. 4; Skin Corr. 1B; Eye Dam. 1;Skin
Sens. 1; Aquatic Chronic 3.

XEPOX L - vatska

Tvakomponents epoxylim for konstruktionstillampningar, mycket flytande, tillampligt for fyllning i mycket djupa vertikala
hal och for stora dolda skarvforband i omfattande frasningar eller med sma mellanrum (1 mm eller hogre) forutsatt att en
noggrann tatning av fogarna har gjorts.

Kan hallas och sprutas in. Kan férvaras 36 manader i forslutna originalférpackningar vid en temperatur mellan +5 °C och
+30 °C.

Klassificering av komponent A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2. Klassificering av komponent B: Acute Tox. 4; STOT RE 2; Skin Corr. 1B; Eye
Dam. 1; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 3.

XEPOX F - flytande

Flytande tvakomponents epoxylim for konstruktionstilldmpningar for insprutning i hal och i frasningar, forutsatt att en tat-
ning av fogarna har gjorts av fogarna. Rekommenderas for att forstarka traet med bojda skjuvforbindare (Turrini-Piazza-sys-
tem) for samverkande bjalklag i tra-betong, bade med nya och befintliga bjalkar. Utrymmet mellan metallen och traet ar un-
gefar 2 mm eller mer. Ihallning i de vertikala halen i frasningarna efter inférandet av metallplattor eller stang. Kan hallas och
sprutas in med patron. Kan férvaras 36 manader i forslutna originalférpackningar vid en temperatur mellan +5 °C och 30 °C.

Klassificering av komponent A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2. Klassificering av komponent B: STOT RE 2; Skin Corr. 1A; Eye Dam. 1; Skin
Sens. 1; Aquatic Chronic 3.

XEPOX D - tjock

Tvakomponents thixotropiskt epoxylim (tjock) for konstruktionstillampningar, som tillampas for insprutning speciellt i hori-
sontella eller vertikala hal i tradelement i "limtra och konstruktionsvirke, samt vaggar i murverk och armerad betong.

Kan sprutas in med patron.

Kan férvaras 36 manader i forslutna originalférpackningar vid en temperatur mellan +5 °C och +30 °C.

Klassificering av komponent A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2. Klassificering av komponent B: Repr. 1A; Acute Tox. 4; Skin Corr. 1B; Eye Dam.
1; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 3.

XEPOXG - gel

Tvakomponents epoxylim i gel fér konstruktionstilldmpningar, kan appliceras med spackelspade aven pa vertikala ytor och
i tilladter tjockare eller ojamna fogytor. Lampligt fér omfattande dverlappningar av tra och fér limning av konstruktionsfor-
starkningar med hjalp av glasfiber- eller kolfibervav och féor metall- eller trébeléaggningar.

Kan appliceras med spackelspade. Kan forvaras 36 manader i forslutna originalférpackningar vid en temperatur mellan +5
°C och +30 °C.

Klassificering av komponent A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2. Klassificering av komponent B: Acute Tox. 4; Skin Corr. 1A; Eye Dam. 1; STOT
SE 3; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 3.
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I TEKNISKA EGENSKAPER

Egenskaper Standard XEPOX P XEPOX L XEPOX F XEPOX D XEPOX G
Specifik vikt ASTM D 792-66 = 1,10 = 1,40 =145 = 2,00 =190
Stokiometriskt forhallande _ 100 : 50 @ 100 - 50 100 - 50 100 - 50 100 - 50
i volym (A/B) @ : ' : : :
Oppentid 23 + 2° 150 cc ERL 13-70 [min] - 50 + 60 50 + 60 50 + 60 60 +70
Anvandingstid ERL 13-70 [min] 25 + 30 25 + 30 25+ 30 25 + 30 -
Tlampningstemperatur - Cl 10-35 | 10+35 | 10+35 5+ 40 5+ 40
(max. relativ fuktighet 90 %) ) ' ) ) )
Foreslagen tjocklek - [mm] 01+2 1+2 2+4 2+6 1+10
Normal vidhaftningsspanning o EN 12188 IN/mm?] 21 27 25 19 23
Skjuvhallfasthet vid vinkel og 50° EN 12188 IN/mm?] 94 70 93 55 102
Skjuvhallfasthet vid vinkel og 60° EN 12188 IN/mm?] 106 88 101 80 109
Skjuvhallfasthet vid vinkel og 70° EN 12188 IN/mm?] 121 103 115 95 116
Skjuvvidhaftning T EN 12188 IN/mm?] 39 27 36 27 37
Enhetlig brottgrans EN13412  [N/mm?) 83 88 85 84 94
p.g.a. sammantryckning
E-modulens medelvarde EN 13412 [N/mm?] 3438 3098 3937 3824 5764
vid ryck
Varmeutvidgningskoefficient e 5 5 5 5 5
(-20 °C/+40 °C) EN 177 [m/m-°C] 7,0 x 10 7,0x10 6,0 x 10 6,0 x 10 7,0 x10
Draghallfasthet™ ASTM D638  [N/mm?] 40 36 30 28 30
E-modulens medelvarde vid dragning®”  ASTM D638 IN/mm?] 3300 4600 4600 6600 7900
Bojhallfasthet! ASTM D790  [N/mm?] 86 64 38 46 46
£-modulens medelvarde ASTMD790  [N/mm?] 2400 3700 2600 5400 5400
vid bdjning
Enhetlig brottgrans 2
vid skjuvning (punch too)® ASTM D732 [N/mm¢] 28 28 28 19 25
Viskositet B (mPas] A = 1100 A = 2300 A =14000 | A =300000 | A=450000
B =250 B =800 B = 11500 | B =300000 B = 13000
0BS:
w Komponenterna ar férpackade i redan uppmatta mangder, klara for bruk. For- @ Varden fran test under forskningskampanjen “Innovativa anslutningar for tra-
hallandet ar i volym (inte i vikt). konstruktioner” - Tekniska hogskolan i Milano.

@ Det &r lampligt att inte anvanda mer an en liter blandad produkt at gangen.
Forhallandet mellan komponenterna A:B i vikt ar ca 100:44,4.

) Medelvérde i slutet av belastnings-/avlastningscyklerna.
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I TILLAMPNINGS- OCH FORVARINGSTEMPERATURER

FORVARING AV LIM

Epoxylim ska forvaras i mattlig temperatur (ungefar +16 °C / +20 °C) bade
under vintern och sommaren tills de ska anvandas. Forvara inte férpackning-
arna kallt eftersom det kan &ka viskositeten pa limmet och forsvarar darmed
upphallningen fran dunkarna och insprutningen av lim med patroner. Ldmna
inte forpackningar i solen eftersom en varm produkt har betydligt kortare po-
lymerisationstider.

APPLICERING AV LIM

En omgivningstemperatur pa > +10 °C rekommenderas vid appliceringen.
Om omgivningstemperaturen ar for kall maste forpackningarna varmas upp
atminstone en timme innan de anvands eller varm upp appliceringsomradet
och metallinsatserna innan produkten anvands. Om omgivningstemperaturen
ar for hdg ar det nddvandigt att kyla ned limmet och undvika de varmaste
timmarna under dagen.

BEHANDLING AV HAL OCH URFRASNINGAR

Innan limmets intrangning eller insprutning ska halen och sparen i traet skyd-
das mot regnvatten eller hog luftfuktighet och rengéras med tryckluft. Om
delarna som ska hartsas ar blota eller mycket fuktiga maste de torkas. Anvand-
ning av XEPOX-lim rekommenderas for ordentligt torkat tra med en fuktkvot
som ar lagre an 18 %.

I FORBAND MED INLIMMADE STANGER

LIMNING

Forbanden med stanger ar lampliga att utforas med extrudering med tvakom-
ponenters patroner pga de sma mangderna av lim. Skar av pipens ande for att
andra mangden lim som ska sprutas in. For limning av ldanga stanger rekom-
menderas det att gora pafyllningshal i vinkelrat riktning jamfort med stangen.
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I MOMENTFORBAND MED PLATTOR

FORBEREDELSE AV METALLBESLAG

Inslitsade platar for skarvférbandens forstarkning maste rengdras och avfettas.
De slata platarna ska antingen forses med hal eller behandlas med en sand-
blastring av klass SA2,5/SA3 och sedan skyddas med XEPOX P for att undvika
en oxidering. Speciellt under varma manader maste metallytorna skyddas mot
direkta solstralar.

FORBEREDELSE AV TRADELAR

| narheten av de vertikala kanterna ska det appliceras kontinuerliga remsor

av papperstejp ca 2-3 mm fran kanten. Applicera sedan en oavbruten strang av
attiksbaseratsilikonochtrycksaattdetavenfastervidytornasomskyddasavtejpen.
Frasningarna pa ovansidan av det lutande elementet ska tatas med tralister
eller plankor. Endast anden av frasningarna i den hogsta punkten ska ldamnas
oppen fran vilken limmet ska hallas i.

FORBEREDELSE AV PRODUKTEN

For att anvanda produkten i dunkar ska hardaren (komponent B) hallas i dun-
karna som innehaller epoxyharts (komponent A). Blanda noggrant de tva kom-
ponenterna som har olika farg. Det rekommenderas att anvanda en lamplig
blandare med dubbla blandarvispar som ska monteras pa ett elektriskt verktyg
(alternativt kan en metallvisp anvandas). Blanda tills fargen ar jamn. Hall sedan
i den erhallna blandningen.

Fordela blandningen i springorna med betydande langd genom att halla
blandningen direkt fran dunken i eller anvand en spackelspade for att breda
ut produkten.

LIMNING

Detrekommenderasattforberedaenextraurfrasninghdgstupp padetradelarna
som ska sammankopplas for att underlatta gjutning av limmet. Det rekommen-
deras att spalterna mellan de inslitsade platarna och traet ar 2-3 mm breda per
sida. Forattgarantera korrekt position for platarnainuti skarorna, rekommende-
ras det att placera distansbrickor pa platarna i samband med polymeriseringen
av skyddet med XEPOX P.
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I XEPOX TVAKOMPONENTS EPOXYLIM

EN HISTORISK PRODUKTSERIE FOR FORBAND MELLAN TRAELEMENT SOM GARANTERAR EN UTMARKT ATERSTALLNING AV HALLFAST-
HET OCH STYVHET.

Epoxylimmen XEPOX ar tvakomponentsharts som har utformats specifikt for att penetrera traets mikrostruktur och vidhafta sig
vid den effektivt, och for att minska kristalliseringen av hartset.

Blandningen av komponenterna A och B framkallar en exoterm reaktion (varmeutveckling) och nar den har hardat bildar den
en tredimensionell struktur med enastaende egenskaper sasom: bestandighet dver tid, interaktion utan fukt, utmarkt varmes-
tabilitet, hog styvhet och hallfasthet.

Varje element, kemiskt eller mineraliskt, har en specifik roll och tillsammans bidrar de till att uppna prestandaegenskaperna
hos limmet.

I TILLAMPNINGSOMRADEN

XEPOX produkterna har olika viskositet vilket garanterar mangsidig anvandning fér olika typer av forband, for bade nya kon-
struktioner och aterstéllning av aldre konstruktioner. Anvandningen tillsammans med stal, i synnerhet sandblastrade beslag
eller halplattor och stanger, ger hog hallfasthet for begransade tjocklekar.

1. MOMENTSTYVA FORBAND 2. TVA- ELLER TREVAGSANSLUTNINGAR

3. DOLDA FORBAND 4. OMBYGGNAD AV SKADADE DELAR

I ESTETISKA FORBATTRINGAR

Patronformatet gor att det aven kan anvandas for estetiska férbattringar och sma omraden som ska limmas.
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I FORBAND MED INLIMMADE STANGER

Nedan anges indikationerna i DIN 1052:2008 och i den italienska standarden CNR DT 207:2018.

MINIMIAVSTAND FOR STANGER

DRAGNING DRAGNING
Stanger limmade // pa fiber Stanger limmade L pa fiber
az 5d al 4d
azc 2,5d ax 4d az,c
ar 2,5d &
aZD
a3 2,5d /
SKJUVNING SKJUVNING
Sténger limmade // pa fiber Stanger limmade L pa fiber
a 5d Gecl a 7d
2 a, =N 1
arc 2,5d a E== P 5d
azlt 4d a, % a]_VCG 10d
gy §§\§ azca 4d
0
az,

Minimi inlimningslangd ar lika med:

0,5 d?
lpmin = max 104

I BERAKNINGSMETOD

UTDRAGSHALLFASTHET

Draghallfastheten hos en stdng med en diameter d ar lika med:

Det effektiva omradet ar en fyrkant av trd med en sida pa max.
6d; omradet minskas fér mindre avstand mellan elementen eller
fran kanten.

Rax,d = min m-d-l- fvd brott hos tra pga skjuvning fyd = stalets dimensionerande hallfasthet

' fiog = tréets dimensionerande draghallfasthet

fra-Ares brott hos stalet

frodAer brott hos tra pga dragspanning

Limningens skjuvhallfasthet f,  beror pa inlimningslangden

LImm] fx [MPal]
<250 4

— R |
250 <1 < 500 5,25 - 0,005 x | | O |

500<1<1000 3,5-0,0015x 1

Aeff

for belastning i en vinkel a mot fiberriktning galler jamfért med fibern erhalls: _—

frak = x5 - sina + cos?a)
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SKJUVHALLFASTHET fors = fop + 25%

Skjuvhallfastheten hos en stang kan beraknas med Johansens kanda —
formler for skruva med féljande metoder.

For stanger som ar vinkelratt fastlimmade vid fibern, kan hallfastheten
mot halkanttryck okas upp till 25 %.

foksy = 102% fny .,

Hallfastheten mot halkanttryck fér stanger som ar parallellt fastlimmade
vid fibern ar lika med 10 % av vardet vinkelratt mot fibern.

Forsvagningen av tvarsnittet pga av halet fran stdngen beraknas som hall- —
fastheten som erhalls fran limningsprocessen (brott b).

For att erhalla hallfastheten hos en stang som ar fastlimmad vid en vinkel
a ar det tillatet att linjart interpolera hallfasthetsvardena for a vid 0° och
90°.

LABORATORIEPROVNINGAR

Nedan visas berakningen for utdragning av en stdng som har limmats fast med XEPOX. Resultatet jamfors med testerna som
har utforts vid universitetet i Biel genom att jamfdra hallfasthetsvardena mellan testet och berakningen. Detta visar den befint-
liga sakerhetsmarginalen. Notera dock att vardet fran testet inte ar ett karakteristiskt varde och det ska inte anses vara ett varde
som ska anvandas i dimensioneringen.

GEOMETRISKA DATA

Provexemplarets sida 80 mm
At 6400 mm
d 16 mm
L 160 mm
fyk 900 MPa
frok 27 MPa
YMo 1
Kmod 11
YM 13
Brott hos stalet 1629 kN
Brott hos tra pga skjuvning 29,0 kN
Brott hos tra pga dragspanning 146,2 kN
Rax.d = dimensionerande axiell kraft 29,0 kN
Raxm = experimentell genomsnittlig axiell kraft 96,3 kN
f = faktor for dverhallfasthet 3,3

0BS:

Draghallfastheten har harletts fran den genomsnittliga densiteten hos provex- Berakningarna har utfoérts med hansyn till vérdena ko4 och yy enligt EN 1995-1-

emplaren som har anvants for testerna. 1, och ypg enligt EN 1993-1-1.
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I MOMENTFORBAND MED PLATTOR

BERAKNINGSMETOD | HUVUDSEKTION

Spanningarna som orsakas av momentet och den axiella verkan faststalls
genom att homogenisera materialen i sektionen fér att bevara de plana
sektionerna. Skjuvspanningen absorberas endast av plattorna. Det ar aven
noédvandigt att kontrollera spanningarna som paverkar trasektionerna vid
frasningarna.

Ot = 05’ = Otot

BEBAKNINGSMETDD | FORDELNING AV MOMENTET PA KONTAKTYTAN
STAL-LIM-TRA

Momentet férdelas dver antalet kontaktytor och bryts sedan ned i span- [ frs
ningar med hansyn till bade polar troghet vid tyngdpunkten och olika I— MC

styvhet i traet. P4 detta satt erhalls de maximala tangentiella spanning- GrST
arna i ortogonal och parallell riktning med fibrerna som dessutom ska

kontrolleras i samverkan. fv

%
G =10 X Grg

Polart troghetsmoment vid halva delen av den inslitsade platen i forhallande till tyngdpunktenmed beaktandet av traets olika
skjuvmoduler parallellt och vinkelratt fiberriktningen:

[i.hz-G+ IIS'h
12 12

JP* = : Grs
Berakning av tangentiella krafter och kombinerad kontroll:

Tmaxhor = 2 - 'JP* P G + > n, A,- Tmaxvert = 2 n; "]P* rs + > n A,'

2 2
\/ <Tmax,hor> <Tmax,vert>
+ <1
f v.d f v.rs,d

I LABORATORIEPROVNINGAR

Berakning for tva forband med XEPOX har utforts. Resultatet jamfors med l p/2 l p/2
bojningstesterna i fyra punkter utférda av tekniska hogskolan i Milano.
Faktorn for dverhallfasthet faststalls mellan testet och berakningen vilket

visar den goda befintliga sakerhetsmarginalen vid berakningen av skarv- A
forbanden. Vardet fran testet ar inte ett karakteristiskt varde och det ska ‘ =Bm
inte anses vara ett varde som ska anvandas i dimensioneringen.
TECKENFORKLARING:
B bjlkens bas [N tradets maximala tryckspanning
H bjalkens hajd o’ stalets maximala tryckspanning
a bjalkarnas lutningsvinkel O stalets maximala dragspanning
n slitsade platar insatser Otm traets maximala bojningskraft
s, de slitsade platarnas focklek Trax hor maximal tangentiell kraft i horisontalled
hy de slitsade platarnas héjd Tmax.vert maximal tangentiell kraft i vertikalled
l; de slitsade platarnas férankringslangd fua skjuvhallfasthet parallelit med fibern
A yta vid halva delen av den slitsade platen fursd skjuvhallfasthet vinkelratt med fibern
e excentricitet mellan plattans tyngdpunkt och huvudférbandet Keso parameter fran EN 1995-1-1
B, bjalkens bredd utan frasningar
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I EXEMPEL 1| KONTINUERLIGA FORBAND

o
w
us}

. 1y —
KNUTPUNKTENS GEOMETRI: BJALK OCH PLATTOR r : iZN=[s]
n; 2 mm B 200 mm — 3 Vs 2 E==I IS
S; 5 mm H 360 mm }G ﬁ Ng (2 § §§
hi | ! ]
h; 320 mm B, 182 mm H| M KH———t - ;ﬂﬂ— Me % % N
l; 400 mm | A==
e 200 mm [ | % Q
PROJEKTMATERIAL OCH -DATA . % m
Stalets hallfasthetsklass s275 ' '?
YMo 1
Traklass GL24h
kmod 1,1
YM timber 13
Inslitsade platar med sandblastring av klass SA2,5/SA3 (ISO8501).
ANVANDNING AV XEPOX
Skydd fér de inslitsade platarna mot oxidering med XEPOX P. Anvandning av XEPOX F eller XEPOX L lim.
KONTROLLER
‘ My dimensionerande moment 54,3 kNm

KONTROLL AV HUVUDFORBANDET (V. (2]

% for kontroll

o 10,6 MPa 53 %
o 185,8 MPa 68 %
o, 274,9 MPa 100 %

KONTROLL AV TRAETS TVARSNITT UTAN FRASNINGAR

% for kontroll
Otm 14,1 MPa 70 %

KONTROLL AV DEN MAXIMALA SKJUV SPANNINGEN PA KONTAKTYTORNA®) (4]

% for kontroll

I 8,56*101 Nmm?
Tmaxhor) 1,7 MPa 57 %
Tmaxvert 0,2 MPa 20 %
kombinerad kontroll 60 %
‘ Mg =Mpg dimensionerande moment = dimensionerande béjmomentkapacitet 54,3 kNm
‘ MygsT moment enligt test 94,1 kNm
‘ f faktor for Overhallfasthet 1,7

DIAGRAM OVER KRAFT - FORFLYTTNING

Horisontell forflyttning av de uttdjda och komprimerade W TN N
fibrerna i mitten. 80 TN
70 4 oo o e N B e
Diagrammet visar den stérsta forflyttningen av de uttéjda B0 4 R [ N
fibrerna vilket bekraftar berakningsantagandet om att tra- z - : : : : : : :
et kan ta sammantryckningen tillsammans med de inslit- § | R U
sade platarna och flyttar den neutrala axeln uppat. = AD SN
30 4: ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
20
[ T T e N ECE TEEEEEE
— OVRE KANT | | | | | | |
NEDRE KANT -50 -40 -30  -20 -0 00 10 15

Horisontell forskjutning i skarven vid mittspann [mm]
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I EXEMPEL 2;: KNAFORBAND

0,3B

KNUTPUNKTENS GEOMETRI: BJALK OCH PLATTOR i =0
n; 2 mm B 200 mm b b
S; 6 mm H 360 mm f H
h 300 mm B, 176 mm ‘
" 568 mm (oY) 21,8 ° H i
e 332 mm

0,48B
PROJEKTMATERIAL OCH -DATA
Stalets hallfasthetsklass S275 B
YMo 1 -
Traklass GL32c g| '"F—
Kog 11 iy 7
YM timber 13
Inslitsade platar med sandblastring av klass SA2,5/SA3 (ISO8501).
ANVANDNING AV XEPOX
Skydd fér de inslitsade platarna mot oxidering med XEPOX P. Anvandning av XEPOX F eller XEPOX L lim.
KONTROLLER
‘ My dimensionerande moment 63,5 kNm

KONTROLL AV HUVUDFORBANDET (V. (2]

% for kontroll

k00 1,75

oc 12,7 MPa 100 %
oy 180,7 MPa 66 %
o 262,0 MPa 95 %

KONTROLL AV TRAETS TVARSNITT UTAN FRASNINGAR

% for kontroll
Ot 16,7 MPa 62 %

KONTROLL AV DEN MAXIMALA SKJUV SPANNINGEN PA KONTAKTYTORNA®®). (4]

% for kontroll

Jp* 1,52*10%2 Nmm?

Tmaxhor>) 1,1 MPa 38 %
Tmaxvert™ 0.2 MPa 21 %
kombinerad kontroll 43 %
Mg = Mgy dimensionerande moment = dimensionerande béjmomentkapacitet 63,5 kNm
MyesT moment enligt test 131,8 kNm
f faktor for dverhallfasthet 2,1

DIAGRAM OVER KRAFT - FORFLYTTNING

Horisontell forflyttning av de uttdjda och komprimerade
fibrerna i mitten.

_ _ . . _ L e AT i I X S
Diagrammet visar den storsta forflyttningen av de uttdjda | |
fibrerna vilket bekraftar berdkningsantagandet om att traet _ : :
kan ta sammantryckningen tillsammans med de inslitsade £ 100 —————————————————————————————————————————————————————————————————
platarna och flyttar den neutrala axeln uppat. ,‘é : :

50 b N
—— OVRE KANT -50  -40 30 -20 -0 00 10 15
— NEDRE KANT Horisontell forskjutning i skarven vid mittspann [mml]
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I FORBANDENS STYVHET

Momentférbanden som har utforts med XEPOX limmen garanterar en utmarkt styvhet hos de anslutna elementen. Som be-
vis for detta jamfors nedbdjningsvardena som har erhallits via analytiska berakningar for en bjéalke utan férband med samma
spann, tvarsnitt och belastning med experimentella data i berakningsexempel 1.

Lrre I

I=Bm

For att erhalla ett referensvarde for nedbojningen fran tillgangliga experimentella data ar det ndédvandigt att faststalla en ver-
kande belastning. For att astadkomma det gar det att beakta ett moment pa 54,5 kNm som har beréknats for bjalken i berak-
ningsexemplet 1, som motsvarar maximal belastning som ar godtagbar vid brottgranstillstandet. Genom att bdrja med dessa
data och tilldela en realistisk belastning pa bjalken gar det att faststalla det maximala verkande belastningsmomentet genom
att anvanda belastningarnas forstoringsfatorer enligt gallande byggnorm.

Vid dimensionering av en ett plant tak av tra som inte kan betradas, faststalls foljande belastningar.

p=15kN/mZ q=15kN/m?2

| detta fall ar utnyttjandegraden for dendimensionerande lastkombinationen, ca 70 % av brottgranstillstdndet.

Foljaktligen ar den maximala utdvade belastningen 54,3 x 0,7 = 38 kNm, som orsakar en omedelbar nedbdjning for bjalken
utan férband pa ca 13 mm, medan den experimentellt uppmatta nedbdjningen ar 19 mm. Okningen av nedbdjning i drift &ar
darmed: 1/1050.

DIAGRAM OVER MOMENT - FORFLYTTNING 100 : | | | | | | |
. QU i
—— BALKE MED XEPOX FORBAND a0 |
—— OSKARVAD BALK g 70 -
- - - DIMENSIONERANDE UTOVAT MOMENT = B0 -
T 50
[
€ 40 L=
g ao
20
.|D 1/ i i
0 10 20 30 40 50 60 70 80
Nedbdjning i mittspann [mm]

0BS:

e kego ar en forstoringsfaktor som anvands for belastning av tra vinkelratt fi- ) Det bor papekas att XEPOX limmen kannetecknas av karakteristiska draghall-
berriktningen (EN 1995-1-1, punkt 6.1.5). Formeln beaktar dock limmets for- fastheter och skjuvhallfastheter som ar vasentligt hogre an hallfastheterna
delaktigt inverkan som fyller traets halrum. Konstruktéren kan valja att oka som erbjuds av tramaterialet och forblir oférandrade &ver tid. Av detta skal
denna faktor. gors kontrollen av kontaktytornas vridmotstand genom att utvardera endast

(1)

Berakningen av sektionen har utférts med hansyn till elastiska-linjara forbin- trasidan, da samma kontroll uppfylls for limmet.

delser for allt material. | handelse av axiella belastningar och skjuvbelastning Skjuvspanningen “t* fér kontaktytan tra-lim-stal, som Sverfors till traet, berak-
ar det nédvandigt att kontrollera kombinationen av dessa krafter. nas med dess maximala véarde i handelse av parallell eller tvargaende lutning
i forhallande till trafibrerna. Dessa spanningar jamférs med traets skjuvhall-
fasthet respektive “varde for rullskjuvning”. | berakningen ska aven excentrici-
tetsmoment My g4 férorsakat av tvarkraften skjuvhallfastheten tas i beaktande
i forekommande fall.

(4)

2

| denna berakning antas det att hartslagret tillater en full kontakt for kontakty-
tans sektion och darmed kan traet ta sammantryckning. Om detta lager inte
finns, rekommenderas det att kontrollera endast den inslitsade platen som
reagens och anvanda den inslitsade platens geometriska parametrar for for-
meln: Det bor papekas att berakningarna har utforts med hansyn till vardena kyoq
Md och yp enligt EN 1995-1-1, och yyg enligt EN 1993-1-1.

B-h?
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