| R10 - R20 - R30 & CE

REGULOWANA PODSTAWA StUPGOW

REGULACJA

Regulacja wysokosci rowniez po zakonczeniu montazu. System regulacji
ukryty jest w tulejce w celu zapewnienia optymalnej estetyki.

WYNIESIENIE

Oddzielenie od podtoza, aby unikng¢ rozpryskéw lub zastojow
wody i zapewni¢ wysoka trwatosc. Ukryte mocowanie na elemencie
drewnianym.

DBALOSC O SZCZEGOLY

Podstawa charakteryzuje sie dodatkowym otworem, umozliwiajgcym
wtozenie wkretow HBS PLATE EVO (dotgczone do opakowania).

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE regulacja na wysokos$¢ po montazu

SEUPY od 80 x 80 mm do 240 x 240 mm WIDEO

- ) Zeskanuj kod QR i obejrzyj film
WYSOKOSC regulacja od 140 do 250 mm na naszym kanale YouTube
MOCOWANIA HBS PLATE EVO, SKR, VIN-FIX PRO

MATERIAL

Stal weglowa ocynkowana Dac Coat.

ZASTOSOWANIA

Uzycie na zewnatrz; odpowiednio dla klas ser-
wisowych 1, 2 3

e drewno lite i klejone

o CLT, LVL
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STATYCZNOSC

Wysoka wytrzymatosc¢ na Sciskanie w duzych
modelach. Wysoka wytrzymatosc na sciskanie
i rozcigganie w wersjach z pretem wpuszcza-
nym.

FUNKCJONALNOSC

Regulowana wysokos¢ po zamontowaniu
umozliwia pozniejsze usuniecie wszelkich
roznic wysokosci, ktore mogty wystapic¢ pod-
czas montazu.
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I KODY|WYMIARY

R10
KOD H ptytka otwor ptytka otwor wkrety szt.
gorna gorny dolna dolny HBS PLATE EVO
[mm] [mm] [n. x mm] [mm] [n. x mm]
R1080 140-165 80x80x6 4 x D9 120 x 120 x 6 4 x @11,5 @6 x 90 4
R10100 170-205 100 x 100 x 6 4 x 011 160 x 160 x 6 4 x ©11,5 @8 x 100 4
R10140 200-250 140x140x8 4x Q11 200 x 200 x 8 4x @11,5 @8 x 100 4
Wkrety dotgczone do opakowania.
R20
KOD H ptytka otwor ptytka otwor pret wkrety szt.
gorna gorny dolna dolny D xL HBS PLATE EVO
[mm] [mm] [n. x mm] [mm] [n. x mm] [mm]
R2080 140-165 80x80x6 4x Q29 120x120x6 4x@11,5 16x80 @6 x90
R20100 170-205 100 x 100 x 6 4 x 011 160x160x6 4x©@11,5 20x120 @8 x 100
R20140 200-250 140 x 140 x 8 4 x D11 200x200x8 4x@11,5 24x150 @8 x 100 4
Wkrety dotagczone do opakowania.
R30 - DISC FLAT
KOD H ptytka ptytka otwor pret wkrety szt.
gorna dolna dolny 2 LBS
[mm] [mm] [mm] [n. x mm] [mm]
R3080 150-170 @80 x 15 120 x 120 x 6 4 x Q11,5 16 @7 x 60 4
R30120 180-210 ©120 x 15 160 x 160 x 6 4 x @11,5 20 @7 x 80 4
Wkrety dotagczone do opakowania.
MATERIAL | TRWALOSC OBCIAZENIA

TYP R: stal weglowa S235 ze specjalng powtokg Dac

Coat.

Klasy uzytkowania 1,2 i 3 (EN 1995-1-1).
Ptytka gorna R30: stal weglowa ocynkowana

galwanicznie.

ZAKRES ZASTOSOWANIA

e Stupy drewniane
¢ Belki drewniane

I PRODUKTY UZUPELNIAJACE - MOCOWANIA

lFLr:

TFLt

typ opis d podtoze str.
[mm]

XEPOX D Klej epoksydowy P e - 146

AB1 - AB1 A4 kotwa metalowa 10 N 494- 496

SKR kotwa wkrecana NIALAVAN 10 488

VIN-FIXPRO  kotwa chemiczna J—i— M10 511

EPO-FIXPLUS  kotwa chemiczna g£ M10 517
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I GEOMETRIA
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KOD BSmin AxBxS, H axbxs;
[mm] [mm] (mm] [mm]
R1080 80 120 x 120 x 6 140-165 80x80x6
R10 R10100 100 160 x 160 x 6 170-205 100 x 100 x 6
R10140 140 200 x 200 x 8 200-250 140 x 140 x 8
R2080 80 120 x 120 x 6 140-165 80x80x6
R20 R20100 100 160 x 160 x 6 170-205 100 x 100 x 6
R20140 140 200 x 200 x 8 200-250 140 x 140 x 8
R30 R3080 120 120 x 120 x 6 150-170 @80 x 15
R30120 160 160 x 160 x 6 180-210 @120 x 15
I MONTAZ ..
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I WARTOSCISTATYCZNE

WYTRZYMALOSCE NA SCISKANIE

naprezenie TYPR zamocowania stup
R1,c k timber R1,c k steel
Bs,min
[mm] [kN] Vtimberm [kN] Ysteel
R1080 80 71,2 48,3
R10 | R10100 100 111,8 75,4
l Fic R10140 Tl 140 222,8 108,6
YMT
R2080 80 55,8 48,3
R20 |R20100 H é 100 90,4 75,4 VM1
Bs,min R20140 L= 140 189,0 108,6
R3080 120 - - 48,3
R30
4
R30120 f 160 - - 75,4
WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE
naprezenie TYPR Zzamocowania stup
Ryt k timber R1,tk steel
Bs,min
[mm] [kN] Vit (kNI Ysteel
R1080 100 4,2 - -
R10 | R10100 120 53 YmC - -
TFu R10140 i 160 53 - -
R2080 100 16,1 - -
R20 |R20100 120 30,2 YmT - -
Bs,min R20140 = 160 45,2 - -
R3080 120 18,7 24,3
R30 ) Ymc YMO
R30120 - 160 62,4 36,4

UWAGI:

& yYmT czgsciowy wspotczynnik dla materiatu drzewnego; ywc czesciowy
wspotczynnik dla potgczen.

ZASADY OGOLNE:

« Wartosci charakterystyczne sa zgodne z ETA-10/0422, z wyjatkiem war-
tosci wytrzymatosci na rozcigganie R10 i R20, obliczonych w nastgpujacy
Sposob:

- dla R10 obliczane sg z uwzglednieniem wytrzymatosci na wyrwanie
wkretow HBS PLATE EVO réwnolegle do wtdkna, zgodnie z ETA-11/0030;

- dla R20 s3 obliczane z uwzglednieniem wytgcznie wytrzymatosci na
wyrwanie zapewnianej przez pret gwintowany mocowany za pomocga
kleju epoksydowego (XEPOXD400) i zgodnie z DIN 1052:2008.

+ Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:

Ri,k timber* kmod
Ry = min Vtimber
ik steel
Vsteel

Wspotczynniki ky,oq iy Nalezy przyjgé zgodnie z obowigzujgcg norma uzy-
wana w obliczeniach.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementow drewnianych
réwna py = 350 kg/m®.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych | betonowych musi
by ¢ dokonane osobno.
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