MGS 1000

Sipka s navojem

Razred Celika 4.8 - Galvansko cincanje
DIN 975

MGS 1000

Sipka s navojem

Razred celika 8.8 - Galvansko cincanje
DIN 975

rothoblaas MET - 01

kod Sipka L [mm] kom./pak.
MGS10008 M8 1000 10
MGS100010 M10 1000 10
MGS100012 M12 1000 10
MGS100014 M14 1000 10
MGS100016 M16 1000 10
MGS100018 M18 1000 10
MGS100020 M20 1000 10
MGS100022 M22 1000 10
MGS100024 M24 1000 10
MGS100027 M27 1000 10
MGS100030 M30 1000 10
kod Sipka L [mm] kom./pak.
MGS10888 M8 1000 1
MGS11088 M10 1000 1
MGS11288 M12 1000 1
MGS11488 M14 1000 1
MGS11688 M16 1000 1
MGS11888 M18 1000 1
MGS12088 M20 1000 1
MGS12488 M24 1000 1
MGS12788 M27 1000 1




MGS 2200

Sipka s navojem

Razred celika 4.8 - Galvansko cincanje kod sipka L (mml kom./pak.

ULEDS MGS220012 M12 2200 i
MGS220016 M16 2200 1

s  1d MGS220020 M20 2200 1

STATICKE VRIJEDNOSTI - OTPORNOST NA VLAK

KA{}QS{EDW(S)E'T?NE DOPUSTENE VRIJEDNOSTI
razred Celika razred Celika
48 8.8 48 8.8
Sinka d'l dZ P Avesist Nax,k Nax,k Nadm Nadm
P (mm] [mm] [mm] [mm’] [kN] [kN] [kg] [kg]
M8 8,0 6,47 125 36,6 13,2 26,4 586 1365
M10 10,0 8,16 1,50 580 20,9 y28 928 2163
M12 120 9,85 175 843 30,3 60,7 1349 3144
M14 14,0 11,55 2,00 115,0 4,4 82,8 1840 4290
M16 16,0 13,55 2,00 157,0 56,5 113,0 2512 5856
M18 18,0 14,93 2,50 192,0 69,1 138,2 3072 7162
M20 200 16,93 2,50 245,0 88,2 176,4 3920 9139
M22 20 18,93 2,50 303,0 109,1 218,2 4848 11302
M24 240 2032 3,00 353,0 127,1 254,2 5648 13167
M27 27,0 2332 3,00 459,0 165,2 330,5 7344 17121
M30 30,0 2571 3,50 561,0 202,0 4039 8976 20925

- Karakteristicne vrijednosti uskladene su s normom EN 1993.
- Vrijednosti projekta dobivaju se iz karakteristi¢nih vrijednosti na sljedeci nacin: Naxd = Naxk / Ym2

MATICA SIMPLEX

Sivilijev kod Sipka L [mm] d [mm] rupa [mm] kom./pak.
DIN 1052 FE010335 M12 54 22 24 100
FE013340 M16 72 28,5 32 50

MONTAZA

rothoblaas




U I.S 9021 kod Sipka dir [mm] dgr [mm] s[mm] kom./pak.

Podlotka ULS8242 M8 8.4 24 2 200
3 ULS10302 M10 10,5 30 25 200
Celik S235 - Galvansko cincanje ULS13373 M12 13 37 3 200
DIN 9021 (150 9073*) ULS15443 M14 15 44 3 100
ULS17503 M16 17 50 3 100
ULS20564 M18 20 56 4 50
ULS22604 M20 22 60 4 50
der *Norma ISO 9073 razlikuje se od norme DIN 9021 u povréinskoj tvrdodi
ULS 440
Podloska
Celik 5235 - Galvansko cincanje kod Sipka dwr [mm] e [mm] s[mm] kom./pak.
L0 B o) ULS11343 M10 11 3 3 200
ULS13444 M12 13,5 44 4 200
ULS17565 M16 17,5 56 5 50
. ULS22726 M20 22 72 6 50
der Id ULS26856 M24 2% 85 6 25
* Norma ISO 7094 razlikuje se od norme DIN 440 R u povrsinskoj tvrdodi
ULS 1052
Podloska
Celik S235 - Galvansko cincanje kod Sipka dwr [mm] dexr [mm] s[mm] kom./pak.
ubJlear ULS14586 M12 14 58 6 50
ULS18686 M16 18 68 6 50
ULS22808 M20 22 80 8 25
ULS25928 M24 25 92 8 20
dexr Idm ULS271058 M27 27 105 8 20
ULS 125 kod Sipka dwrmm] dece[mm] s[mml kom./pak.
Podlotka ULS81616 M8 84 16 1,6 1000
ULS10202 M10 10,5 20 2 500
Celik S235 - Galvansko cincanje ULS13242 M12 13 24 25 500
DIN 125 A (IS0 7089%) ULS17303 M16 17 30 3 250
ULS21373 M20 21 37 3 250
ULS25444 M24 25 44 4 200
ULS28504 M27 28 50 4 20
Ao drer ULS31564 M30 31 56 4 2

*Norma ISO 7089 razlikuje se od norme DIN 125 A u povrsinskoj tvrdoci
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STATICKE VRIJEDNOSTI - PODLOSKE

OTPORNOST NA PENETRACIJU U DRVO

.
O

duy
dEXT
LI DOPUSTENE VRIJEDNOSTI
Sipka norma . ] o i T
DIN125 A 105 20,0 20 1,84 68
1o DIN 9021 105 30,0 25 5,02 186
DIN 440 R 1 34,0 30 6,58 244
DIN 1052 - : - - :
DIN 125 A 13,0 24,0 25 2,59 %
"2 DIN 9021 13,0 37,0 30 7,63 283
DIN 440 R 135 4,0 40 11,16 413
DIN 1052 140 58,0 60 20,15 746
DIN 125 A 17,0 30,0 30 3,89 144
- DIN 9021 17,0 50,0 30 14,07 521
DIN 440 R 175 56,0 50 18,00 667
DIN 1052 18,0 68,0 60 27,36 1013
DIN 125 A 210 37,0 30 5,90 219
Y20 DIN 9021 20 60,0 40 19,82 734
DIN 440 R 20 72,0 60 29,90 107
DIN 1052 20 80,0 80 37,64 1394
DIN 125 A 250 4,0 40 834 309
DIN 9021 . . - - .
L2 DIN 440 R 260 85,0 60 41,66 1543
DIN 1052 250 92,0 80 49,87 1847

KRITICNOST: PENETRACIJA PODLOSKE U DRVO

il

n bitesct 7 ¥ ]

N > Nax,Max

l N,ax l N ax

NAPOMENE
« Karakteristi¢ne vrijednosti dane su u skladu s normom EN1995:2008. - Otpornost podloske na penetraciju proporcionalna je njezinoj povrsini u
- Vrijednosti projekta dobivaju se iz karakteristicnih vrijednosti kako slijedi: dodiru s drvenim elementom.
+ Dopustene vrijednosti u skladu su s normom DIN 1052:1988.
Naxk * Kmod
Nax,d = Y,
m
Koeficijente vy, i kg Valja preuzeti ovisno o aktualnoj normi upotrijebljenoj za
proracun.

+ U fazi proracuna uzeta je u obzir volumna masa drvenih elemenata u iznosu od
P =380 kg/m?.
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MUT 934

Sesterostrana matica

Razred celika 8 - Galvansko cincanje
DIN 934 (150 4032*)

MUT 6334

Spojna matica

Razred celika 8 - Galvansko cincanje

DIN 6334 o
—

—d

MUT 1587

Slijepa matica

Razred Celika 8 - Galvansko cincanje
DIN 1587

Zaobljena matica u jednom komadu

MUT 985

Sigurnosna matica

Nehrdajuci celik A2
DIN 985 (IS0 10511*)

] %?

rothoblaas

kod Sipka h [mm] Ch [mm] kom./pak.
MUT9348 M8 6,5 3 400
MUT93410 M10 8 17 500
MUT93412 M12 10 19 500
MUT93414 M14 11 22 200
MUT93416 M16 13 24 200
MUT93418 M18 15 27 100
MUT93420 M20 16 30 100
MUT93422 M22 18 32 50
MUT93424 M24 19 36 50
MUT93427 M27 22 41 25
MUT93430 M30 24 46 25

*

Norma ISO 4032 razlikuje se od norme DIN 934 u parametrima ki Ch u promjerima M10, M12, M14 i M22

kod Sipka h [mm] Ch [mm] kom./pak.
MUT933410 M10 30 17 10
MUT933412 M12 36 19 10
MUT933416 M16 48 24 10
MUT933420 M20 30 30 10
kod Sipka h [mm] Ch [mm] kom./pak.
MUT15878S M3 15 3 200
MUT158710S M10 18 17 50
MUT158712S M12 2 19 50
MUT158714S M14 25 2 50
MUT158716S M16 28 24 100
MUT158718S M18 32 27 50
MUT158720S M20 34 30 25
MUT158722S M22 39 32 25
MUT158724S M24 4 36 25
kod Sipka h [mm] Ch [mm] kom./pak.
MUT98510 M10 10 17 1
MUT98512 M12 12 19 1
MUT98516 M16 16 24 ]

*Norma ISO 10511 razlikuje se od norme DIN 985 u parametrima h i Ch u promjerima M10 i M12.



MGS

Sipka s navojem

Nehrdajuci celik A2 kod Sipka L [mm] kom./pak.

DIN975 AI97510 M10 1000 5
AI97512 M12 1000 5
AI97516 M16 1000 5
AI97520 M20 1000 5

L

Al 934

Sesterostrana matica

Nehrdajudi celik A2 kod sipka h (] Ch [mm] kom./pak.

DIN 934 (150 4032) Al9348 M8 65 13 500
AI93410 M10 8 16 200
AI93412 M12 10 18 200
AI93416 M16 13 24 100
AI93420 M20 16 30 50

* Norma ISO 4032 razlikuje se od norme DIN 934 u parametrima h i Ch u promjerima M10 i M12

Slijepa matica
Nehrdajuci celik A2 kod Sipka h [mm] Ch [mm] kom./pak.
DIN1587 AI158710 M10 18 17 100
AI158712 M12 2 19 100
AI158716 M16 28 2% 50
h AI158720 M20 34 30 25
Zaobljena matica u jednom komadu
Podloska
Nehrdajuci celik A2 kod Sipka divr [mm] dexr [mm] s[mm] kom./pak.
*
DIN9021 (150 9073%) Al90218 M8 8.4 2% 2 500
A1902110 M10 105 30 25 500
A1902112 M12 13 37 3 200
dexr A1902116 M16 17 50 3 100
A1902120 M20 2 60 4 50

*Norma ISO 9073 razlikuje se od norme DIN 9021 u povrsinskoj tvrdoci.
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