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ANCLAJE ATORNILLABLE PARA HORMIGON CE1

ACCIONES SISMICAS
Certificado para aplicaciones en hormigon fisurado y no fisurado y en
clase de prestacion para acciones sismicas C1 (M10-M16)y C2 (M12-M16).

RESISTENCIA INMEDIATA
Su principio de funcionamiento permite que la carga se pueda aplicar sin
tiempos de espera.

—

RESISTENCIA AL FUEGO
Certificado para clase de exposicion al fuego R120 segun el informe téc-
nico TR 020.

.

CARACTERISTICAS
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PECULIARIDAD tornillo para hormigon j
CABEZA hexagonal y avellanada

DIAMETRO de 7.5 mma 16,0 mm

LONGITUD de 60 mm a 400 mm

MATERIAL

Acero al carbono con zincado galvanizado.

CAMPOS DE APLICACION

Fijacion de elementos en madera o acero sobre
soportes de hormigon. Clases de servicio 1y 2.
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I GEOMETRIA SKR-E | SKS-E

T SKR-E SKS-E
inst
dq diametro externo del anclaje
- jas L longitud anclaje
tﬁ{ \ tix espesor maximo fijable
AN SR 4 hq profundidad minima del agujero
RS~ RN hhom profundidad de insercion
L 2 - |h, h hef profundidad efectiva del anclaje
Z—d nom |y, dp didmetro agujero en el soporte de hormigon
S I df didametro maximo del agujero en el elemento a fijar
L Z a% SW medida llave SKR-E
........ U—dy - dk didametro cabeza SKS-E
""""" Tinst par de apriete
I CODIGOSY DIMENSIONES
SKR-E cabeza hexagonal con falsa arandela
CODIGO d; L thix h1 min hnom hes do dg SW Tinst unid.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
SKR8100CE 8 100 40 75 60 48 6 9 10 20 50
SKR1080CE 80 10 85 70 56 8 12 13 50 50
SKR10100CE 10 100 30 85 70 56 8 12 13 50 25
SKR10120CE 120 50 85 70 56 8 12 13 50 25
SKR1290CE 90 10 100 80 64 10 14 15 80 25
SKR12110CE 110 30 100 80 64 10 14 15 80 25
SKR12150CE - 150 70 100 80 64 10 14 15 80 25
SKR12210CE 210 130 100 80 64 10 14 15 80 20
SKR12250CE 250 170 100 80 64 10 14 15 80 15
SKR12290CE 290 210 100 80 64 10 14 15 80 15
SKR16130CE 16 130 20 140 110 85 14 18 21 160 10
SKS-E cabeza avellanada
CcODIGO dy L tax e hnom het do d¢ dy TX Tinst unid.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
SKS75100CE 8 100 40 75 60 48 6 9 16 TX30 20 50
SKS10100CE 10 100 30 85 70 56 8 12 20 TX40 50 50
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I CARACTERISTICAS TECNICAS

e CE opcion 1 para hormigon ranurado y no ranurado

o Clase de prestacion paraacciones sismicas C1(M10-M16)
y C2 (M12-M16)

¢ Acero al carbono electrogalvanizado

e Cabeza con corrugado autoblocante (SKR-E)

e Resistencia al fuego R120
e Fijacion cruzada
e Instalacion sin expansion

I MONTAJE
RO — A
1 2 SKR-E 3 SKS-E
Efectuar un agujero median- Realizar la limpieza del Colocar el objeto a fijar e introducir el tornillo con el atornillador
te rotopercusion agujero de impulsos
E /OTinst {)Tinst
R SKR-E 4 SKS-E 5 SKR-E 5 SKS-E
Asegurarse de que la cabeza del tornillo esté bien en contacto Verificar el par de apriete T,
con el objeto a fijar
I INSTALACION
Amin
SKR-E/SKS-E
Interejes y distancias minimas 28 210 212 216
Intereje minimo Smin  IMmm] 45 50 60 80
Distancia minima desde el borde Cmin  [Mmm] 45 50 60 80
Espesor minimo del soporte de hormigén hpin  [Mmm] 100 110 130 170
Interejes y distancias criticas 28 210 212 216
Sern®  [mm] 144 168 192 255
Distancia interejes critica
Scrsp®  [mm] 160 175 195 255
Cern®  [mm] 72 84 96 128
Distancia critica desde el borde
ccr’sp(Z) [mm] 80 85 95 130

Para distancias interejes y distancias menores de las criticas, habra reducciones en los valores de resistencia a causa de los parametros de

instalacion.
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I VALORESESTATICOS

Validos para un solo anclaje en ausencia de interejes y distancias desde el borde, para hormigon de clase C20/25 de espesor

alto y con armadura dispersa.

VALORES CARACTERISTICOS

HORMIGON HORMIGON
NO RANURADO RANURADO
traccion() corte(® traccion(® corte
NRk,p YMp VRi,s YMs NRk,p YMp VRk,s/Rk,cp YMs,Mc
[kN] [kN] [kN] [kN]
8 16 2,1 9,4 1,5 4 2,1 9,44 15
10 20 18 20,1 1,5 7,5 1,8 15,10) 15
SKR-E
12 25 2,1 32,4 1,5 9 2,1 32,44 1,5
16 40 2,1 56,9 1,5 16 2,1 56,4 1,5
8 16 2,1 9,4 1,5 4 2,1 9,44 1,5
SKS-E
10 20 1,8 20,1 1,5 7,5 1,8 20,14 15

factor de aumento para N, ,(©

C30/37
w, C40/50
C50/60

1,22
1,41
1,58

NOTAS:

(1) Modalidad de rotura por la formacion del cono de hormigon.

(2) Modalidad de rotura por agretamiento (splitting).
(3) Modalidad de rotura por extraccion (pull-out).

() Modalidad de rotura del material acero (VRis)-

(5) Modalidad de rotura por socavacion (pry-out, VRk,cp)-

PRINCIPIOS GENERALES:

(6) Factor de aumento de resistencia a la resistencia a traccion (excluida la ro-

tura del material de acero).

Valores caracteristicos de acuerdo con ETA-19/0100.

Los valores de proyecto se obtienen a partir de los valores caracteristicos de
la siguiente manera: Ry = Ry/ym.

Los coeficientes yy se indican en la tabla en funcion de la modalidad de
rotura y de acuerdo con los certificados del producto.

Para el calculo de anclajes con distancias entre ejes reducidas, cerca del
borde o para la fijacién en hormigdn con clase de resistencia superior, con
espesor reducido o con armadura tupida, consultar el documento ETA.
Para el proyecto de anclajes sometidos a carga sismica, consultar los docu-
mentos ETA de referenciay las indicaciones de EOTA Technical Report 045.

Para el calculo de anclajes bajo la accion del fuego, consultar el ETA y el
Technical Report 020.
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