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PARAFUSO COM CABECA TRONCOCONICA
PARA CHAPAS

HBS P

Concebida para as ligacdes aco-madeira: a cabeca tem uma forma ;
troncoconica e uma espessura acrescida para fixar em total seguranca e
confiabilidade as chapas a madeira.

FIXACAO CHAPAS
A sub-cabeca troncoconica gera um efeito de encaixe com o orificio
circular da chapa e garante excelentes performance estaticas.

ROSCA AUMENTADA
Comprimento da rosca aumentada para obter uma excelente resisténcia
ao corte e a tragdo nas ligagdes aco-madeira. Valores superiores a norma.

CARACTERISTICAS
FOCUS ligagdes aco - madeira
CABECA troncoconicas para chapas
DIAMETRO de 8,0a12,0 mm
COMPRIMENTO de 80 2200 mm

. MATERIAL

Aco carbonico com zincagem galvanica.

i CAMPOS DE APLICACAD

e painéis a base de madeira
t e madeira macica
) & | » madeira lamelar
o CLT, LVL
' s | e madeiras de alta densidade
Classes de servico 1 e 2.
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MULTISTOREY

Ideal nas ligacdes aco-madeira em combina-
¢do com chapas de grandes dimensdes rea-
lizadas sob medida (customized plated) con-
cebidas para edificios de varios andares em
madeira.

TITAN

Valores testados, certificados e calculados
também para a fixagdo de chapas standard
Rothoblaas.
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Ligagao em corte ago-madeira Ligacao estrutura
mista aco-madeira

I GEOMETRIA E CARACTERISTICAS MECANICAS
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L |

Diametro nominal d, [mm] 8 10 12
Diametro da cabeca dy [mml] 14,50 18,25 20,75
Diametro do nucleo d, [mm] 5,40 6.40 6,80
Diametro da haste dg [mml] 5,80 7,00 8,00
Espessura da cabeca ty [mm] 3,40 4,35 5,00
Didmetro sub-cabeca dyk [mm] 10,00 12,00 14,00
Diametro do pré-furo dy [mm] 5,0 6,0 7.0
Erfr;f;g;rjgzgf”dado dofuro el Immi 11,0 13,0 15,0
Parametro caracteristico fok (N/mm2] 117 117 117

de resisténcia a extragdo(?
Densidade associada Pa [kg/m3] 350 350 350
Parametro caracteristico

de penetracdo da cabegal@ fheaa  [N/mm?] 10.5 10,5 10,5
Densidade associada Pa [kg/m3] 350 350 350
gif;sgtéegaa caracteristica forex KNI -~ i e

(1) Pré-furo valido para madeira de coniferas (softwood).
(2) Valido para madeira de coniferas (softwood) - densidade maxima de 440 kg/m3.
Para aplicacdes com materiais diferentes ou com densidade elevada, consultar ETA-11/0030.
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I CODIGOS EDIMENSOES

d; CODIGO L b Ap pcs d, CODIGO L b Ap pcs
[mm] (mm] (mm] [mm] (mm] [mm]  [mm] [mm]
HBSP880 80 55 1,0 +15,0 100 HBSP12120 120 90 1,0+ 20,0 25
HBSP8100 100 75 1,0 + 15,0 100 HBSP12140 140 110 1,0 + 20,0 25
TX840 HBSP8120 120 95 1,0 +15,0 100 T):(lio HBSP12160 160 120 1,0 = 30,0 25
HBSP8140 140 110 1,0 + 20,0 100 HBSP12180 180 140 1,0 = 30,0 25
HBSP8160 160 130 1,0+ 20,0 100 HBSP12200 200 160 1,0 + 30,0 25
HBSP10100 100 75 1,0 + 15,0 50
HBSP10120 120 95 1,0 +15,0 50
T)%ct)lo HBSP10140 140 110 1,0 =+ 20,0 50
HBSP10160 160 130 1,0 + 20,0 50
HBSP10180 180 150 1,0 + 20,0 50

I DISTANCIAS MINIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAD AO CORTE | ACO-MADEIRA

p— ) ——

e — 7_

e — f

Angulo entre forca e fibras a = 0° Angulo entre forca e fibras a = 90°
PARAFUSOS INSERIDOS COM PRE-FURO PARAFUSOS INSERIDOS COM PRE-FURO
dy [mm] 8 10 12 8 10 12
ap [mm] 5-d-0,7 28 35 42 4.d-0,7 22 28 34
az [mm] 3-d-0,7 17 21 25 4.d-0,7 22 28 34
azt [mm] 12.d 96 120 144 7-d 56 70 84
azc [mm] 7d 56 70 84 7-d 56 70 84
gt [mm] 3-d 24 30 36 7d 56 70 84
a4,c [mm] 3.d 24 30 36 3-d 24 30 36
PARAFUSOS INSERIDOS SEM PRE-FURO PARAFUSOS INSERIDOS SEM PRE-FURO

d, [mm] 8 10 12 8 10 12
a [mm] 12.d-0,7 67 84 101 5.d-0,7 28 35 42
az [mm] 5.d-0,7 28 35 42 5.d-0,7 28 35 42
azt [mm] 15.d 120 150 180 10.d 80 100 120
azc [mm] 10-d 80 100 120 10.d 80 100 120
gt [mm] 5-d 40 50 60 10.d 80 100 120
a4,c [mm] 5-d 40 50 60 5-d 40 50 60
d = didametro nominal do parafuso

extremidade sob tensdo extremidade sem tensao borda sob tensdo borda sem tensao

-90°<a<90° 90° <a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

NOTAS:

e Asdistancias minimas sdo de acordo com a regulamentagdo EN 1995:2014 ¢ No caso de ligagdes com elementos de abeto de Douglas (Pseudotsuga
de acordo com ETA-11/0030 considerando uma massa volumica dos menziesii) o espacamento e distancias minimas paralelas a fibra devem ser
elementos de madeira p, < 420 kg/r‘n3 e um diametro de calculo igual a multiplicadas por um coeficiente 1,5.

d = diametro nominal parafuso.
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I VALORES ESTATICOS

VALORES CARACTERISTICOS
EN 1985:2014

(1) As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas considerando-se o
caso de chapa fina (Sp_ aTg < 0.5 dy).

(2) As resisténcias caracteristicas de corte sdo avaliadas considerando o caso
de chapa espessa (Sp| oTg > dy).

(3) A resisténcia axial a extragdo da rosca foi avaliada considerando-se um an-
gulo de 90° entre as fibras e o conector e para um comprimento de cra-
vacdo igual a b.

Em caso de ligagdes ago-madeira, é geralmente vinculante a resisténcia a tra-
G¢do do ago em relagao a retirada ou a penetragcdo da cabega.

PRINCIPIOS GERAIS:

Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014, de acordo
com ETA-11/0030.

Os valores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
forma:

_ Rk' kmod
Vi

Ry

Os coeficientes yp € kyoq devem ser considerados em funcdo da norma
vigente utilizada para o calculo.
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CORTE TRAGAD
cometria aco-madeira aco-madeira extragao tragdo
9 chapa fina () chapa espessa (2) darosca (3 do aco
E— | =7_E T T
L = 2
- —5 —c i
b = = = =
d1 L b RV,k RV,k Rax,k R':ens,k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
80 55 c 4,07 c 5,18 5,56
100 75 IS 4,58 £ 5,69 7,58
8 120 95 N 5,08 ® 6,19 9,60 20,10
140 110 5 5,36 i 6,57 11,11
160 130 & 5,36 & 7,08 13,13
100 75 £ 6,01 g 7,84 9,47
120 95 g 6,87 o 8,47 12,00
; o
10 140 110 Ll? 7,34 ‘F 8,95 13,89 31,40
160 130 E 7.74 E 9,58 16,42
180 150 » 7,74 % 10,21 18,94
120 90 c 8,19 g 10,17 13,64
140 110 ;C_, 8,94 o 10,92 16,67
5 [qV)
12 160 120 Lﬁ 9,32 ‘F 11,30 18,18 33,90
180 140 E 9,55 E 12,06 21,21
200 160 o 9,55 % 12,82 24,24
NOTAS:

A resisténcia de projeto a tracdo do conector é a minima entre a resisténcia
de projeto do lado da madeira (R, 4) € a resisténcia de projeto do lado do

aco (Riens g)-

Rax,k ) kmod

Para os valores de resisténcia mecanica e para a geometria dos parafusos,
fez-se referéncia ao que consta da ETA-11/0030.

Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de
madeira equivalente a py = 385 kg/m3.

Os valores foram calculados considerando-se a parte roscada inserida
completamente no elemento de madeira.

O dimensionamento e a verificagdo dos elementos de madeira, dos painéis
e das chapas de agco devem ser feitos a parte.

As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas para parafusos inseri-

dos sem pré-furo; em caso de parafusos inseridos com pré-furo, é possivel
obter maiores valores de resisténcia.

Para configuracdes de calculo diferentes, esta disponivel gratuitamente o
software MyProject (www.rothoblaas.pt).
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