SOFTWARE

| LBA Ce

PREGD DE ADERENCIA MELHORADA

PREGO ANKER
Prego com haste serrilhada para uma melhor resisténcia a extracao.

MARCACAO CE
Prego na posse de marcacdo CE de acordo com ETA para fixacao de
chapas metalicas em estruturas de madeira.

ACO INOXIDAVEL
Disponivel também em aco inoxidavel A4 | AISI316.
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CARACTERISTICAS

FOCUS prego serrilhado
CABECA plana
DIAMETRO 4,016,0mm
COMPRIMENTO de 40 a 100 mm

MATERIAL

Aco carbonico com zincagem galvanica bran-
ca e em aco inoxidavel A4.

CAMPOS DE APLICACAD

e painéis a base de madeira

e painéis aglomerados e MDF
* madeira macica

e madeira lamelar

e CLT, LVL

Classes de servico 1 e 2.
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I GEOMETRIAE CARACTERISTICAS MECANICAS | LBA

al () H]%ummm e,

L t] b |

L L |
Diametro nominal dy [mm] 4 6
Diametro da cabega dy [mm] 8,00 12,00
Diametro externo de [mm] 4,40 6,65
Espessura da cabeca ty [mm] 1,40 2,00
Diametro do pré-furo dy [mm] 3,0 4,5
Momentf) Qe cedéncia M, (Nm] 6.5 19,0
caracteristico Y
Parametro caracteristico 5
de resisténcia a extragéo faxk (N/mm?] 7.3 75
Resisténcia caracteristica foner [kN] 6.9 11.4

a tracdo

I CODIGOS EDIMENSOES

LBA LBAI A4 | AISI316

d;, CODIGO L b pGs d, CODIGO L b pGs
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
LBA440 40 30 250 4 LBAI450 50 40 250
LBA450 50 40 250
4 LBA460 60 50 250 PREGO ANKER - K34°
LBA475 75 60 250 4, CODIGO . bes
LBA4100 100 80 250
[mm] [mm]
LBA660 60 50 250
6 LBAGSO 20 0 250 HH20006080 40 2000
4  HH20006085 50 2000
LBA6100 100 80 250 HH20006090 60 2000

3731 CRAVADORA DE PREGOS PALMAR 0116 REBITADEIRA ANKER 34°

CODIGO Cermes disparo pGs CODIGO Chrzas disparo pGs
[mm] [mm]
HH3731 4-6 unitario 1 ATEUO116 4 unitario 1
WHT

Valores testados, certificados e calculados
também para a fixacao de chapas standard
Rothoblaas. A utilizacao da rebitadeira portatil
acelera a colocacdo em obra.
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I DISTANCIAS MINIMAS PARA PREGOS SOB TENSAD AO CORTE | ACO-MADEIRA

Angulo entre forca e fibras a = 0° Angulo entre forca e fibras a = 90°
PARAFUSOS INSERIDOS COM PRE-FURO PARAFUSOS INSERIDOS COM PRE-FURO

dy [mm] 4 6 4 6
a [mm] 5.d-0,7 14 5.d-0,7 21 4.d-0,7 11 4.d-0,7 17
a [mm] 3.d-0,7 8 3.d-0,7 13 4.d-0,7 11 4.d-0,7 17
azt [mm] 12.d 48 12.d 72 7d 28 7-d 42
azc [mm] 7-d 28 7-d 42 7d 28 7-d 42
gt [mm] 3-d 12 3-d 18 5-d 20 7-d 42
A4,c [mm] 3-d 12 3-d 18 3-d 12 3-d 18

PREGOS INSERIDOS SEM PRE-FURO PREGOS INSERIDOS SEM PRE-FURO
d, [mm] 4 6 4 6
a [mm] 10-d-0,7 28 12.d-0,7 50 5-d-0,7 14 5-d-0,7 21
a [mm] 5.d-0,7 14 5.d-0,7 21 5.d-0,7 14 5.d-0,7 21
azt [mm] 15.d 60 15-d 90 10-d 40 10.d 60
azc [mm] 10-d 40 10-d 60 10-d 40 10-d 60
gt [mm] 5-d 20 5-d 30 7d 28 10.d 60
A4,c [mm] 5-d 20 5-d 30 5-d 20 5-d 30

d = diametro nominal prego

extremidade sob tensao extremidade sem tensdo borda sob tensdo borda sem tensao
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

NOTAS:
e Asdistancias minimas sdo de acordo com a regulamentagdo EN 1995:2014 e Em caso de ligagdo madeira-madeira, os espacamentos minimos (aq, ap)
de acordo com ETA considerando uma massa volumica dos elementos de devem ser multiplicados por um coeficiente 1,5.

madeira p, < 420 kg/m3 e um diametro de calculo igual a d = diametro
nominal prego.
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VALORES CARACTERISTICOS
EN 1995:2014

VALORES ESTATICOS | ACO-MADEIRA

CORTE TRACAD
geometria aco - madeira(!) extragdo da rosca (2)
ISPLATE T T
Hb
od,
d, L b Ry Raxk
[mm]  [mm] [mm] [kN] [kN]
40 30 2,05 2,03 2,02 2,00 1,98 1,95 1,92 0,97
50 40 g 234 | E 2,34 | g 2,34 | % 2,34 | g 2,34 | % 2,34 | g 2,34 1,30
w E w w w w w w
4 60 50 §LQ 2,50 'éQ 2,50 5'—’1 2,50 gq 2,50 'éQ 2,50 §Q 2,50 'éq 2,50 1,62
75 60 v 266 VY266 VY 266 V266 VY 266 VY 266 V9 266 1,94
100 80 2,99 2,99 2,99 2,99 2,99 2,99 2,99 2,59
60 50 IL, E 2,59 Ill_,_, E 2,57 III_,_, E 3,43 ||Lu E 4,29 Ill_,_, E 4,25 IL, E 4,21 Ill_,_, E 4,17 2,43
6 80 70 gf) 3,47 55 3,45 §L§ 423 §§ 5,03 55 5,03 gg 5,03 55 5,03 3,40
100 80 |V 430 N 430 v 479 v 508 VY 508 | VY 508 V'Y 508 3,89
CORTE TRACAD
geometria aco-LVL®) extragdo da rosca (2)
JSpLATE T T
Hb
—
od,
d, L b Ry Rax.k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
40 30 2,47 2,45 2,43 2,41 2,38 2,34 2,31 1,16
50 40 2,66 2,66 2,66 2,66 2,66 2,66 2,66 1,54
4 60 50 2,86 2,86 2,86 2,86 2,86 2,86 2,86 1,93
75 60 WE 305 WE| 305 WE 305 WE 305 WE 305 WwE 305 WE 305 2,32
LE | OER B 2R BEISERN G g SO L g |20 B g 20 EEfY '
100 80 T | 3,43 T | 3,43 EN~ 3,43 an | 3,43 < | 3,43 T | 3,43 zo | 3,43 3,09
wv wn wn wn wn w wn
60 50 3,23 3,20 4,17 517 5,12 5,07 5,02 2,90
6 80 70 4,33 4,30 5,01 5,75 5,75 5,75 575 4,06
100 80 4,95 4,95 5,50 6,04 6,04 6,04 6,04 4,63
NOTAS: PRINCIPIOS GERAIS:
(1) As resisténcias caracteristicas de corte para pregos LBA @4 sdo avaliadas « Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014, de acordo

para chapas com espessura = Sp| oTg, considerando sempre o caso de cha-
pa grossa de acordo a ETA (Sp| aoTg > 1.5 mm).

As resisténcias caracteristicas de corte para pregos LBA @6 sdo avaliadas

com ETA.

Os valores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
forma:

para chapas com espessura = Sp| o, considerando o caso de placa fina R .k
(SpLATE < 2.0 mm), intermédia (2,0 < Sp| oTg < 3.0 mm) ou espessa (Sp ATE R - k “mod
> 3,0 mm) de acordo com ETA. d - Yu

(2) A resisténcia axial a extracdo da rosca foi avaliada considerando-se um an-
gulo de 90° entre as fibras e o conector e para um comprimento de crava-
cdo equivalente a b.

Os coeficientes yp € ky,oq devem ser considerados em fungdo da norma
vigente utilizada para o calculo.

Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica equivalente a py =
385 kg/m3 para os elementos em madeira e equivalente a py = 480 kg/m3
para os elementos em LVL.

O dimensionamento e a verificagdo dos elementos de madeira e das chapas
em aco devem ser realizados separadamente.

As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas para pregos inseridos
sem pré-furo; no caso de pregos inseridos com pré-furo, € possivel obter
maiores valores de resisténcia.
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I DISTANCIAS MINIMAS PARA PREGOS SOB TENSAD AD CORTE | CLT®

=

Angulo entre forca e fibras®@ a = 0° Angulo entre forca e fibras@ a = 90°
PARAFUSOS INSERIDOS SEM PRE-FURO PARAFUSOS INSERIDOS SEM PRE-FURO
lateral face(®) lateral face(®)

d; [mm] 4 6 4 6
a [mm] 4.d 24 36 10-d 12 18
a; [mm] 2,5-d 12 18 4.d 12 18
asy [mm] 6-d 40 60 12-d 28 42
azc  [mm] 6-d 24 36 7d 24 36
azy  [mml 6-d 12 18 6-d 28 42
age  [mm] 2,5d 12 18 3.d 12 18

d = diametro nominal do parafuso
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NOTAS:

(1) As distancias minimas estdo de acordo com as especificacdes nacionais (3) Espessura minima do painel CLT tc|T min = 10-d - espessura minima de

ONORM EN 1995-1-1 - Anexo K e devem ser consideradas validas salvo uma unica camada tj = 9 mm.

especificado em contrario nos documentos técnicos dos painéis CLT.

@ Angulo entre a forca e a direcdo da fibra da camada exterior do painel CLT.
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VALORES CARACTERISTICOS
EN 1995:2014

VALORES ESTATICOS | AGO-CLT

(2,0 <Sp| aTE < 3.0 mm) ou espessa (Sp| oTg > 3.0 mm) de acordo com ETA.

(2) Os valores caracteristicos para a ligagdo aco-CLT estdo em conformida-
de com a norma EN 1995-1-1 de acordo com as especificagdes nacionais
ONORM EN 1995 - Anexo K e devem ser considerados validos salvo especi-
ficado em contrario nos documentos técnicos dos painéis CLT.

Os valores tabelados sdo validos para os painéis CLT com espessura minima
teLT min = 10-d € com espessura minima da camada uUnica de tj = 9 mm.

CORTE
geometria do prego aco - CLT@
L é
od,
d; L b Ry k
[mm]  [mm]  [mm] [kN]
40 30 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 2,19 2,15
50 40 g 2,30 g 2,30 e 2,30 e 2,30 I E 2,30 e 2,30 I E 2,30
4 60 50 55 2,36 ';f) 2,36 ';f, 2,36 'ég 2,36 55 2,36 55 2,36 §§ 2,36
75 60 | 7 | 243 N | 243 0N 243 | 0™ | o243 | Y [ 043 0 | 943 | 0C o243
100 80 2,55 2,55 2,55 2,55 2,55 2,55 2,55
60 50 g 4,35 g 4,35 g 4,34 e 4,29 (= 4,18 I g 4,08 I é 3,96
B E e B g e = -
6 80 70 EQ 4,55 ;C{ 4,55 ;Q 4,55 ;C{ 4,55 ;Q 4,55 ;Q 4,55 ;SI 4,53
100 80 VM 466 Vw466 w466 VO 466 VO 466 = 4,66 = | 4,66
NOTAS: PRINCIPIOS GERAIS:
() As resisténcias caracteristicas de corte para pregos LBA @4 sdo avaliadas « Os valores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
para chapas com espessura = Sp| oTg. considerando sempre o caso de cha- forma:
pa grossa de acordo a ETA (Sp| oTg > 1,5 mm). As resisténcias caracteristicas R .k
de corte para pregos LBA @6 s&o avaliadas para chapas com espessura = R - k "mod
SpLATE. considerando o caso de placa fina (Sp o7 < 2.0 mm), intermédia d- Yu

Os coeficientes yy € ky,oq devem ser considerados em fungdo da norma
vigente utilizada para o calculo.

Para os valores de resisténcia mecanica e para a geometria dos pregos,
fez-se referéncia ao que consta da ETA.

Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de
madeira equivalente a py = 350 kg/m3.

Os valores tabelados sdo independentes do angulo forca-fibra.

O dimensionamento e a verificagcdo dos elementos de madeira e das chapas
em aco devem ser realizados separadamente.

As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas para pregos inseridos
sem pré-furo; no caso de pregos inseridos com pré-furo, é possivel obter
maiores valores de resisténcia.
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