| HBS PLATE

WKRET Z £ BEM STOZKOWYM SCIETYM DO

PLYTEK

HBS P

Opracowany do potgczen stal-drewno: teb stozkowy sciety i zwiekszo-
na grubosc¢ sprawiaja, ze montaz ptytek do drewna jest w petni bez-

pieczny i solidny.

MOCOWANIE PLYTEK

Ksztatt stozkowy Sciety pod tbem zapewnia efekt potaczenia wpusto-
wego z okragtym otworem ptytki, gwarantujgc doskonate wtasciwosci

statyczne.

GWINT POWIEKSZONY

Wydtuzony gwint w celu uzyskania wysokiej wytrzymatosci obcigzenia
sitg poprzeczng i na rozcigganie w potgczeniach stal-drewno. Wartosci

wyzsze od normy.

CHARAKTERYSTYKA
KLUCZOWE CECHY | potaczenia stal-drewno
tEB stozkowy sciety do ptytek
SREDNICA 0d 8,0 do 12,0 mm
SZEROKOSC od 80 do 200 mm

!
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== C€

BIT INCLUDED SOFTWARE ETA-11/0030

MATERIAL

Stal weglowa z ocynkowaniem galwanicznym.

POLA ZASTOSOWAN

* ptyty drewnopochodne

e drewno lite

e drewno klejone

o CLT, LVL

» drewna o wysokiej gestosci
Klasy uzytkowania 1i 2.



MULTISTOREY

Idealny do potgczen stal-drewno wraz z duzy-
mi ptytami zaprojektowanymi na wymiar (cu-
stomized plated) do drewnianych budynkdw
wielopietrowych.

TITAN

Wartosci przetestowane, certyfikowane i ob-
liczone rowniez dla montazu standardowych
ptytek Rothoblaas.
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A
Potaczenia elementéw scinanych stal-drewno

I GEOMETRIA | WELASCIWOSCI MECHANICZNE

Srednica nominalna
Srednica tba
Srednica rdzenia
Srednica trzonu
Grubosc tba
Srednica pod tbem
Srednica otworuf)

Zalecana srednica otworu
na ptycie stalowej

Moment charakterystyczny
uplastycznienia

Parametr charakterystyczny
wytrzymatosci na wycigganie(@

Gestosc przypisana

Parametr charakterystyczny
zagtebiania tba@

Gestosc przypisana

Wytrzymatosc¢ charakterystyczna
na rozcigganie

dv,steel

My,k

f

ax,k
Pa
fhead,k
Pa

ftens,k

AP

0 | — s e

[ t1 dS
[mm] 8 10
[mm] 14,50 18,25
[mm] 5,40 6,40
[mm] 5,80 7,00
[mm] 3,40 4,35
[mm] 10,00 12,00
[mm] 5,0 6.0
[mm] 11,0 13,0
[Nm] 20,1 35,8
[N/mm?2] 11,7 11,7
[kg/m3] 350 350
[IN/mm?2] 10,5 10,5
kg/m3] 350 350
[kN] 20,1 31,4

A

Potgczenie konstrukcji
mieszanej stal-drewno

12
20,75
6,80
8,00
5,00
14,00
7,0

15,0
48,0

11,7
350
10,5
350
359

(1) Wykonanie otworu wstepnego obowiazuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood) - gestos¢ maksymalna 440 kg/m3.
Aby uzyskac informacje dla innych materiatéw lub o wyzszej gestosci, patrz ETA-11/0030.
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I KODYIWYMIARY

d, KOD L b Ap szt. d; KOD L b Ap szt.
[mm] (mm] (mm] [mm] (mm] [mm]  [mm] [mm]
HBSP880 80 55 1,0 +15,0 100 HBSP12120 120 90 1,0 + 20,0 25
HBSP8100 100 75 1,0 =+ 15,0 100 HBSP12140 140 110 1,0 + 20,0 25
TX840 HBSP8120 120 95 1,0 +15,0 100 T):(lio HBSP12160 160 120 1,0 = 30,0 25
HBSP8140 140 110 1,0 + 20,0 100 HBSP12180 180 140 1,0 = 30,0 25
HBSP8160 160 130 1,0+ 20,0 100 HBSP12200 200 160 1,0 + 30,0 25
HBSP10100 100 75 1,0 = 15,0 50
HBSP10120 120 95 1,0 +15,0 50
T)%CA)IO HBSP10140 140 110 1,0 =+ 20,0 50
HBSP10160 160 130 1,0+ 20,0 50
HBSP10180 180 150 1,0 + 20,0 50

I ODLEGtOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA | STAL-DREWND

p— p—
e 7_
P = %
Kat pomiedzy sitg a wtoknem a = 0° Kat pomiedzy sitg a wtoknem a = 90°
WKRETY MONTOWANE W OTWORZE WKRETY MONTOWANE W OTWORZE
dy [mm] 8 10 12 8 10 12
a [mm] 5.d-0,7 28 35 42 4.d-0,7 22 28 34
az [mm] 3-d-0,7 17 21 25 4-d-0,7 22 28 34
azt [mm] 12-d 96 120 144 7d 56 70 84
azc [mm] 7d 56 70 84 7d 56 70 84
At [mm] 3-d 24 30 36 7d 56 70 84
A4,c [mm] 3.d 24 30 36 3-d 24 30 36
WKRETY MONTOWANE BEZ OTWORU WKRETY MONTOWANE BEZ OTWORU
d, [mm] 8 10 12 8 10 12
a [mm] 12.d-0,7 67 84 101 5.d-0,7 28 35 42
az [mm] 5.d-0,7 28 35 42 5-d-0,7 28 35 42
azt [mm] 15.d 120 150 180 10-d 80 100 120
azc [mm] 10-d 80 100 120 10-d 80 100 120
gt [mm] 5-d 40 50 60 10-d 80 100 120
A,.c [mm] 5-d 40 50 60 5-d 40 50 60
d = srednica nominalna wkreta
koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

UWAGI:

¢ Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 oraz ETA-11/0030, * W przypadku potaczen z elementami jodty Douglas (Pseudotsuga menzie-
przy zatozeniu masy objetosciowej elementow drewnianych rownej sii) odstepy i minimalne odlegtosci rownolegte do wtdkna nalezy przemno-
p, < 420 kg/m3 i srednicy obliczeniowej odpowiadajgcej d = srednica no- zyc¢ przez wspotczynnik rowny 1,5.

minalna wkreta.
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I WARTOSCI STATYCZNE WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1895:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
cometria stal-drewno stal-drewno wycigganie rozcigganie
9 ptytka cienkalt) ptyta gruba@ gwintu®® stali
: —a — :
d1 L b RV,k RV,k Rax,k R':ens,k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
80 55 g 4,07 g 5,18 5,56
100 75 ) 4,58 o 5,69 7,58
8 120 95 N 5,08 < 6,19 9,60 20,10
140 110 E 5,36 E 6,57 11,11
160 130 o 5,36 ) 7,08 13,13
100 75 = 6,01 g 7,84 9,47
120 95 CE) 6,87 o 8,47 12,00
y o
10 140 110 Ll? 7,34 T 8,95 13,89 31,40
160 130 E 7,74 E 9,58 16,42
180 150 & 7,74 A 10,21 18,94
120 90 € 8,19 % 10,17 13,64
140 110 CE, 8.94 o 10,92 16,67
) [N
12 160 120 Lﬁ 9,32 T 11,30 18,18 33,90
180 140 E 9,55 E 12,06 21,21
200 160 > 9,55 A 12,82 24,24
UWAGI:
o Wytrzymatosci charakterystyczne obcigzenia sitg poprzeczna zostaty obli- * Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretow podano zgod-
czone dla ptyty cienkiej (Sp| aTg < 0,5 dj). nie z ETA-11/0030.
@ Wytrzymatosci charakterystyczne obcigzenia sitg poprzeczna zostaty obli- « W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementoéw drewnianych
czone dla ptyty grubej (Spj aTg > dy)- réwna py = 385 kg/m3.
3) Wytrzymatosc osiowa na wycigganie gwintu zostata oszacowana przyjmu- + Wartosci zostaty obliczone przy zatozeniu, ze czes¢ gwintowana jest cat-
jac kat 90° pomigdzy wtdknamiitgcznikiem dla dtugosci wbijania rownej b. kowicie umieszczona w elemencie drewnianym.
W przypadku potaczen stal-drewno obowigzujaca jest zwykle wytrzymatos¢ « Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych, ptyt i ptytek stalo-
na rozcigganie stali w stosunku do odtaczenia lub penetracji tba. wych musi by¢ dokonane osobno.

¢ Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sa oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretow umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

ZASADY OGOLNE:

« Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030. ¢ Dla innych konfiguracji obliczeniowych mozna skorzysta¢ nieodptatnie z

« Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na- oprogramowania My Project (www.rothoblaas.com).

stepujacy sposob:
Rk' kmod
R,= —T=
Vi

Wspotczynniki yy 1 kyoq nalezy przyjac zgodnie z obowigzujacg norma
uzywang w obliczeniach.

* Wytrzymatos$c projektowa tacznika na rozcigganie jest mniejszg wartosciag
pomiedzy wytrzymatosciag projektowa od strony drewna (Rax,d) a wytrzy-
matoscia projektowa od strony stali (Rens g)-

R .-k

ax.k " ®mod
= mi Y
RaX’ 4 = min R M

tens,k

Yumz
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