1 VGU

PODKLADKA 45° DO VGS

BEZPIECZENSTWO

Podktadka VGU umozliwia mocowanie wkretow VGS o nachyleniu
45° na stalowych ptytkach. Podktadka z oznaczeniem CE zgodnym z
ETA-11/0030.

WYTRZYMALY
Zastosowanie podktadek VGU z wkretami VGS nachylonymi pod katem
45° w ptytkach stalowych przywraca wartosci wytrzymatosciowe sruby
na przesuwanie.

PRAKTYCZNY

Ergonomiczne wyprofilowanie zapewnia solidny chwyt i precyzje pod-
czas montazu. Trzy wersje podktadki kompatybilne z VGS @9, @111 @13
mm do ptytek o zmiennej grubosci.
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AC233 VIDEO ETA-11/0030
ESR-4645

CHARAKTERYSTYKA
KLUCZOWE CECHY potaczenia 45° stal-drewno
GRUBOSC PLYTKI 0d 3,0 do 20,0 mm WIDEO
- i Zeskanuj kod QR i obejrzyj film
OTWOR PLYTKI ze szczeling na naszym kanale YouTube
OTWOR PODKLADKI 9,0/11,0]13,0 mm
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MATERIAL

Stal weglowa z ocynkowaniem galwanicznym.

POLA ZASTOSOWAN

* ptyty drewnopochodne

e drewno lite

e drewno klejone

o CLT, LVL

» drewna o wysokiej gestosci
Klasy uzytkowania 1i 2.



I GEOMETRIA
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Podktadka VGU945 VGU1145 VGU1345
Srednica wkreta VGS dqy [mm] 9.0 11,0 13,0
Srednica otworu wstepnego wkre-
ta VGS® dy [mm] 5,0 6,0 8,0
Srednica wewnetrzna Dy [mm] 9,7 11,8 14,0
Srednica zewnetrzna D, [mm] 19,0 23,0 274
Dtugosc zeba L [mm] 31,8 38,8 45,8
Wysokos¢ zeba h [mm] 3,0 3,6 43
Wysokos¢ catkowita H [mm] 23,0 28,0 33,0
.. . min. 33,0 min. 41,0 min. 49,0
Dtugosc otworu ze szczeling Le [mm] max. 34.0 max. 420 max. 50.0
. : min. 14,0 min. 17,0 min. 20,0
Szerokosc¢ otworu ze szczeling B [mm] max. 15.0 max. 18.0 max. 21.0
.. . . min. 3,0 min. 4,0 min. 5,0
Grubos¢ ptytki stalowej Spiate [mm] max. 12.0* max. 15.0* max. 15 0*

(1) Wykonanie otworu wstepnego obowiazuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
) W przypadku wiekszych grubosci konieczne jest wykonanie pogtebienia stozkowego w dolnej czesci ptytki stalowej.
Zalecane jest wykonanie wstepnego wiercenia o srednicy @5 mm dla wkretow VGS o dtugosci L > 300 mm.

Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposob aby zagwarantowac, ze obcigzenia bedg rownomiernie roztozone na wszystkie zamo-
cowane podktadki VGU.

I KODY | WYMIARY

PODKtLADKA VGU WZORNIK JIG VGU
KOD wkret dy szt. KOD podktadka dy dy szt :
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] >
VGU945 VGS ©9 5 25 JIGVGU945 VGU945 5,5 5 1
VGU1145 VGS @11 6 25 JIGVGU1145 VGU1145 6.5 6 1
VGU1345 VGS @13 8 25 JIGVGU1345 VGU1345 8,5 8 1
WIERTLA DO DREWNA HSS PIERSCIEN MOCUJACY WIERTLA HSS
KOD dy DC DS szt KOD dy die dee  SZL.
[mm]  [mm]  [mm] . [mm] [mm]  [mm] %m
F1599105 5 150 100 1 F2108005 5 5 10 10 ~
F1599106 6 150 100 1 L F2108006 6 6 210 g
F1599108 8 150 100 1 F2108008 8 8 16 10 ext
POMOC W MONTAZU

Wzornik JIG VGU umozliwia tatwe wykonanie
otworu pod katem 45°, ktory nastepnie przy-
spiesza umieszczanie wkretéw VGS w pod-
ktadce. Zaleca sie, aby dtugos¢ otworu wyno-
sita przynajmniej 20 mm.
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WARTOSCI STATYCZNE | POLACZENIE STAL-DREWNO

WYTRZYMALOSC NA PRZESUWANIE R,
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VGU VGS drewno drewno drewno stal
dl L Sg Amin RV,km Sg Amin RV,km Sg Amin RV,k(l) Rtens,k 45"(2)
mm]  [mm] | [mm] [mm] [kN] [mm]  [mm] [kN] [mm]  [mm] [kN] [kN]
SpLATE 3mm 7 mm 12 mm
100 80 75 6,43 75 75 6,03 65 65 5,22
120 | 100 90 8,04 95 85 7,63 85 80 6,83
140 | 120 105 9,64 115 100 9,24 105 95 8,44
160 140 120 11,25 135 115 10,85 125 110 10,04
180 | 160 135 12,86 155 130 12,46 145 125 11,65
200 | 180 145 14,46 175 145 14,06 165 135 13,26
220 | 200 160 16,07 195 160 15,67 185 150 14,87
240 | 220 175 17,68 215 170 17,28 205 165 16,47
260 | 240 190 19,29 235 185 18,88 225 180 18,08 17.96
VGU945 9 280 | 260 205 20,89 255 200 20,49 245 195 19,69
300 | 280 220 22,50 275 215 22,10 265 205 21,29
320 | 300 230 24,11 295 230 23,71 285 220 22,90
340 | 320 245 25,71 315 245 25,31 305 235 24,51
360 | 340 260 27,32 335 255 26,92 325 250 26,12
380 | 360 275 28,93 355 270 28,53 345 265 27,72
400 | 380 290 30,54 375 285 30,13 365 280 29,33
440 | 420 315 33,75 415 315 33,35 405 305 32,54
480 | 460 345 36,96 455 340 36,56 445 335 35,76
520 | 500 375 40,18 495 370 39,78 485 365 38,97
SPLATE 4 mm 10 mm 15mm
100 75 75 7,37 70 70 6,88 60 60 5,89
125 | 100 90 9,82 95 85 9,33 85 80 8,35
150 125 110 12,28 120 105 11,79 110 100 10,80
175 150 125 14,73 145 125 14,24 135 115 13,26
200 175 145 17,19 170 140 16,70 160 135 15,71
225 | 200 160 19,64 195 160 19,15 185 150 18,17
250 | 225 180 22,10 220 175 21,61 210 170 20,63
275 | 250 195 24,55 245 195 24,06 235 185 23,08 26,87
VGU1145| 11 300 | 275 215 27,01 270 210 26,52 260 205 25,54
325 | 300 230 29,46 295 230 28,97 285 220 27,99
350 | 325 250 31,92 320 245 31,43 310 240 30,45
375 | 350 265 34,38 345 265 33,88 335 255 32,90
400 | 375 285 36,83 370 280 36,34 360 275 35,36
450 | 425 320 41,74 420 315 41,25 410 310 40,27
500 | 475 355 46,65 470 350 46,16 460 345 45,18
550 | 525 390 51,56 520 390 51,07 510 380 50,09
600 | 575 425 56,47 570 425 55,98 560 415 55,00
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WARTOSCI STATYCZNE | POLACZENIE STAL-DREWNO

WYTRZYMALOSC NA PRZESUWANIE R,
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VGU VGS drewno drewno drewno stal
ds L S Amin Ry @ Sg  Amin Ry Sg  Anin Ry Riens k 4522
[mm]  [mm] | [mm] [mm] (kNI (mm]  [mm] [kN] [mm]  [mm] [kNI [kNI
SpLATE 5mm 10 mm 15mm
100 65 65 7,54 60 60 6,96 50 55 5,80
150 115 100 13,35 110 100 12,77 100 90 11,61
200 165 135 19,15 160 135 18,57 150 125 17,41 3748
VGU1345 | 13 300 265 205 30,76 260 205 30,18 250 195 29,02
400 365 280 42,37 360 275 41,79 350 265 40,63
500 465 350 53,97 460 345 53,39 450 340 52,23
600 | 565 420 65,58 560 415 65,00 550 410 63,84
UWAGI:

o Wytrzymatosc na wyrwanie tacznika zostata oceniona przy zatozeniu kata
montazu 45° pomiedzy wtoknami a tagcznikiem, dla skutecznej dtugosci
gwintu rownej Sg.

@) Wytrzymatos¢ na rozcigganie tacznika zostata oceniona przyjmujac kat
montazu 45° pomiedzy wtdknami a tgcznikiem.

ZASADY OGOLNE:
+ Wartosci charakterystyczne sa zgodne z normg EN 1995-1-1, w zgodzie z
ETA-11/0030.

Wytrzymatosc projektowa na przemieszczanie sie tacznika jest wartoscig
minimalng pomigdzy wytrzymatoscia projektowa ze strony drewna (Ry g) i
wytrzymatoscia projektowa ze strony stali (Riens 4 45°):
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Wspotezynniki vy 1 kyoq nalezy przyjac zgodnie z obowigzujacg norma
uzywana w obliczeniach.

Przy prawidtowym wykonaniu potgczenia, teb tacznika powinien zostac
catkowicie przylega¢ do podktadki VGU.

Dla wartosci posrednich Sp| og mozna interpolowac linearnie.

W fazie obliczen przyjmuje si¢ mase objetosciowg elementow drewnianych
réwna py = 385 kg/m3.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych i ptytek stalowych
nalezy wykonywac¢ osobno.

Dla rzedu n tacznikow rownolegtych narazonych na naprezenia F, zaleca
sie, aby nosnosc¢ skuteczna zostata obliczona jako:

Rv.d.tot = Nef - Ry.d W Nef = max {09 n;n0.9}
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I INSTALACJA ZA POMOCA WZORNIKA DO OTWORGW

Wzornik do otworow umozliwia wykonywanie otworow wprowadzajgcych pod katem 45° co utatwia etap wkrecania.

Umiesci¢ podktadke VGU w odpowiedniej szczelinie i uzyc Przy uzyciu wzornika pomocniczego wykona¢ otwor od-
wzornika JIG-VGU o odpowiedniej Srednicy. powiednim wierttem (przynajmniej 20 mm).

645"

Umiescic¢ $rube i zachowac kat wprowadzania 45°. Za pomocg wkretarki NIEIMPULSOWEJ wkreci¢, zatrzymu-
jac sie okoto 1 cm przed podktadka.

Zakonczy¢ wkrecanie przy uzyciu klucza dynamome- Czynnosc¢ wykonac dla wszystkich podktadek.
trycznego przyktadajgc odpowiedni maksymalny moment
wprowadzania.
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I INSTALACJA BEZ POMOCY OTWORU DO MOCOWANIA

Oprzec ptytke stalowg o drewno i umiesci¢ podktadki VGU w specjalnych szczelinach.

&

S45°

Umiescic¢ $rube i zachowac kat wprowadzania 45°. Za pomocg wkretarki NIEIMPULSOWEJ wkrecic, zatrzymu-
jac sie okoto 1 cm przed podktadka.

Zakonczy¢ wkrecanie przy uzyciu klucza dynamome- Czynnosc¢ wykonac dla wszystkich podktadek.
trycznego przyktadajgc odpowiedni maksymalny moment
wprowadzania.

I ZASTOSOWANIE DREWNO-STAL

ZALECANY MOMENT WPROWADZANIA: M,

VGS @9 Mi,s = 20 Nm
VGS @11 L <400 mm Mins = 30 Nm
VGS @11 L >400 mm Mi,s = 40 Nm
VGS 913 Mins = 50 Nm
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