1 VGU

ALATET 45° VGS - HEZ

BIZTONSAG
AVGU alatét lehetdve teszi a VGS csavarok 45° - os doléssel torténd tele-
pitését acél lemezeken. Alatét CE jeldléssel ETA-11/0030 szerint.

ELLENALLAS

A VGU hasznalata 45° - os szdgben dontott VGS csavarokkal acél leme-
zeken helyreallitja a csavar csuszoellenallasi értékeit.

PRAKTIKUSSAG

Az ergonomikus profilozas a telepités alatt szilard és pontos befogast
biztosit. VGS @9, @11 és @13 mm csavarokkal kompatibilis harom alatét
verzio valtozo vastagsagu lemezekhez.

& © Cé€

AC233 VIDEO ETA-11/0030
ESR-4645

JELLEMZOK
FOCUS acél-fa 45° - os kotések 3
) VIDEO
LEMEZ VASTAGSAGA 3,0 - 20,0 mm Olvacen be & OR-kodot, &5
LEMEZ FURAT fémkarikas tekintse meg a videdt a
— YouTube-csatornank
ALATET FURAT 9,0 11,0 | 13,0 mm outubercsatornanion
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ANYAG

Galvanikus horganyzott szénacél.

ALKALMAZASI TERULETEK

o faalapu panelek

e tOmMOor fa

e laminalt fa

o CLT, LVL

e nagy suUrlségu fak
1. és 2. szervizosztaly.



I GEOMETRIA

Jh
L ‘ I I ]SPLATE
Alatét VGU945 VGU1145 VGU1345
VGS csavar atmérd dy [mm] 9,0 11,0 13,0
VGS csavar eléfurat atmérdje W dy Imm] 5,0 6,0 8,0
Belsé atmeérd Dy [mm] 9,7 11,8 14,0
Kulsé atmeérd D, [mm] 19,0 23,0 27,4
Fog hossza L [mm] 31,8 38,8 45,8
Fog magassaga h [mm] 3,0 3,6 4,3
Teljes hossz H [mm] 23,0 28,0 33,0
Fémkarikas furat hossza s (mm] min20 min Ao min o
Fémkarikas furat szélessége B [mm] rr:;r:( lé% r::;: g% mlar:( 2223
Acél lemez vastagsaga S [mm] min. 3,0 min. 4.0 min. 5.0
9sa9 PLATE max. 12,0* max. 15,0 max. 15,0%

(1) Eléfurat érvényes puhafa (softwood) anyagra.

) Nagyobb vastagsagok esetén az acéllemez also részén kell sullyesztést kialakitani.

Javasolt furatvezetd @5 mm VGS csavarokhoz hosszusag L > 300 mm.

A szerelést ugy kell kivitelezni, hogy a terhelések egyenletesen legyenek elosztva a VGU alatéteken.

I KODOK ES MERETEK

VGU ALATET JIG VGU FURGSABLON
KOD csavar dy db. KOD alatét d, dy db. .
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] "

VGU945 VGS @9 5 25 JIGVGU945 VGU945 5,5 5 1
VGU1145 VGS @11 6 25 JIGVGU1145 VGU1145 6.5 6 1
VGU1345 VGS @13 8 25 JIGVGU1345 VGU1345 8,5 8 1
FUROHEGY HSS FAHDZ HSS FUROHEGY RAOGZITA GYURU
KOD dy TH HoH db. KOD dy dine deye  db.

[mm]  [mm]  [mm] . [mm] [mm]  [mm] %m
F1599105 5 150 100 1 F2108005 5 5 10 10 ~
F1599106 6 150 100 1 o F2108006 6 6 2 10 N
F1599108 8 150 100 1 F2108008 8 8 16 10 ext

SZERELESI SUGOD

A JIG VGU furdsablon egyszeriivé teszi a 45° -
0s doleéssel végzett eldfurat készitését, ez az ala-
tétben a VGS csavarok behajtasat konnyiti meg.
Javasoljuk legalabb 20 mm eléfurat készitését.
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STATIKAI ERTEKEK | ACEL-FA KOTES

CSUSZASI ELLENALLAS R,

SPLATEE% —
L 25—
— 4’5@’67 = Amin
Sy
VGU VGS fa fa fa acél
dl L Sg Amin RV,km Sg Amin RV,km Sg Amin RV,k(l) Rtens,k 45"(2)
mm]  [mm] | [mm] [mm] [kN] [mm]  [mm] [kN] [mm]  [mm] [kN] [kN]
SpLATE 3mm 7 mm 12 mm
100 80 75 6,43 75 75 6,03 65 65 5,22
120 | 100 90 8,04 95 85 7,63 85 80 6,83
140 | 120 105 9,64 115 100 9,24 105 95 8,44
160 140 120 11,25 135 115 10,85 125 110 10,04
180 | 160 135 12,86 155 130 12,46 145 125 11,65
200 | 180 145 14,46 175 145 14,06 165 135 13,26
220 | 200 160 16,07 195 160 15,67 185 150 14,87
240 | 220 175 17,68 215 170 17,28 205 165 16,47
260 | 240 190 19,29 235 185 18,88 225 180 18,08 1796
VGU945 9 280 | 260 205 20,89 255 200 20,49 245 195 19,69
300 | 280 220 22,50 275 215 22,10 265 205 21,29
320 | 300 230 24,11 295 230 23,71 285 220 22,90
340 | 320 245 25,71 315 245 25,31 305 235 24,51
360 | 340 260 27,32 335 255 26,92 325 250 26,12
380 | 360 275 28,93 355 270 28,53 345 265 27,72
400 | 380 290 30,54 375 285 30,13 365 280 29,33
440 | 420 315 33,75 415 315 33,35 405 305 32,54
480 | 460 345 36,96 455 340 36,56 445 335 35,76
520 | 500 375 40,18 495 370 39,78 485 365 38,97
SPLATE 4 mm 10 mm 15mm
100 75 75 7,37 70 70 6,88 60 60 5,89
125 | 100 90 9,82 95 85 9,33 85 80 8,35
150 125 110 12,28 120 105 11,79 110 100 10,80
175 150 125 14,73 145 125 14,24 135 115 13,26
200 175 145 17,19 170 140 16,70 160 135 15,71
225 | 200 160 19,64 195 160 19,15 185 150 18,17
250 | 225 180 22,10 220 175 21,61 210 170 20,63
275 | 250 195 24,55 245 195 24,06 235 185 23,08 26,87
VGU1145| 11 300 | 275 215 27,01 270 210 26,52 260 205 25,54
325 | 300 230 29,46 295 230 28,97 285 220 27,99
350 | 325 250 31,92 320 245 31,43 310 240 30,45
375 | 350 265 34,38 345 265 33,88 335 255 32,90
400 | 375 285 36,83 370 280 36,34 360 275 35,36
450 | 425 320 41,74 420 315 41,25 410 310 40,27
500 | 475 355 46,65 470 350 46,16 460 345 45,18
550 | 525 390 51,56 520 390 51,07 510 380 50,09
600 | 575 425 56,47 570 425 55,98 560 415 55,00
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STATIKAI ERTEKEK | ACEL-FA KOTES

CSUSZASIELLENALLAS R,

SPLATE® 0% —
“«— ”‘é’ > Amin
"
VGU VGS fa fa fa acél
dy L Sg Anmin RMku) Sg Anmin Rmﬂ” Sg Amin RMku) Rmnsk4?Q)
[mm]  [mm] | [mm] [mm] (kNI (mm]  [mm] [kN] [mm]  [mm] [kNI [kNI
SpPLATE 5mm 10 mm 15mm
100 65 65 7,54 60 60 6,96 50 55 5,80
150 115 100 13,35 110 100 12,77 100 90 11,61
200 165 135 19,15 160 135 18,57 150 125 17,41 3748
VGU1345 | 13 300 265 205 30,76 260 205 30,18 250 195 29,02
400 365 280 42,37 360 275 41,79 350 265 40,63
500 465 350 53,97 460 345 53,39 450 340 52,23
600 | 565 420 65,58 560 415 65,00 550 410 63,84
MEGJEGYZES:

(1) A menet tengelyiranyu extrakcios ellenallasanak kiértékelése a csatlakozo
és a rostok kozott 45° szoget feltételezve lett figyelembe véve, Sg bevezetési
hosszal.

(2) A csatlakozo szakitoszilardsaga a csatlakozo és a rostok kozétt 45°-0s alkal-
mazasi szoggel lett értékelve.

ALTALANOS ELVEK:

o Ajellemzd értékek EN 1995-1-1 szerint ETA-11/0030.-nak megfeleléen.

* A csatlakozo terv szerinti megcsuszasi ellenalldasa minimalis a fa oldali terv
szerinti ellenallas (Ry ) és az acél oldali terv szerinti ellenallas (Riens, g 45°)
kozott.

Rv,k ) kmod
= 7l Y
R, = min M
tens,k 45°

VMZ

Az Y\ €s Kmog egyUtthatokat a szamitashoz hasznalt érvényben lévd jogi
szabalyozas szerint kell venni.

A kotes tokéletes kivitelezéséheza csatlakozo feje teljesen bele kell illesz-
kedjen a VGU alatétbe.

Az Sp| a7 kOzbensd értekeire linearisan interpolalhatunk.

A kalkulacios fazisban a faelemek py = 385 kg/m3 térfogatsiriséggel lett
szamolva.

A faelemek és az acéllemezek méretezését és ellendrzését kuldn kell el-
végezni.

Az F, feszlltséggel parhuzamos n csatlakozdsor esetében ajanlott a tényle-
ges teherbirasi képesség alabbiak szerinti kiértékelése:

Rv.d.tot = Nef - Ry.g- melynél ngs = max {0,9 n; n0.9}
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I TELEPITES ELOFURATHOZ HASZNALT FUROSABLONNAL

Az eléfurathoz hasznalt furosablon 45° - os eléfuratvezetést tesz lehetdve, ez megkodnnyiti a csavarbehajtas fazisat.

Helyezze a VGU alatétet a megfeleld fémkarikaba, és hasz- Segédfurosablonna végezze el a megfeleld ponton az elé-
nalja a megfeleld atmérsju JIG-VGU furdsablont. furatolast (legalabb 20 mm).

645"

A csavarok behelyezésénél vegye figyelembe a 45° - os be- NE UTVECSAVAROZO csavarbehajtéval végezze el a becsa-
helyezési szoget. varast az alatettél 1 cm - re leallva.

Végezze el a behajtast nyomatékkulccsal, a maximalis meg- Végezze el a mUveletet valamennyi alatétnél.
huzasi nyomatékot alkalmazva.
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I TELEPITES ELOFURAT NELKUL

Helyezze az acél lemezt a fara, és illessze a VGU alatéteket a megfeleld fémkarikakba.

S45“

A csavarok behelyezésénél vegye figyelembe a 45° - os be- NE UTVECSAVAROZO csavarbehajtoval végezze el a becsa-
helyezési szoget. varast az alatéttél 1 cm - re leallva.

Végezze el a behajtast nyomatékkulccsal, a maximalis meg- Végezze el a mUveletet valamennyi alatétnél.
huzasi nyomatékot alkalmazva.

I FA-ACEL ALKALMAZAS

JAVASOLT BEHELYEZESI NYOMATEK: M,

VGS @9 Mi,s = 20 Nm
VGS @11 L <400 mm Mins = 30 Nm
VGS @11 L >400 mm Mi,s = 40 Nm
VGS @13 Mins = 50 Nm
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