€N FRE
| TBS EVD E L = C€
CERTIFIED
AC233 | AC257 C4 COATING BIT INCLUDED SOFTWARE ETA-11/0030

SKRUTKA SO SIROKOU HLAVOU

POVRCHOVA UPRAVA C4 EVO

Viacvrstvova 20 pm povrchova uprava na baze epoxidovej zivice a hlini-
kovych ciastociek. Nepritomnost hrdze po skuske trvajucej 1440 hodin,
vystavenim solnej hmle podla ISO 9227. Pouziva sa v exteriéri v prevadz-
kovej triede 3 a koroznej triede C4.

AGRESIVNE DREVA

Idealne na pouzitia s obsahom esencii taninu alebo osetrené impregnac-
nou latkou alebo inymi chemickymi procesmi.

INTEGROVANA PODLOZKA

Siroka hlava ma ulohu podlozky a zaru¢uje vysoku pevnost v tahu. Je
idealna pri vyskyte vetra alebo rozmerovych zmien dreva.

KONSTRUKCNE POUZITIE

Homologovana pre konstrukéné pouzitie namahané v akomkolvek sme-
re vzhladom k vldknu (a = 0° - 90°). Asymetricky ,dazdnikovy” zavit pre
vyssiu schopnost vniknutia do dreva.

VLASTNOSTI
i
ZAMERANIE korozna trieda C4
HLAVA Siroka
PRIEMER 6,0a80mm
DLZKA od 60 do 240 mm

MATERIAL

Uhlikova ocel s 20 um povrchovou uUpravou
charakterizovanou vysokou odolnostou proti
korozii.

OBLASTI POUZITIA

» panely na baze dreva

e masivne a vrstvené drevo

o CLT, LVL

e dreva s vysokou hustotou

e agresivne dreva (s obsahom taninu)

e chemicky oSetrené dreva
Prevadzkové trieda 1, 2 a 3.
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EXTERNE OCHODZE

Idealne na realizaciu vonkajsich konsStrukcii
ako su ochodze a verandy. Certifikované hod-
noty aj pre vnikanie skrutky subezne v smere
vldkna. Idealne na fixovanie agresivnych driev
s obsahom taninu.

SIP PANELS

Hodnoty skusané, certifikované a kalkulované
pre CLT a dreva s vysokou hustotou ako vrs-
tvené dyhové drevo LVL. Idedlna na fixovanie
panelov SIP a sendvic¢ovych panelov.
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A
Fixovanie Wood Trusses v exteriéri.

Fixovanie nosnikov Multi-ply s 3 vrstvami )
so sadrokartéonovou upravou.

I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

A
X
‘b _/_ A\ N Y\ WA N4\ WA N4 W\ N\, \ N, | T
d,| ((f 9= D o, o, Jd
| (=6 ‘ N T J
dS b |
L |
Menovity priemer d, [mm] 6 8
Priemer hlavy dy [mm] 15,50 19,00
Priemer jadra d, [mml] 3,95 5,40
Priemer spodnej casti dg [mm] 4,30 5,80
Priemer predvrtania( dy [mm] 4,0 5,0
Charakteristickad doba oteru My k [Nm] 9.5 20,1
Charakteristicky parameter fok (N/mm2] 117 117

odolnosti vytiahnutia@
Suvisiaca hustota Pa lkg/m?3] 350 350
Charakteristicky parameter

2

vnikania hlavy(@ freaay  IN/mm?] 102 10
Suvisiaca hustota @ [kg/m3] 350 350
Charakteristicka odolnost v tahu frensk (KNI 11,3 20,1

(1) Predvrtany otvor plati pre drevo z ihlicnanov (softwood).
(2) Plati pre drevo z ihlicnanov (softwood) — maximalna hustota 440 kg/m3.
Pre pouzitia s inymi materialmi alebo s vysokou hustotou odkazujeme na normu ETA-11/0030.
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I KODY AROZMERY

d; KOD L b A ks. d; KOD L b A ks.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mml] [mm] [mm]
TBSEVO660 60 40 20 100 TBSEVO8100 100 52 48 50
TBSEVO680 80 50 30 100 TBSEVO8120 120 80 40 50
TBSEVO6100 100 60 40 100 TBSEVO8140 140 80 60 50
6 TBSEVO6120 120 75 45 100 8 TBSEVO8160 160 100 60 50
TX30 TBSEVO6140 140 75 65 100 TX40 TBSEVO8180 180 100 80 50
TBSEVO6160 160 75 85 100 TBSEVO8200 200 100 100 50
TBSEVO6180 180 75 105 100 TBSEVO8220 220 100 120 50
TBSEVO6200 200 75 125 100 TBSEVO8240 240 100 140 50
PODLOZKA WBAZ
| D1‘\
e [ KOD skrutka D, H D, ks.
H [mm] [mm] [mml] [mm]
i WBAZ25A2 6,0 -6,5 25 15 6,5 100
DZ
I MONTAZ
TBS EVO + WBAZ Skala fixovania
DxL [mml]
6x60 min. O - max. 40
6 x 80 min. 10 - max. 60
6 x100 min. 30 - max. 80
I 6x 120 min. 50 - max. 100
2 i 6 x 140 min. 70 - max. 120
= = 6 x160 min. 90 - max. 140
v E 6 x180 min. 110 - max. 160
6 x 200 min. 130 - max. 180
Spravne skrutkovanie Nadmerné Nedostatocne Chybné skrutkovanie
skrutkovanie skrutkovanie mimo osi

POZNAMKY: Hrubka podlozky po montazi sa rovna priblizne 8-9 mm.

FIXOVANIE PLECHU

Da sa montovat bez predvrtania na plechoch s
hrubkou do 0,7 mm. TBS EVO @6 mm je ide-
alna v spojeni s podlozkou WBAZ. Pouzitie v
exteriéri, prevadzkova trieda 3.
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

—_—
—st
Uhol medzi pésobenim sily a vlaknami a = 0° Uhol medzi pésobenim sily a vlidknami a = 90°
SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM
d, [mm] 6 8 6 8
ag [mm] 5-d 30 40 4.d 24 32
az [mm] 3.d 18 24 4.d 24 32
azt [mm] 12-d 72 96 7d 42 56
azc  [mm] 7-d 42 56 7d 42 56
agy  [mml 3.d 18 24 7-d 42 56
agc  [mm] 3.d 18 24 3.d 18 24
SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA

d, [mm] 6 8 6 8
ay [mm] 12.d 72 96 5.d 30 40
az [mm] 5.d 30 40 5-d 30 40
azt [mm] 15-d 90 120 10-d 60 80
azc  [mm] 10.d 60 80 10-d 60 80
agy  [mml 5.d 30 40 10-d 60 80
age  [mm] 5.d 30 40 5.d 30 40
d = menovity priemer skrutky

namahana koncova ¢ast uvolnena koncova cast namahany okraj uvolneny okraj

-90° < a < 90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

POZNAMKY:

¢ Minimalne vzdialenosti su dané normou EN 1995:2014 v sulade s ETA- eV pripade spajania prvkov z duglasky tisolitej (Pseudotsuga menziesii), mi-
11/0030 za predpokladu ze mernd hmotnost drevenych prvkov je nimalne rozstupy a vzdialenosti subezné s vlaknom musia byt vynasobené
pk <420 kg/m3 a priemer vypoctu sa rovna d = menovity priemer skrutky. koeficientom 1,5.

» V pripade spajania ocel-drevo minimalne rozstupy (ay, ay) mézu byt vyna-
sobené koeficientom 0,7.

» Vpripade spajania panel-drevo minimalne rozstupy (aq, ap) mézu byt vyna-
sobené koeficientom 0,85.
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I STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODONOTY
EN 1985:2014

STRIH TAH
geometria drevo-drevo panel-drevo( vytiahnutie zavitu( vnikanie hlavy
— — “ e —] [ S v S
A <«——
. : J : 2
o - _,z :
S,
d; L b A Ry k Rax Rhead,k
Imm]  [mm]  [mm]  [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
60 40 20 2,02 - 3,25 2,92
80 50 30 2,31 2,28 4,06 2,92
100 60 40 2,47 g 2,54 4,87 2,92
6 120 75 45 2,47 3 2,54 6,09 2,92
140 75 65 2,47 L 2,54 6,09 2,92
160 75 85 2,47 £ 2,54 6,09 2,92
180 75 105 2,47 2,54 6,09 2,92
200 75 125 2,47 2,54 6,09 2,92
100 52 48 3,90 3,41 5,63 4,39
120 80 40 3,66 3,96 8,66 4,39
140 80 60 3,90 g 3,96 8,66 4,39
160 100 60 3,90 e 3,96 10,83 4,39
8 180 100 80 3,90 ”z 3,96 10,83 4,39
200 100 100 3,90 J:L: 3,96 10,83 4,39
220 100 120 3,90 3,96 10,83 4,39
240 100 140 3,90 3,96 10,83 4,39
POZNAMKY:
() Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované na paneli OSB alebo dre- * V priebehu vypoctu bola povazovany hustota drevenych prvkov, rovna
votrieskovom paneli s hrubkou Span- py = 420 kg/m?.
(2) Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhladom * Hodnoty su vypocitané s ohladom na zavitovu cast skrutky pri uplnom za-

90 ° uhlu medzi vlaknami a konektorom a pre di{zku rovnajucu sa b.

VSEOBECNE PRINCIPY:

¢ Charakteristické hodnoty su podla normy EN 1995:2014 v zhode s

ETA-11/0030.

* Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:

R, -k

k" “mod
R, = — "%
Vi

skrutkovani do casti dreva.

« Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, panelov a ocelovych platni
musi byt vykonané samostatne.

¢ Charakteristiky odolnosti v strihu su vyhodnocované pre skrutky skrutkova-

né bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je moz-
né ziskat vacsie hodnoty odporu.

e Pre vypocet réznych konfiguracii je k dispozicii softvér MyProject (www.

rothoblaas.com).

Koeficienty yy a kg sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-

pocte.

+ Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-

de s ETA-11/003

0.
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