IVGS &EE = ce

AC233 BIT INCLUDED SOFTWARE ETA-11/0030
ESR-4645

SKRUTKA S CELKDVYM ZAVITOM SO
ZAPUSTNOU ALEBO SESTHRANNOU HLAVOU

TAH

Hlboky zavit a vysokopevnostna ocel (f,, = 1000 N/mm?2) pre vynikaju-
ce vykony v tahu. Homologovana pre konstrukéné pouzitie namahané v
akomkolvek smere vzhladom k vldknu (a = 0° - 90°).

ZAPUSTNA ALEBO SESTHRANNA HLAVA

Zapustna hlava do L = 600 mm idealna na pouzitie na platniach alebo
neviditelné vystuze. Sesthranna hlava od L > 600 mm na ulah&enie za-
beru so skrutkovacom.

CHROMIUM VI FREE

Bez Sestmocného chréomu. Zhoda s najprisnejSimi normami upravujuci-
mi chemické latky (SVHC).
Dostupné informacie tykajuce sa REACH.

9,0|11,0 | 13,0 mm L <800 mm 11,0 | 13,0 mm L > 600 mm
VLASTNOSTI
ZAMERANIE 45° spojenia, zdvihania a vystuze
zapustna so zahlbnikmi pre L < 600 mm
HLAVA Sesthranna pre L > 600 mm
PRIEMER 9,0111,0]13,0 mm
DLZKA od 100 do 1200 mm

MATERIAL

Uhlikova ocel s galvanickym zinkovanim.

OBLASTI POUZITIA

» panely na baze dreva

e masivne drevo

e vrstvené drevo

o CLT, LVL

e dreva s vysokou hustotou
Prevadzkova trieda 1 a 2.
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PEVNOST V TAHU

Idealna v spojeniach, ktoreé si vyzaduju vysoku
pevnost v tahu alebo Smyku. Moznost pouzitia
na ocelovych platniach v kombinacii s podloz-
kou VGU.

TITANV

Hodnoty skusané, certifikované a kalkulované
aj na fixovanie Standardnych platni Rothoblaas.

KONSTRUKCIE | VGBS | 187




Pravouhla vystuz vlakna vrstveného nosnika velkych rozmerov.

GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

VGS P9 - PN

Systém zdvihania a prepravy pomocou haku
WASP a skrutky VGS.

Menovity priemer

Priemer hlavy
Rozmer kluca
Hrubka hlavy
Priemer jadra

Priemer predvrtania®

Charakteristicka doba oteru

Charakteristicky parameter

odolnosti vytiahnutia®@

Suvisiaca hustota

Charakteristicka odolnost v tahu

Charakteristicka odolnost

v otere

VGS @11 | L> 600 mm
N
Bl

SwW

VGS 713 | L > 600 mm

ijlmazax

SW
b I

I_ I}

d [mm] 9 11 11 13 13
1 [L<600mm] [L>600mm] | [L<600mm] [L>600mm]

dg [mm] 16,00 19,30 - 22,00 -
SW - - SW17 - SW19
ty [mm] 6,50 8,20 6,40 9,40 7,50
d, [mm] 5,90 6,60 8,00
dy [mm] 5,0 6,0 8,0
o [Nm] 27,2 459 70,9
Uy [N/mm?Z] 11,7 11,7 11,7
Pa [kg/m3] 350 350 350,0
ftens,k [kN] 25,4 38,0 53,0
fyk [N/mm?2] 1000 1000 1000

(1) Predvrtany otvor plati pre drevo z ihlicnanov (softwood).

(2) Plati pre drevo z ihlicnanov (softwood) — maximalna hustota 440 kg/m3.
Pre pouzitia s inymi materialmi alebo s vysokou hustotou odkazujeme na normu ETA-11/0030.

Odporucany vodiaci otvor @8x80 pre skrutky VGS @13.

188 | VBS | KONSTRUKCIE



I KODY AROZMERY

d; KOD L b ks. d; KOD L b ks.
[mm] [mm] [mm] [mml] [mm] [mm]
VGS9100 100 90 25 VGS13100 100 90 25
VGS9120 120 110 25 VGS13150 S/ 150 140 25
VGS9140 140 130 25 VGS13200 S/ 200 190 25
e &0 _0 25 Tf;o VGS13300 300 280 25
VGS9180 180 170 25
VGS13400 400 380 25
VGS9200 200 190 25
VGS9220 220 210 25 VGS13500 N/ 500 480 25
VGS9240 240 2320 o5 VGS13600 600 580 25
VGS9260 260 250 25 VGs13700 5 700 680 25
TX940 VGS9280 280 270 25 VGS13800 ¥ 800 780 25
VGS9300 300 290 25 13 vgs1z900 & 900 880 25
SW 19
VGS9320 320 310 25 Tx50 VGS131000 = 1000 980 25
VGS9340 540 30 2 vGs131100 & 1100 1080 25
V(T e = 25 vGs131200 EF 1200 1180 25
VGS9380 380 370 25
VGS9400 400 390 25
VGS9440 440 430 25
VGS9480 480 470 25 .
VGS9520 520 510 25 PODLOZKA VGU
VGS11100 100 90 25
VGS11125 125 115 25
VGS11150 150 140 25 -/
VGS11175 175 165 25 S
VGS11200 200 190 25 .
KOD skrutka ks.
VGS11225 225 215 25 -
mm
VGS11250 250 240 25 VGU945 VGS 9 -
VGS11275 275 265 25
1 VGU1145 VGS @11 25
VGS11300 300 290 25
TX50 VGU1345 VGS @13 25
VGS11325 325 315 25
VGS11350 350 340 25
VGS11375 375 365 25 HAK WASP
VGS11400 400 390 25
VGS11450 450 440 25 ﬁD
VGS11500 500 490 25
VGS11550 550 540 25 ) :
VGS11600 600 590 25 KOD skrutka max. hosnost ks.
[mm] [kal
11 VGS11700 7 2
SW17 =7 00 680 ° WASP VGS @11 1300
TX50 VGS11800 =& 800 780 25 WASPL VGS @13 5000

WASP

R6zne moznosti montaze s viacerymi typmi
skrutiek podla rézneho stavu zatazenia a po-
uzitého materialu.
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I VYPOCETUCINNEHO ZAVITU

b =L-10mm predstavuje celu dizku zavitovej ¢asti

Sg =(L-10mm -10 mm - Tol)/2  predstavuje polovi¢nu dizku zavi-
tovej Casti po odcitani tolerancie
b ‘ (Tol.) pokladky 10 mm

Hodnoty vytiahnutia, strihnu a Smyku drevo-drevo boli hodnotené umiestnenim taziska spojovacej
skrutky na reznu rovinu.

I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU™

—
Uhol medzi pésobenim sily a vlaknami a = 0° Uhol medzi pésobenim sily a vidknami a = 90°
SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM
d; [mm] 9 11 13 9 1 13
ag [mm] 5-d 45 55 65 4.d 36 44 52
az [mm] 3.d 27 33 39 4.d 36 44 52
azt [mm] 12-d 108 132 156 7-d 63 77 91
azc  [mml 7d 63 77 91 7d 63 77 91
gt [mm] 3-d 27 33 39 7-d 63 77 91
Az [mm] 3-d 27 33 39 3.d 27 33 39
SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA
dy [mm] 9 11 13 9 1 13
a [mm] 12.d 108 132 156 5-d 45 55 65
az (mm] 5-d 45 55 65 5-d 45 55 65
azt (mm] 15.d 135 165 195 10-d 90 110 130
az.c (mm] 10-d 90 110 130 10-d 90 110 130
At [mm] 5-d 45 55 65 10.d 90 110 130
A4,c (mm] 5-d 45 55 65 5-d 45 55 65
d = menovity priemer skrutky
namahana koncova ¢ast uvolnena koncova cast namahany okraj uvolneny okraj
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

POZNAMKY:

(1) Minimalne vzdialenosti s dané normou EN 1995:2014 v sulade s ETA- « V pripade spajania panel-drevo minimalne rozstupy (aq, as) mézu byt vyna-
11/0030 z;\ predpokladu ze objemova hmotnost drevenych prvkov je py < sobené koeficientom 0,85.
420 kg/m?>.

* V pripade spajania ocel-drevo minimalne rozstupy (ay, ay) mézu byt vyna-
sobené koeficientom 0,7.
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MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE AXIALNE NAMAHANE SKRUTKY®

—
—>

SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM A BEZ NEHO

d, [mm] 9 11 13
a [mm] 5.d 45 55 65
az [mm] 5-d 45 55 65
aum®  [Imml 2,5-d 23 28 33
aica [mm] 10d 90 110 130
az.ca [mm] 4.d 36 44 52
across  [mm] 1,5-d 14 17 20

d = menovity priemer skrutky

SKRUTKY V TAHU SKRUTKOVANE V UHLE a VZHLADOM K VLAKNU

[4})

e ———
M /—/\:\\\ e — — — . %, %
e | 2% : B e ST 2,06 ‘%.p“ "‘“““
=== =\ T = | e
E— e U, i

aZ,DG aZEG =
o )
a],CE L o
——t : al,DE
| I
aZ,EB aW,EG
schéma pohlad schéma pohlad
SKRUTKY SKRUTKOVANE V UHLE o = 90° VZHLADOM K VLAKNU SKRIZENE SKRUTKY SKRUTKOVANE V UHLE a VZHLADOM K
VLAKNU
aE,CG
T az
: aZ,EG aE,EG
e | aCRDSS
805 a, o6
e |
aLCE al
schéma pohlad schéma pohlad
POZNAMKY:
(2) Minimalne vzdialenosti pre konektory zatazené axialne su nezavislé od uhla (3) Axialna vzdialenost ay moze byt znizena az na 2,5:dq ak sa pri kazdom ko-
skrutkovania konektora a uhla pésobiacej sily na vldkna, v sulade s ETA- nektore zachova ,spojovacia plocha” aj-ap = 25-d¢<.
11/0030.
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I STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODNOTY
EN 1895:2014

TAHY/TLAK®
geometria vytiahnutie celého zavitu® vytiahnutie &asti zavitu() ot;ael:e nestalost
= — s{éf/x —
— - |+ 'l M
drevo drevo ocel ocel
d; L b Amin Rax k Sg Amin Rax k Riens k Ry, k
(mm] [mm] [mm] Imm] (kNI Imm] (mm] (kNI [kN] [kN]
100 90 110 10,23 35 55 3,98
120 110 130 12,50 45 65 511
140 130 150 14,77 55 75 6,25
160 150 170 17,05 65 85 7,39
180 170 190 19,32 75 95 8,52
200 190 210 21,59 85 105 9,66
220 210 230 23,87 95 115 10,80
240 230 250 26,14 105 125 11,93
260 250 270 28,41 115 135 13,07
9 280 270 290 30,68 125 145 14,21 25,40 17,25
300 290 310 32,96 135 155 15,34
320 310 330 35,23 145 165 16,48
340 330 350 37,50 155 175 17,61
360 350 370 39,78 165 185 18,75
380 370 390 42,05 175 195 19,89
400 390 410 44,32 185 205 21,02
440 430 450 48,87 205 225 23,30
480 470 490 53,41 225 245 25,57
520 510 530 57,96 245 265 27,84
100 90 110 12,50 35 55 4,86
125 115 135 15,97 48 68 6,60
150 140 160 19,45 60 80 8,33
175 165 185 22,92 73 93 10,07
200 190 210 26,39 85 105 11,81
225 215 235 29,86 98 118 13,54
250 240 260 33,34 110 130 15,28
275 265 285 36,81 123 143 17,01
300 290 310 40,28 135 155 18,75
11 325 315 335 43,75 148 168 20,49 38,00 21,93
350 340 360 47,22 160 180 22,22
375 365 385 50,70 173 193 23,96
400 390 410 54,17 185 205 25,70
450 440 460 61,11 210 230 29,17
500 490 510 68,06 235 255 32,64
550 540 560 75,00 260 280 36,11
600 590 610 81,95 285 305 39,59
700 680 710 94,45 335 355 46,53
800 780 810 108,34 385 405 53,48
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STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODONOTY
EN 1985:2014

TAHO/TLAK®
geometria vytiahnutie celého zavitu® vytiahnutie &asti zavitu() otcaeI:e nestalost
== T — | FEE T 14l
L :A e — — ‘{
 — —  — S{ A E—  —
== 'l 1"
drevo drevo ocel ocel
dl L b Amin Rax,k Sg Amin Rax,k Rtens,k Rki,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kNI [kN]
100 90 110 14,77 35 55 5,75
150 140 160 22,98 60 80 9,85
200 190 210 31,19 85 105 13,95
300 280 310 45,96 135 155 22,16
400 380 410 62,38 185 205 30,37
500 480 510 78,79 235 255 38,58
13 600 580 610 95,21 285 305 46,78 53,00 32,69
700 680 710 111,62 355 B55 54,99
800 780 810 128,04 385 405 63,20
900 880 910 144,45 435 455 71,41
1000 980 1010 160,87 485 505 79,61
1100 1080 1110 177,28 535 555 87,82
1200 1180 1210 193,70 585 605 96,03
POZNAMKY:

(1) Navrhovana odolnost konektora v tahu je minimalna medzi navrhovanou
odolnostou na strane dreva (R, 4) @ navrhovanou odolnostou na strane
ocele (Riens g)-

R .-k

ax.k " “mod

Ym

tens,k

Rax’ 4= min

yM2

(2) Navrhovana odolnost konektora v tlaku proti je minimalna medzi navrho-
vanou odolnostou na strane dreva (Rx g) @ navrhovanou odolnostou ne-

Stability(Rki’k).
Rax,k' mod
= mil Y,
Rax, g =min M
ki k
yMl

(3) Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhladom k
90° uhlu medzi vldknami a konektorom a pre dizku rovnajucu sa b alebo Sg,

Pri strednych hodnotach nge mozna linearna interpolacia.
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I STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODNOTY
EN 1895:2014

STRIH SMYK®“
geometria drevo-drevo drevo-drevo( ocel-drevold)
s{ == == 8
L = — == {
s{g | > £ = |
L= J
drevo drevo ocel
d; L Sy Amin Ry k Amin Bmin Ry k Sy Amin Rvk | Reenskas®
Imm] [mm] [mm] Imm] (kNI [mm] [mm] (kNI [mm] (mm] (kNI (kNI
100 35 50 3,53 40 55 2,81 80 75 6,43
120 45 60 4,19 50 60 3,62 100 90 8,04
140 55 70 4,81 55 70 4,42 120 105 9,64
160 65 80 5,10 60 75 5,22 140 120 11,25
180 75 90 5,38 70 85 6,03 160 135 12,86
200 85 100 5,67 75 90 6,83 180 145 14,46
220 95 110 5,95 85 100 7,63 200 160 16,07
240 105 120 6,23 90 105 8,44 220 175 17,68
260 115 130 6,50 100 110 9,24 240 190 19,29
9 280 125 140 6,50 105 120 10,04 260 205 20,89 17,96
300 135 150 6,50 110 125 10,85 280 220 22,50
320 145 160 6,50 120 135 11,65 300 230 24,11
340 155 170 6,50 125 140 12,46 320 245 25,71
360 165 180 6,50 135 145 13,26 340 260 27,32
380 175 190 6,50 140 155 14,06 360 275 28,93
400 185 200 6,50 145 160 14,87 380 290 30,54
440 205 220 6,50 160 175 16,47 420 315 33,75
480 225 240 6,50 175 190 18,08 460 345 36,96
520 245 260 6,50 190 205 19,69 500 375 40,18
100 35 50 4,27 40 55 3,44 80 75 7,86
125 48 63 5,40 50 65 4,67 105 95 10,31
150 60 75 6,40 60 75 5,89 130 110 12,77
175 73 88 7,05 70 80 712 155 130 15,22
200 85 100 7,48 80 90 8,35 180 145 17,68
225 98 113 792 85 100 9,58 205 165 20,13
250 110 125 8,35 95 110 10,80 230 185 22,59
275 123 138 8,79 105 115 12,03 255 200 25,04
300 135 150 9,06 115 125 13,26 280 220 27,50
11 325 148 163 9,06 120 135 14,49 305 235 29,96 26,87
350 160 175 9,06 130 145 15,71 330 255 32,41
375 173 188 9,06 140 155 16,94 355 270 34,87
400 185 200 9,06 150 160 18,17 380 290 37,32
450 210 225 9,06 165 180 20,63 430 325 42,23
500 235 250 9,06 185 195 23,08 480 360 47,14
550 260 275 9,06 200 215 25,54 530 395 52,05
600 285 300 9,06 220 230 27,99 580 430 56,96
700 335 350 9,06 255 265 32,90 - - -
800 385 400 9,06 290 305 37,81 = = =
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I STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODONOTY
EN 1985:2014

STRIH SMYK®
geometria drevo-drevo drevo-drevo( ocel-drevold)
Sg{ 77 l ;4 = (Aev”y 5= O
R — 1
5{ [— _ B
= dw e — J
drevo drevo ocel
d; L Sy Amin Ry k Amin Bmin Ry k Sy Amin Rvk | Reenskas®
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN]
100 35 50 4,87 45 55 4,06 80 75 9,29
150 60 75 7,61 60 75 6,96 130 110 15,09
200 85 100 9,46 80 90 9,87 180 145 20,89
300 135 150 11,51 115 125 15,67 280 220 32,50
400 185 200 11,94 150 160 21,47 380 290 44,11
500 235 250 11,94 185 195 27,28 480 360 55,71
13 600 285 300 11,94 220 230 33,08 580 430 67,32 37,48
700 335 350 11,94 255 265 38,88 - - -
800 385 400 11,94 290 305 44,69 - - -
900 435 450 11,94 325 340 50,49 - - -
1000 485 500 11,94 360 375 56,30 - - -
1100 535 550 11,94 395 410 62,10 - - -
1200 585 600 11,94 430 445 67,90 - - -
POZNAMKY: VSEOBECNE PRINCIPY:

(4) Osova unosnost voéi vytiahnutiu zavitu bola vyhodnocovana vzhladom k
45° uhlu medzi vldknami a konektorom a pre dlzku zavitu rovnajucu sa Sg.

(5) Navrhovana odolnost proti Smyku konektora je minimalna medzi havrho-
vanou odolnostou na strane dreva (Ry g) a navrhovanou odolnostou na
strane ocele (Riens d 45°)-

R, -k

V.k mod
R Y
RV, 4 = min M
tens,k 45°
YMZ
Pre spravnu realizaciu spoja, musi byt hlava konektora celkom zasunuta do
ocelovej platne.

(6) Odolnost konektora v tahu bola postidena vzhladom k 45° uhlu medzi viak-
nami a konektorom.

« Charakteristické hodnoty su podla normy EN 1995:2014 v zhode s ETA-
11/0030.

* Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:
Rk' kmod
Y

Koeficienty yp a kpyog Sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.

R,=

* Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-
de s ETA-11/0030.

e V priebehu vypoctu bola povazovany hustota drevenych prvkov, rovna
Pk = 385 kg/m>.

* Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov a ocelovych platni musi byt
vykonané samostatne.

« Charakteristiky odolnosti v strihu su vyhodnocované pre skrutky skrutkova-
né bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je moz-
né ziskat vacsie hodnoty odporu.

¢ Hodnoty vytiahnutia, strihu a Smyku drevo-drevo boli hodnotené umiest-
nenim taziska spojovacej skrutky na reznu rovinu.
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I POUZITIE DREVO-DREVO

ODPORUCANY MOMENT VNIKANIA: M,

VGS @9 Mine = 20 Nm
VGS @11 L <400 mm Mins = 30 Nm
VGS @11 L > 400 mm Mips = 40 Nm
VGS 913 Mins = 50 Nm

I POUZITIE OCEL-DREVOD

Vyhnite sa rozmerovym zmenam Kovu. Vyhnite sa nahodnému namahaniu poc¢as montaze.

A. TVAROVANA PLATNA SO ZAPUSTNYMI DIERAMI B. PODLOZKA VGU

Dodrzujte  uhol  vnikania Vyhnite sa ohybu. Dodrzujte 45° uhol vnikania. Vyhnite sa ohybu.
(napr. pouzitim Sablony).

A.TVAROVANA PLATNA B. PODLOZKY

Zapustna diera. Valcovita diera. Zapustna podlozka. Podlozka VGU.
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PRIKLADY POUZITIA

; ZUZUJUCE SA NOSNIKY
vystuz vrchola v tahu kolmo na vlakna

% ZAVESENE BREMENO
———————————  vystuz v tahu kolmo na vlakna

prierez pohlad

ZAREZ
vystuz v tahu kolmo na vlakna

schéma

JI

prierez

prierez

PODPERA
. vystuz v tlaku kolmo na vlakna

schéma

prierez
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I PRIKLADY VYPOCTU: VYSTUZ NOSNIKA V PRAVOUHLOM TLAKU NA VLAK-

MY

NA
PROJECT
SOFTWARE
NAVRHOVE UDAJE
‘ a
B =220 mm Fura = 158 kN —b 20
H = 560 mm Fe 90Rg = 158 kN B — %
a=25mm Prevadzkova trieda = 1 : : 8pc
L, =200 mm Doba zatazenia = stredna a a lF
1c 1 v,Rd

Drevo GL24h (p, = 385 kg/m3) _

H z

TFC,QU.Rd
I e — |
a L

OVERENIE V STRIHU NA PODPERU [EN 1995:2014) : 14 < f 4

v.Rd

1,5-F

EN 1995:2014
kmod =0.8

ym =125

f,,q = 2,24 N/mm?2

1,92 < 2,24 N/mm?2

overenie bolo splnené

T4 < fv,d

Ty =192 N/mm?2
fux = 3,50 N/mm2

Italia - NTC 2018
kmod =08

ym = 1,45

f.q = 1,93 N/mm?2

1,92 < 1,93 N/mm?2

overenie bolo splnené

T4 < f\/,d

OVEROVANIE TLAKU V PRAVOM UHLE NA PODPERU - NOSNiK BEZ VYSTUZE [EN 1995:2014): 0,954 < Kogg fogn

l,,=L +a+30

F

v,Rd

c90d ~ B

ef1

(o)

EN 1885:2014

kmod =08

ym =125

fe90,d = 1.60 N/mm?

2,82 < 2,80 N/mm?2
overenie nebolo splnené
POTREBA VYSTUZE

0c,90,d < Ke 90" fe,90,d
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legr =255mm
Oc,90,4= 2.82 N/mm?2
Ke90 =175

fo00,k = 2.50 N/mm?2

Italia - NTC 2018
I<mod =038

Yy = 1,45

fe90,d = 1.38 N/mm?

2,82 < 2,41 N/mm?2
overenie nebolo splnené
POTREBA VYSTUZE

0¢,90,d < Ke,90" fe,90,d




OVERENIE TLAKU V PRAVOM UHLE NA PODPERU-NOSNIK S VYSTUZOU (EN 1995:2014 a ETA-11/0030):
Fcaord = Regora

) kc,QO ‘B .[ef,l.fc,gf)d +n .Rd)(,‘?d
RCODRd =min
o B-l -f

ef,2 " ¢90d

VYBER SPOJOVACEJ SKRUTKY VYSTUZE

VGS 9 x 360 mm Ng =2
L =360 mm Ngg = 2
b =350 mm N=ng Ngg=4

l,,= L+ (np-1)-a, + min (a, /L) lef.2 = 555 mm

Minimalne vzdialenosti umiestnenia konektorov st uvedené v tabulke na str. 191.
V tomto priklade sa predpoklada: a; = 50 mm a a; g = 145 mm.

ax,a,Rk " "“mod
R . Rgx,d = yM Rax,90°,Rk = 39,78 kN
axra = MIN R Ryix = 17,25 kN
R — ki k
ki, d V/\/u

Odolnosti tu vypocitanych konektorov v tlaku su uvedené v tabulke na str. 192.

EN 1895:2014 Italia - NTC 2018
kmod =0.8 kr‘mod =0.8
ym =13 ym =15
ymi = 1,00 Ym1 = 1,05
Rax.90°Rg = 24,48 kN Rax.90°ra = 21,22 kN
Riig = 1725 kN Ryig = 16,43 kN
Raxrd = 17.25 kN Rax ra = 16,43 kN
R . kc,90 ‘B- [er',l. fC,QOd +n .Rax,»?d
coora = MIN Bl -f
’ er‘,Z. c,90d
R g0 re= 195.36 kN RC’90 aq= 168,41 kN
FC,QO,RdS RC’%’Rd 158 < 195,36 kN FC‘%’RdS RC,QO,Rd 158 < 168,41 kN

overenie bolo splnené overenie bolo splnené

MY rrosect

Pre vypocet réznych konfiguracii je bezplatne k dispozicii softvér MyProject (www.rothoblaas.com)
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