| VGU & o C6

AC233 VIDEO ETA-11/0030
ESR-4645

PODLOZKA 45° PRO VGS

BEZPECNOST
Podlozka VGU umoznuje instalovat vruty VGS se sklonem 45° do ocelo-
vych desek. Podlozka oznac¢ena CE dle ETA-11/0030.

ODOLNOST
Pouziti VGU s vruty VGS se sklonem 45° do ocelovych desek vraci odol-
nost vrutu ve smyku.

PRAKTICNOST

Ergonomicky tvar zajiStuje pfi pokladani pevny a presny zabér. Tri ver-
ze podlozky kompatibilni s VGS @9, @11 a @13 mm pro desky o ruzné
tloustce.

VLASTNOSTI
STRED spoje 45° ocel - dfevo
TLOUSTKA DESKY 0d 3,0 do 20,0 mm VIDEO
. Nactéte kod QR a prohlédnéte si
OTVOR DESKY podeélny video na nasem kanalu YouTube
OTVOR PODLOZKY 9,0/11,013,0 mm
MATERIAL

Uhlikova ocel s galvanickym zinkovanim.

OBLASTI POUZITI

o desky s dfevénym zakladem
e tvrdé drevo

e lamelové drevo

o CLT, LVL

e dreva s vysokou hustotou
Servisni tfidy 1 a 2.
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I ROZMERY

Jh
L ‘ I I ]SPLATE
Podlozka VGU945 VGU1145 VGU1345
Pramér vrutu VGS dy [mm] 9,0 11,0 13,0
Pramér vrutu VGS® dy Imm] 5,0 6,0 8,0
Pramér vnitini Dy [mm] 9,7 11,8 14,0
Vné&jsi prumér D, [mm] 19,0 23,0 27,4
Délka zubu L [mm] 31,8 38,8 45,8
Vyska zubu h [mm] 3,0 3,6 4,3
Celkova vyska H [mm] 23,0 28,0 33,0
. o min. 33,0 min. 41,0 min. 49,0
Délka podélného otvoru Le [mm] max 34.0 max 42.0 max 50.0
o min. 14,0 min. 17,0 min. 20,0
Sitka podélného otvoru Br [mm] max 15.0 max 18.0 max 21,0
. . min. 3,0 min. 4,0 min. 5,0
Tloustka ocelové desky Spiate [mm] max. 12,0 max. 15,0 max. 15.0*

(1) Pfedvrtany otvor plati pro dfevo z jehli¢nanu (softwood).
) Pro vétsi tloustky je nezbytné vytvorit prohluber ve spodni ¢asti ocelové desky.
Doporuceny otvor voditka @5 mm pro vruty VGS o délce L > 300 mm.

Instalace by méla byt provedena takovym zplsobem, aby bylo zajisténo rovnomérné namahani rozlozené na vSechny nainstalované
podlozky VGU.

I KODY A RDZMERY

PODLOZKA VGU SABLONA JIG VGU
KOD vruty dy ks. KOD podlozka d, dy ks .
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] "
VGU945 VGS @9 5 25 JIGVGU945 VGU945 5,5 5 1
VGU1145 VGS @11 6 25 JIGVGU1145 VGU1145 6.5 6 1
VGU1345 VGS @13 8 25 JIGVGU1345 VGU1345 8,5 8 1
VRTAKY DO DREVA HSS BLOKOVACi KROUZEK PRO VRTAKY HSS
KOD dy CcD DS ks. KOD dy dine deye  ks.
[mm]  [mm]  [mm] . [mm] [mm]  [mm] %m
F1599105 5 150 100 1 F2108005 5 5 10 10 ~
F1599106 6 150 100 1 L F2108006 6 6 2 10 N
F1599108 8 150 100 1 F2108008 8 8 16 10 ext

POMOC PRI MONTAZI

Sablona JIG VGZ umoziuje snadno provadét
predvrtani se sklonem 45°, které usnadni nasled-
né zaSroubovani vrutd VGS dovnitf podlozky.
Doporucuje se délka predvrtani alespori 20 mm.

KONSTRUKCE | VGU | 201



STATICKE HODNOTY | SPOJENI OCEL-DREVO

ODOLNOST VE SMYKU Ry,

SPLATEE% —
L 25—
— 4’5@’67 = Amin
Sy
VGU VGS dievo dievo drevo ocel
dl L Sg Amin RV,km Sg Amin RV,km Sg Amin RV,k(l) Rtens,k 45"(2)
mm]  [mm] | [mm] [mm] [kN] [mm]  [mm] [kN] [mm]  [mm] [kN] [kN]
SpLATE 3mm 7 mm 12 mm
100 80 75 6,43 75 75 6,03 65 65 5,22
120 | 100 90 8,04 95 85 7,63 85 80 6,83
140 | 120 105 9,64 115 100 9,24 105 95 8,44
160 140 120 11,25 135 115 10,85 125 110 10,04
180 | 160 135 12,86 155 130 12,46 145 125 11,65
200 | 180 145 14,46 175 145 14,06 165 135 13,26
220 | 200 160 16,07 195 160 15,67 185 150 14,87
240 | 220 175 17,68 215 170 17,28 205 165 16,47
260 | 240 190 19,29 235 185 18,88 225 180 18,08 1796
VGU945 9 280 | 260 205 20,89 255 200 20,49 245 195 19,69
300 | 280 220 22,50 275 215 22,10 265 205 21,29
320 | 300 230 24,11 295 230 23,71 285 220 22,90
340 | 320 245 25,71 315 245 25,31 305 235 24,51
360 | 340 260 27,32 335 255 26,92 325 250 26,12
380 | 360 275 28,93 355 270 28,53 345 265 27,72
400 | 380 290 30,54 375 285 30,13 365 280 29,33
440 | 420 315 33,75 415 315 33,35 405 305 32,54
480 | 460 345 36,96 455 340 36,56 445 335 35,76
520 | 500 375 40,18 495 370 39,78 485 365 38,97
SPLATE 4 mm 10 mm 15mm
100 75 75 7,37 70 70 6,88 60 60 5,89
125 | 100 90 9,82 95 85 9,33 85 80 8,35
150 | 125 110 12,28 120 105 11,79 110 100 10,80
175 150 125 14,73 145 125 14,24 135 115 13,26
200 175 145 17,19 170 140 16,70 160 135 15,71
225 | 200 160 19,64 195 160 19,15 185 150 18,17
250 | 225 180 22,10 220 175 21,61 210 170 20,63
275 | 250 195 24,55 245 195 24,06 235 185 23,08 26.87
VGU1145 11 | 300 | 275 215 27,01 270 210 26,52 260 205 25,54
325 | 300 230 29,46 295 230 28,97 285 220 27,99
350 | 325 250 31,92 320 245 31,43 310 240 30,45
375 | 350 265 34,38 345 265 33,88 335 255 32,90
400 | 375 285 36,83 370 280 36,34 360 275 35,36
450 | 425 320 41,74 420 315 41,25 410 310 40,27
500 | 475 355 46,65 470 350 46,16 460 345 45,18
550 | 525 390 51,56 520 390 51,07 510 380 50,09
600 | 575 425 56,47 570 425 55,98 560 415 55,00
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STATICKE HODNOTY | SPOJENI OCEL-DREVO

ODOLNOST VE SMYKU Ry,

(1) Axialni odolnost proti vytazeni spojovaciho vrutu byla vyhodnocena za
podminky, Ze mezi vlakny a spojovacim vrutem je uhel 45° a s ohledem na
efektivni délku zavitu rovnajici se Sg.

(2) Mez pevnosti spojovaciho prvku v tahu byla vyhodnocena s ohledem na
uhel pokladky 45° mezi vlakny a spojovacim prvkem.

HLAVNI PRINCIPY:

+ Charakteristické hodnoty jsou dany normou EN 1995-1-1 v souladu s ETA-
11/0030.

* Projektova unosnost spojovaciho vrutu ve smyku je ta minimalni mezi pro-
jektovou unosnosti na strané dfeva (Ry ) a projektovou unosnosti na strané
oceli (Riens,d 45°):

R, -k

Yu
tens,k 45°

YMZ

mod

R, = min

Koeficienty yp a kyog Musi byt pouzity v souladu s platnymi pfedpisy pou-
Zitymi pro vypocet.

SPLATEE—”& —
“«— ”‘é’ > Amin
"
VGU VGS drevo drevo drevo ocel
dy L Sg Anmin RV,k(l) Sg Anmin RV,km Sg Amin Rv,km Rtens k 4522
[mm]  [mm] | [mm] [mm] (kNI (mm]  [mm] [kN] [mm]  [mm] [kNI [kNI
SpPLATE 5mm 10 mm 15mm
100 65 65 7,54 60 60 6,96 50 55 5,80
150 115 100 13,35 110 100 12,77 100 90 11,61
200 165 135 19,15 160 135 18,57 150 125 17,41 3748
VGU1345 | 13 300 265 205 30,76 260 205 30,18 250 195 29,02
400 365 280 42,37 360 275 41,79 350 265 40,63
500 465 350 53,97 460 345 53,39 450 340 52,23
600 | 565 420 65,58 560 415 65,00 550 410 63,84
POZNAMKY:

Pro spravné provedeni spoje, hlava konektoru musi byt zcela zasunuta do
podlozky VGU.

Pro stfedni hodnoty Sp| aTE je mozno interpolovat linearné.

Ve fazi vypoctu byla brana v uvahu objemova hmotnost dfevénych prvki
rovnajici se py = 385 kg/m3.

Dimenzovani a kontrola dievénych prvku a ocelovych plecht musi byt pro-
vedena zvlast.

U fady n spojovacich prvkd paralelnich k ptsobicimu namahani F,, se dopo-
rucuje, aby byla u¢inna nosnost posouzena jako:

Rv.d.tot = Nef - Ry.d. kdy nes = max {0,9n; n0.9}
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I INSTALACE S POMOCIi SABLONY PRO PREDVRTANI

Sablona pro predvrtani umoznuje provést vodici pfedvrtani v uhlu 45°, které usnadni nasledné zasroubovani.

Umistéte podlozku VGU do pfislusného otvoru a pouzijte

$ablonu JIG-VGU spravného praméru.

645"

Umistéte vrut a dodrzujte Uhel vlozeni 45°.

Mins
5

Dokoncete zasroubovani s pomoci momentoveho klice se
spravnym maximalnim momentem zabéru.
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S pomoci pomocné Sablony provedte predvrtani pfislus-
nym vrtakem (alespori 20 mm).

5

S pomoci NEIMPULZNIHO $roubovaku zasroubujte, za-
stavte se pfiblizné 1 cm od podlozky.

Ukon provedte se véemi podlozkami.



I INSTALACE BEZ PREDVRTANI

Ocelovou desku polozte na dfevo a umistéte podlozky VGU do pfislusnych otvoru.

S45“

Umistéte vrut a dodrzujte Uhel vliozeni 45°. S pomoci NEIMPULZNIHO $roubovaku zasroubujte, za-
stavte se pfiblizné 1 cm od podlozky.

Dokoncete zaSroubovani s pomoci momentového klice se Ukon provedte se véemi podlozkami.
spravnym maximalnim momentem zabéru.

I APLIKACE DREVD-DCEL

DOPORUCENY MOMENT ZABERU: M,

VGS @9 Mi,s = 20 Nm
VGS @11 L <400 mm Mins = 30 Nm
VGS @11 L >400 mm Mi,s = 40 Nm
VGS @13 Mins = 50 Nm
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