| XEPOX

DVOUSLOZKOVE EPOXIDOVE LEPIDLOD

SPOLEHLIVA

Jeho trvanlivost prokazuje 30leté pouziti v dfevostavitelstvi.

UCINNE

Vysoce ucinné dvouslozkoveé epoxidové lepidlo. Odolnost spoju zavisi
diky pretizeni lepidla vyhradné na dfevéném materialu.

VICEUCELOVY
V zasobnicich pro praktické a rychlé pouziti, nebo v 3litrové a 5litrové na-
dobé pro spoje o vetSich rozmérech.

ol

| XEPOXF 2A

= CE

VIDEO EN 1504-4

VLASTNOSTI
STRED konstrukéni lepeni
TYPY spoje s tycemi, spoje s dérovanymi nebo piskovanymi deskami VIDEO
, . . .. . . . L Nactéte kod QR a prohlédnéte si
SORTIMENT | 5 vyrobku, které se pfizpusobi veskerym pokladacim potrebam video na nasem kanalu YouTube
POUZITI lze aplikovat nastfikanim, stétcem, perkolaci nebo stérkou v

zavislosti na viskozité
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MATERIAL

Dvouslozkoveé epoxidoveé lepidlo.

OBLASTI POUZITI

Spoje odolné ve smyku, axialni a momentova
namaha - urceno pro

e masivni a lamelové drevo

e CLT

e beton

rothoblaas
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KONSTRUKCNI

Idealni k vytvareni pevnych vicesmérnych spoju.

STATICKE ZPEVNENI

Pouzitelné na rekonstrukci dfeveného
materialu v kombinaci s kovovymi ty¢emi a
jinymi materialy.

rothoblaas



I KODY A ROZMERY

NADOBKY ZASOBNIKY
KOD popis objem ks. KOD popis objem ks.
[ml] [ml]

XEPOXP3000 P - primer A+ B =3000 1 XEPOXF400* F - fluidni 400 1
XEPOXL3000 L KUty A+ B =3000 1 XEPOXD400* D - husty 400 1
XEPOXL5000 - tekuty A+ B =5000 1 *Hubice soucasti baleni.
XEPOXF3000 ) A+ B =3000 1

F - fluidni
XEPOXF5000 A+ B =5000 1
XEPOXG3000 G - gel A+ B =3000 1

I DOPLNKOVE VYROBKY - PRISLUSENSTVI

KOD popis ks.

MAMDB pistole pro dvojité kartuse 1

STINGXP smeésovaci tryska 1
i POUZITI

XEPOX P - primer

Dvouslozkové epoxidové lepidlo s velmi nizkou viskozitou a vysokou vlhcici schopnosti vyztuh konstrukci s pasy/uhliko-
vymi ¢i sklenénymi vldkny. Uzite¢né také pro ochranu piskovanych plecht SA2,5/SA3 (ISO 8501) a pro konstrukci vliozek
FRP (Fiber Reinforced Polymers). Lze nanaset valeckem, nastiikanim a Stétcem.

Skladovatelné 36 mésicu v originalnich uzavienych obalech pfi teploté od +5 °C do +30 °C.

Klasifikace slozky A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2. Klasifikace slozky B: Acute Tox. 4; Skin Corr. 1B; Eye Dam. 1;Skin Sens. 1; Aquatic
Chronic 3.

XEPOXL - tekuty

Dvouslozkové epoxidové lepidlo pro konstrukéni aplikace, velmi tekuté, pouzivané pro lepeni ve svislych velmi hlubokych
otvorech a velkych kloubech se skrytymi vlozkami, nebo s velmi malymi mezerami (1 mm nebo vyssi), vzdy po peclivém
utésnéni mezer.

Tekuté a vstrikovatelné. Skladovatelné 36 mésicu v originalnich uzavienych obalech pfi teploté od +5 °C do +30 °C.

Klasifikace slozky A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2. Klasifikace slozky B: Acute Tox. 4; STOT RE 2; Skin Corr. 1B; Eye Dam. 1; Skin Sens. 1;
Aquatic Chronic 3.

XEPOX F - fluidnf

Dvouslozkové epoxidové lepidlo pro konstrukéni aplikace, pouzitelné pro vstrikovani do otvord a frézovani, po utésnéni
mezer. Nejlepsi k upevnéni zahnutych spojovacich prvku FeB44k ke drevu (systém Turrini-Piazza) ve stropech drevo-be-
ton, jak s novymi, tak i starymi nosniky; prostor mezi kovem a dfevem pfiblizné 2 mm nebo vétsi. Perkolace ve svislych
otvorech ve vyfrézovanych prostorech po vlozeni deskovych nebo tycovych kovovych vlozek. Tekuté a vstfikovatelné
pomoci zasobniku. Skladovatelné 36 mésicu v originalnich uzavienych obalech pfi teploté od +5 °C do +30 °C.

Klasifikace slozky A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2. Klasifikace slozky B: STOT RE 2; Skin Corr. 1A; Eye Dam. 1; Skin Sens. 1; Aquatic
Chronic 3.

XEPOX D - husty

Dvouslozkové tixotropni epoxidové lepidlo (husté) pro konstrukéni aplikace, pouzitelné vstrikovanim zejména do horizon-
talnich nebo vertikalnich otvoru v nosnicich z laminovaného dfeva, masivniho dreva, do zdiva a zelezobetonu.
Vstrikovatelné pomoci zasobniku.

Skladovatelné 36 mésicu v originalnich uzavienych obalech pfi teploté od +5 °C do +30 °C.

Klasifikace slozky A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2. Klasifikace slozky B: Repr. 1A; Acute Tox. 4; Skin Corr. 1B; Eye Dam. 1; Skin Sens. 1;
Aquatic Chronic 3.

XEPOX G - gel

Dvouslozkové epoxidoveé gelové lepidlo pro konstrukéni pouziti, pouzité stérkou i na svislych plochach a pfi tvorbé silnych
nebo nepravidelnych vrstev. Vhodné pro drevéné velmi rozsahlé presahy a lepeni strukturalnich vyztuh pomoci tkaniny ze
sklenénych nebo uhlikovych vlaken a pro dfevena Ci kovova platovani (zasypy).

Roztiratelné. Skladovatelné 36 mésicu v originalnich uzavienych obalech pfi teploté od +5 °C do +30 °C.

Klasifikace slozky A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2. Klasifikace slozky B: Acute Tox. 4; Skin Corr. 1A; Eye Dam. 1; STOT SE 3; Skin Sens.
1; Aquatic Chronic 3.
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I TECHNICKE VLASTNOSTI

Vlastnosti Predpisy XEPOX P XEPOX L XEPOX F XEPOX D XEPOX G
Specificka hmotnost ASTM D 792-66 = 1,10 = 1,40 = 1,45 = 2,00 =1,90
Stgggme(z}g)ﬂ{)pomer - 100:50@ | 100:50 | 100:50 | 100:50 | 100:50
Pot life 23 + 2° 150 cc ERL 13-70 [min] - 50 + 60 50 + 60 50 + 60 60 + 70
Doba zpracovatelnosti smési ERL 13-70 [min] 25 + 30 25+ 30 25+ 30 25+ 30 =
Teplota aplikace _ o B N . . .
(relativni vihkost max. 90%) el 10=35 10=35 10=35 > =40 540
Doporucena tloustka - [mm] 01+2 1+2 2+4 2+6 1-+10
Bézné adhezni napéti o EN 12188 IN/mm?] 21 27 25 19 23
Pevnost ve Sikmém smyku g 50° EN 12188 IN/mm?] 94 70 93 55 102
Pevnost v sikmém smyku og 60° EN 12188 IN/mm?] 106 88 101 80 109
Pevnost v sikmém smyku og 70° EN 12188 IN/mm?] 121 103 115 95 116
Smykové-adhezni pevnost t EN 12188 IN/mm?] 39 27 36 27 37
gzsggz‘t‘i"g’ﬁ;ﬁ'@?”' namez EN13412  [N/mm?] 83 88 85 84 94
E:E;ir;fvﬂgiﬂl EN 13412 [N/mm?] 3438 3098 3937 3824 5764
K/Oreoﬁzife“;i t_ez%‘f,lge/ i‘fgfé‘; EN 177 [m/m°Cl | 70x10° = 70x105 | 60x10° | 60x105 | 70x10°
Jednotkové zatizeni na mezi >
pevnosti v tahu @ ASTM D638 [N/mm?] 40 36 30 28 30
m;ﬂg’ V”t‘;’gj(ﬂ) ASTM D638  [N/mm?] 3300 4600 4600 6600 7900
Jednotkové zatizeni na mezi >
pevnosti v ohybu(4) ASTM D790 [N/mm?] 86 64 38 46 46
E:E;“n‘f)rsqiyv”(‘;dy%luw ASTMD790  [N/mm2] 2400 3700 2600 5400 5400
Jednotkove zatizeni na mezi P
Devnosti ve smyku (punch tooll@ ASTM D732  [N/mm?| 28 28 28 19 25
Viskozita ) (mPa-s] A = 1100 A =2300 A =14000 | A=300000|A =450000
B =250 B =800 B = 11500 | B =300000| B =13000
POZNAMKY:

W Slozky jsou zabaleny v pfedem davkovanych mnozstvich pfipravenych k
pouziti. Pomér je vyjadien objemem (nikoli hmotnosti).

@ Je vhodné nepouzivat vice nez litr vyrobku namichaného najednou. Pomér
mezi slozkami A:B vyjadifeny hmotnosti je zhruba 100:44,4.
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) Pramérna hodnota po skonceni cyklu zatizeni/uvolnéni.

L Hodnoty testované v ramci vyzkumu "Inovativni spoje pro drevéné kon-
strukéni prvky" - Univerzita Politecnico di Milano.

rothoblaas



I TEPLOTY POUZITi A SKLADOVANI

USKLADNENI LEPIDEL

Epoxidova lepidla by méla byt skladovana pfi mirné teploté (kolem +16°C / +20°C)
jak v zimé, tak i v lété az do bezprostfedni okamziku jejich pouziti. Neskladujte
baliky v chladu, protoze to zvysuje viskozitu lepidel a ztéZuje prichod nasadou a
vytlacovani kazet. Nenechavejte baleni na slunci, protoze doba polymerizace by
se u vyrobku snizila.

NANASENI LEPIDEL

Doporucena okolni teplota pfi nanaseni je > +10°C. Pokud je okolni teplota
prilis nizka, je nutné nadobky aspor hodinu pfed jejich pouzitim zahfat nebo
zahrat mista, kam bude vyrobek nanesen, a kovoveé vlozky pred perkolaci
vyrobku. V pfipadé pfilis vysokych teplot je nutné provést perkolaci vyrobku
na chladném misté a vyhnout se nejteplejsim hodinam dne.

OSETRENI OTVORU A FREZOVANI

Pfed prvnim natérem nebo vstrikovanim lepidla, vyvrtané otvory a zarezy ve
drevé musi byt chranény proti destové vodé nebo vysokeé vlhkosti a Cisté-
ny stlacenym vzduchem. Pokud pryskyficové strany jsou mokré nebo velmi
mokré, je povinné, aby byly osusené. Lepidla XEPOX jsou urcena k pouziti na
fadné vysuseném drevu s urovni vlhkosti dfeva pfiblizné pod 18 %.

I SPOJE S NALEPENYMI TYCEMI

PRYSKYRICOVANI

Spoje s ty¢emi lze vzhledem k malému mnozstvi pryskyfice vytvofit vytla-
cenim s pouzitim dvouosych zasobniku. Pro uzpusobeni mnozstvi lepidla,
které ma byt vstfiknuto, urezte konce hubicky. Pfi lepeni dlouhych tyci do-
porucujeme, abyste vytvorili plnici otvory v pravouhlém sméru vuci tyci.

]

. . -\
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I MOMENTOVE SPOJE S DESKAMI

PRIPRAVA KOVOVE PODPERY

Kovoveé vlozky vyztuze spoju je tfeba vycistit a odmastit. Hladké plechy lze
provrtat nebo musi byt piskové osetfené stupném SA2,5 / SA3 a poté chra-
néné vrstvou vyrobku XEPOX P, aby se zabranilo jejich oxidaci. Zejména v
horkych mésicich je nutné chranit povrchy pfed pfimym slunecnim zarenim.

PRIPRAVA DREVENE PODPERY

V blizkosti svislych hran naneste souvislé pruhy papirové lepici pasky a umis-
téte je cca 2+3 mm od hrany. Poté naneste souvisly pas acetatového silikonu a
stlacte tak, aby pfilnul také k povrchum chranénych paskou Vyfrézované pro-
story na hrbetu svazujicich se prvkt musi byt utésnené listami nebo dfevénymi
prkny, pficemz je tfeba nechat odkrytou pouze koncovou ¢ast vyfrézovanych
prostor, a to v nejvyssim misté, z néhoz bude provedena perkolace lepidla.

PRIPRAVA VYROBKU

Pro pouziti vyrobku v nadobkach vlijte tvrdidlo (slozku B) do nadobky obsa-
hujici epoxidovou pryskyfici (slozku A). Energicky obé slozky rtiznych barev
smichejte. Doporucujeme, abyste pouzili vhodny smésovac s dvojitou vrtuli
namontovany na elektronaradi (nebo lze pouzit kovovou metlicku) tak, abys-
te ziskali jednobarevnou smés. Poté vlijte vytvorenou smés.

Pro umisténi do $térbin o znacné délce smés vlijte pfimo z misici nadobky,
je-li vyrobek tekuty, nebo jej vyjméte a naneste stérkou.

PRYSKYRICOVANI

Doporucujeme, abyste nanesli "uzitecny” polstarek lepidla, ktery se vytvo-
fi pfislusSnym vyfrézovanim v oblasti hlavy dfevénych konstrukénich prvku.
Toto opatreni posiluje funkénost kontaktniho systému. Tloustka mezer mezi
kovovymi vlozkami a dfevem by méla Cinit 2+3 mm na kazdé strané. Za uce-
lem zajisténi spravné polohy vlozek uvnitf zafezt doporucujeme, abyste ve
fazi polymerace ochranného prvku pomoci XEPOXU P umistili na vlozky dis-
tancni podlozky.
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I EPOXIDOVA LEPIDLA XEPOX

OSVEDCENA KATEGORIE VYROBKU URCENYCH PRO SPOJE MEZI DREVENYMI PRVKY, KTERA JE SCHOPNA ZAJISTIT SKVELE OBNO-
VENi PEVNOSTI A TUHOSTI

Epoxidova lepidla XEPOX jsou dvouslozkove pryskyfice specialné vytvorené tak, aby pronikly do mikrostruktury dreva a silné
k ni pfilnuly a aby se snizila krystalizace, které je pro pryskyfrice typicka.

Smichanim slozek A a B dojde k exotermické reakci (vzniku tepla) a po ztvrdnuti k vytvoreni trojrozmérné struktury s vyjimec-
nymi vlastnostmi, a to trvanlivosti, vzajemnému plsobeni bez vlihkosti, optimalni tepelné stabilité a skvélé tuhosti a pevnosti.
Kazdy chemicky prvek nebo mineral plni ve slozeni zvlastni ulohu a vSechny dohromady se podili na dosazeni funk&nich
vlastnosti lepidla.

I OBLAST POUZITI

RUzna viskozita vyrobkd XEPOX umoznuje univerzalni pouziti u rdznych typu spoju, jak u novych staveb, tak pfi obnové
konstrukci. Pouziti spolu s oceli, zejména piskovanymi nebo dérovanymi deskami a tyCemi, umoznuje dosahnout vysoke
odolnosti i pfi omezené tloustce.

1. SOUVISLY MOMENTOVY SPOJ 2. DVOJCESTNA CI TROJCESTNA SPOJENI

3.SPOJ UVNITR DREVA 4. REKONSTRUKCE POSKOZENYCH CASTI

I ESTETICKA VYLEPSENI

Format zasobniku umoznuje také pouziti v pripadé vysokych naroku na estetiku a lepeni v malém mnozstvi.

. . -\
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I SPOJE S NALEPENYMI TYCEMI

Uvadime udaje uvedené v normé DIN 1052:2008 a v italskych normach CNR DT 206:2018.

MINIMALNI VZDALENOSTI TYCIi

TAH TAH
Tyce prilepené // k vldknu Tyce prilepené L k vldknu
a 5d ay 4d
azc 2,5d a; 4d Fec
a
ary 2.5d 2
a
asc 2,5d 2e
STRIH STRIH
Tyce prilepené // k vlidknu Tyce prilepené L k vliaknu
az 5d Ao ap 7d
=h S
az.c 2,5d A f//f;; az 5d
2 BN
azy 4d ) §§ aica 10d
2 ===
=% a 4d
8 §\§\§ 2,CG
4
az,

Minimalni lozna délka se rovna:

0,5 d?
lpmin = max 10d

I zZPUSOB VYPOCTU

ODOLNOST VOEI TAHU

Pevnost tyCe o pruméru d v tahu se rovna:

U¢inna plocha pfedpoklada drevény &tverec o strané max. 6d;

fy 'Ares pretrzem oceli plocha se snizi pro mensivzdalenosti mezi prvky nebo od hrany.
fya = projektovana pevnost oceli

Raxg=min £ 1-d- [ f,4 pretrzeni dfeva smykem fioq = projektovana pevnost dfeva v tahu

frodAerr pretrzeni dfeva tahem
Pevnost slepené casti ve smyku f,  zavisi na lozné délce
LImm] fy,x [MPal ] Acff
o : ———— % | O
250<1<500 5,25-0,005x 1 i 3
500<1<1000 3,5-0,0015x e O
s Uhlem a naklonéni vzhledem k vlaknu dostaneme:

frak = fuk(L5 - sina + cos?a)
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SMYKOVA DDOLNOST fois = Fox + 25%

Pevnost tyCe ve smyku lze vypocitat pomoci znamych Johansenovych —
vzorcu pro Srouby za nasledujicich podminek.

U tyci pfilepenych kolmo k vlaknu muze byt odpor v otlaceni zvysSen az
na25%.

Ty = 10% fop .

Odolnost v otlaceni u tyci pfilepenych rovnobézné s vlaknem cini 10 %
hodnoty kolmo k vlaknu.

Konkavni efekt se posoudi jako pevnost pfilepeni v tahu (protrzeni b). —>
Pro ziskani pevnosti prilepené tycCe v uhlu prilepeni a lze linearné inter-
polovat hodnoty pevnosti pro a o 0°a 90°.

ZKOUSKY

Uvadime vypocet pevnosti v tahu pro ty¢ pfilepenou XEPOXEM ve srovnani s vysledkem zkousek provedenych na Univerzité
v Bielu se zméfenim faktoru pretizeni mezi zkouskou a vypoctem. Ten prokazuje stavajici bezpecnostni rozpéti. Pfipominame
vSak, ze hodnota vyplyvajici ze zkousky neni typicka hodnota a nesmi byt povazovana za hodnotu, ktera ma byt pouzita v
projektu.

GEOMETRICKE UDAJE

Strana zku$ebniho vzorku 80 mm
Aetf 6400 mm
d 16 mm
L 160 mm
fyk 900 MPa
ft,0k 27 MPa
YMo 1
Kmod 11
YM 1,3
Pretrzeni oceli 162,9 kN
Pretrzeni dfeva smykem 29,0 kN
Pretrzeni dfeva tahem 146,2 kN
Rax.d = projektovana odolnost v axialnim pusobeni 29,0 kN
Rax.m = zkusebni primérna odolnost axialnimu pusobeni| 96,3 kN
f = faktor pretizeni 3,3
POZNAMKY:
Pevnost v tahu byla vyvozena z primérné hodnoty vzorkd pouzitych v rdmci Vypocty byly provedeny s ohledem na hodnoty knoq @ ym podle normy
zkousek. EN 1995 1-1 a yyg podle normy EN 1993 1-1.
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I MOMENTOVE SPOJE S DESKAMI

ZPUSOB VYPOCTU | PRUREZ HLAVY

Momentové namahani zpusobené axialnim pusobenim se stanovi tak,
ze se materiadly prurezu ucini stejnorodymi za predpokladu zachovani
rovnych prurezu. Namaha ve smyku je absorbovana pouze deskami. Je
treba si ovérit také namahu pusobici na prufez dreva bez vyfrézovani.

ZPUSOB VYPOCTU | ROZLOZENi MOMENTU NA STYCNE
PLOSE OCEL - LEPIDLO - DREVO

Ot = 05’ = Otot

Moment je rozdélen na pocet styénych povrchl a poté rozlozen podle frs
namahani s ohledem jak na polarni setrvacnost kolem tézisté, tak ruznou M C
pevnost dfeva. Takto ziskame maximalni tecné napéti v pravouhlém a GrsT
rovnobézném sméru vzhledem ke vlaknéni, které se ovéri také v jejich
vzajemném pusobeni. fv
%
G =10 X Grg

Polarni moment setrvacnosti poloviny vlozky vzhledem k tézisti, vazeny na smykovych modulech dreva:

. li-h® i’ h
Jpt = -G+ — -G

12 12
Vypocet te€ného namahani a kombinované ovéreni:
v o = MatMieg) oo Na . - Mo+ Mregg)e g Va
max,hor 2 -ﬂ,' i JP* 2 2 n[_ A,- max,vert 2 -n,' i JP* rs 2 ni Ai
2 2"
\/ <Tmax,hor> <Tmax,vert>
+ <1
fv,d fv,rs,d

Uvadime vypocet pro dva momehtové spoje. vytvorené s pouzitim XEPOXU l p/2 l p/2
a srovnani vysledku s ohybovymi zkouskami ve 4 bodech provedenych na
univerzité Politecnico di Milano. Urci se faktor pretizeni mezi zkouskou a
vypoctem, ktery prokazuje, ze pfi vypoctu spoji existuje dostatec¢na bez- A
pecnostni rezerva. Hodnota vyplyvajici ze zkousky neni typicka hodnota a ‘ =Bm
nesmi byt povazovana za hodnotu, ktera ma byt pouzita v projektu.

LEGENDA:

B sakladna nosniku O maximalni napéti dfeva v tlaku

H vyika nosniku o' maximalni napéti oceli v tlaku

a dhel naklonu nosnika o5 maximalni napéti oceli v tahu

1

. pocet viozek Otm maximalni namahani dfeva v ohybu

S_I tloustka kovovych viozek Trmax,hor maximalni vodorovné te¢né namahani

hl_ vyska kovovych viozek Tmaxvert maximalni svislé tecné namahani

\ l lozné délka kovovych viozek fu.d odolnost ve smyku paralelné s vlaknem

A_ povrch poloviny viozky furs.d odolnost ve smyku kolmo k vidknu

1

e excentricita mezi tézistém desky a hlavovym spojem ke.90 parametr podle EC 1995 1-1

B, Sitka nosniku bez vyfrézovani

; ; —_
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I PRIKLAD 1| SOUVISLE SPOJE

y 0,3B
GEOMETRIE UZLU: NOSNiK A DESKY : iZ[=8]
n; 2 mm B 200 mm ] Vg &2 Il
I 11 i
S 5 mm H 360 mm :B ﬁ Ng i SN §;
) hi .6 | . | 1=
h; 320 mm Bn 182 mm % — Ms s — N
l; 400 mm | Pl =l
e 200 mm | 2= N
MATERIALY A PROJEKTOVE UDAJE % 548
Ttida oceli S275 : o
B
YmMo 1 T
Ttida dfeva GL24h R
kmod 1'1 Si I [H]
YM timber 1,3
Piskované kovové vlozky ve stupni SA2,5/SA3 (ISO8501).
POUZITI XEPOXU
Ochrana vlozek pred oxidaci pomoci vyrobku XEPOX P. Pouziti lepidel XEPOX F nebo XEPOX L.
OVERENI
‘ My uplatnény projektovy moment 54,3 kNm
OVEREN{ HLAVOVEHO SPOJE M. (2)
% ovéreni
oy 10,6 MPa 53 %
O 185,8 MPa 68 %
O 274,9 MPa 100 %
OVERENI PRUREZU DREVA BEZ FREZOVANI{
% ovéreni
Otm 14,1 MPa 70 %
OVERENI MAXIMALNIHO TEENEHO NAPETI NA STYENYCH PLOCHACH®) (4)
% ovéreni
Jp* 8,56*10 Nmm?2
Tmax.hor>) 1,7 MPa 57 %
Tmaxvert™) 0,2 MPa 20 %
kombinované ovéreni 60 %
Mg =Mgpg uplatnény moment = projektovy moment pevnosti 54,3 kNm ‘
MTEsT moment pevnosti podle testu 94,1 kNm ‘
f faktor pretizent 1,7 |

GRAF SiLY - POSUN

Vodorovny posun vlaken napnutych a stlacenych ve
strednici.

V grafu je zndzornén nejvétsi posun napnutych vlaken
potvrzujici kalkula¢ni hypotézu, podle niz dfevo reaguje
na kompresi spolu s kovovymi vlozkami, pficemz dojde k
posunu neutralni osy smérem nahoru.

— HORNJ[ OKRAJ
—— DOLNJ| OKRAJ
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Load [kN]

T T T
-5,0 -4,0 -3,0 -2,0 -1,0 0,0

T
10 1,5

Horizontal displacement in the middle section [mm]

rothoblaas



PRIKLAD 2: KOLENOVY SPOJ

0,3B
GEOMETRIE UZLU: NOSNiK A DESKY 2 1
n; 2 mm B 200 mm i i
S 6 mm H 360 mm = H
h; 300 mm B, 176 mm i= i
L 568 mm a 21,8 ° fi
e 332 mm
; . 04B
MATERIALY A PROJEKTOVE UDAJE
Ttida oceli 5275 B
Ym0 1 T
T¥ida dFeva GL32c L
kmod 1’1 SI - L
YM timber 13
Piskované kovové vlozky ve stupni SA2,5/SA3 (ISO8501).
POUZITI XEPOXU
Ochrana vlozek pred oxidaci pomoci vyrobku XEPOX P. Pouziti lepidel XEPOX F nebo XEPOX L.
OVERENI
‘ My uplatnény projektovy moment 63,5 kNm
OVEREN{ HLAVOVEHO SPOJEM. ()
% oveéreni
ke 00 1,75
oc 12,7 MPa 100 %
og 180,7 MPa 66 %
Os 262,0 MPa 95 %
OVEREN| PRUREZU DREVA BEZ FREZOVANI
% ovéreni
oy 16,7 MPa 62 %
OVEREN{ MAXIMALNIHO TEENEHO NAPET{ NA STYENYCH PLOCHACH®): (4]
% ovéreni
Jp* 1,52*10%2 Nmm?
Tmaxhor) 1,1 MPa 38 %
Tmaxvert) 0,2 MPa 21 %
kombinované ovéreni 43 %
Mg = Mgg uplatnény moment = projektovy moment pevnosti 63,5 kNm ‘
MtesT moment pevnosti podle testu 131,8 kNm ‘
f faktor pretizent 2.1 |

GRAF SiLY - POSUN

Vodorovny posun vldken napnutych a stlacenych ve
strednici.

V grafu je znazornén nejvétsi posun napnutych vlaken
potvrzujici kalkula¢ni hypotézu, podle niz dfevo reaguje
na kompresi spolu s kovovymi vlozkami, pficemz dojde k
posunu neutralni osy smérem nahoru.

—— HORNI OKRAJ
— DOLNI OKRAJ
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Load [kN]

T T T T T ;
-4,0 -3,0 -2,0 -1,0 0,0 1,0 1,5
Horizontal displacement in the middle section [mm]

rothoblaas



I PEVNOST SPOJU

Momentové spoje vytvofené pomoci lepidel XEPOX zajistuji optimalni pevnost spojenych prvku. To je prokazano srovnanim
hodnot pruveésu ziskanych z analytickych vypoctu pro nosnik beze spoje o stejné svétlosti, prufezu a zatizeni s experimental-
nimi udaji uvedenymi ve vypoctu ¢. 1.

I I

I=Bm

Pro ziskani referencni hodnoty pruvésu z experimentalnich udaju, které mame k dispozici, je tfeba urcit provozni zatizeni. K
jeho ziskani je mozné vzit v dvahu moment pevnosti o hodnoté 54,5 kNm vypocitany pro nosnik v prikladu vypoctu €. 1, ktery
idealné odpovidad maximalnimu namahani pfipustnému v meznim stavu unosnosti. Vyjdeme-li z tohoto udaje a pfitkneme-li
nosniku realistické rozlozeni zatizeni, ze ur¢it maximalni provozni moment namahani s pouzitim koeficientu zesileni zatizeni
podle pfislusné normy.

Kdyz tedy budeme uvazovat o dimenzovani ploché dreveéneé stiechy, ktera nebude slouzit jako podlaha, vymezime nasledujici
zatizeni.

p=15kN/m2;q=15kN/m?

Za tohoto predpokladu Cini celkové zatizeni za nejhorSich provoznich podminek cca 70 % zatizeni v meznim stavu unosnosti.
V dusledku toho ¢ini maximalni moment, ktery pusobi béhem provozu, 54,3 x 0,7 = 38 kNm a zpusobuje u nosniku bez ja-
kychkoli spoju okamzity pruvés cca 13 mm, zatimco experimentalné naméreny pruvés Cini 19 mm. Narust svislého posunu
pfi provozu proto dosahuje: 1/1050.

GRAF MOMENTU - POSUN

100 foeoe o o R e T s
—— NOSNIK SE SPOJEM XEPOX
—— SOUVISLY NOSNIK §
== =MAXIMALNI MOMENT ZA PROVOZU X
5
€
o
=
Vertical displacement in the middle section [mm]
POZNAMKY:
Wy ke 00 je faktor, ktery moduluje pevnost dfeva v tlaku ve vztahu k uhlu sila - ) Je treba upresnit, ze lepidla XEPOX se vyznacuji vyrazneé vyssi typickou pev-
vldkno v Hankinsonové vzorci (EC 1995-1-1, bod 6.1.5). Vzorec viak nebere nosti v tahu a smyku nez je pevnost dfevéného materialu, ktera se navic v
v Uvahu stabilizaci dfevénych vlaken, kterou umoznuje pryskyfice, jez zaplni prubéhu ¢asu neméni. Z tohoto dlivodu se ovéfeni torzni pevnosti stycnych
mezery ve drevé; projektant muze tento faktor zvysit. ploch provadi zhodnocenim pouze drevéné strany, pficemz totéz ovéereni

W Vypocet prufezu byl proveden s ohledem na pruznostné-linearni vazby u se u lepidla povazuje za vyhovujici.

véech materialu. Vezméte prosim na védomi, ze v pripadé axidlniho a smy- Smykové napéti “t” sty¢né plochy drevo - lepidlo - ocel prenesené na drevo
kového zatizeni je tfeba ovérit kombinaci tohoto namahani. se v pfipadé paralelniho nebo kolmého naklonéni vzhledem k dfevénym
vldknum vypocita v jeho maximalni hodnoté. Toto napéti je porovnano, po-
kud jde o pevnost dfeva ve smyku a tzv. "rolling shear". Zde uvedeny vypo-
Cet by mél brat v Uvahu také rozsah My gq vychazejici z namahani smykem,
pokud se vyskytuje.

(4)

@' v tomto vypoctu se pocitd s tim, ze pryskyficovy polstarek umozni plny
kontakt s prarezem stycné plochy, a dievo tak bude moci reagovat na tlak. V
pfipadé nevytvoreni polstarku doporucujeme oveéfit pouze kovovou vliozku
jako reagens a s geometrickymi parametry vlozky uplatnit vzorec:

M Upfeshujeme, Ze vypocty byly provedeny s ohledem na hodnoty Kyoq @ Ym
d2 podle normy EN 1995 1-1 a ypg podle normy EN 1993 1-1.
B-h
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