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SEISMIC I A+ 1B C

Kotwa chemiczna epoksydowa o wysokiej efektywnosci

CE opcja 1 - Kategoria wytrzymatosci sejsmicznej (2 m R120
CE opcja 1 Ognioodpornos¢ R120 Beton suchy, wilgotny, s
Uzycie certyfikowane dla betonu Zgodna z wymogami LEED ©, z wypefnionymi porami il
zarysowanego i niezarysowanego IEQ Credit 4.1 Kotwy w otworach
Kategoria wytrzymatosci sejsmicznej Klasa A+ emisji lotnych rdzeniowych A
C2 (vi12-M16) zwigzkéw organicznych w Certyfikowana do kontaktu ()
Kategoria wytrzymatosci sejsmicznej pomieszczeniach mieszkalnych zwodg pitng @
C1 (M12-M30) Mocowanie dielektryczne
SPOIFEES kod objetos¢ [ml] szt/opk
FE400070 385 1

Termin waznosci od daty produkgji: 24 mies.

PRODUKTY UZUPELNIAJACE - AKCESORIA

kod opis objetos¢ [ml] szt/opk

MAMDB pistolet podwdjny do kotwy 385 1

STING nasadka - 12

PONY pompka do czyszczenia - 1
MONTAZ
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MONTAZ

CECHY GEOMETRYCZNE MONTAZU - PRETY GWINTOWANE (TYPU INA LUB MGS)

min

c s
d [mm] M8 m10 M12 M16 M20 M24 Mm27
do [mm] 10 12 14 18 2 28 32
hemin [mm] 64 80 9% 128 160 192 216
hetmax ~ [mm] 9% 120 144 192 240 288 324
df [mm] 9 12 14 18 2 26 30
Tinst (Nm] 10 20 40 80 120 160 180
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27
Odstep minimalny Smin [mm] 40 50 60 80 100 120 135
Odlegtos¢ min. od krawedzi Cin [mm] 40 50 60 80 100 120 135
Grubos¢ min. podtoza z betonu himin [mm] her + 30 > 100 mm het +2do

Dla odlegtosci i odstepéw mniejszych niz krytyczne wystapia mniejsze wartosci wytrzymatosciowe zaleznie od parametréw montazu.

d = Srednica kotwy Tinst = moment dokrecania
L do = $rednica otworu w podtozu L = dtugos¢ kotwy
betonowym thix = Max. grubos¢ mocowania
Amin hef = efektywna gtebokos¢ kotwienia h1 = min. gtebokos¢ otworu

df = maksymalna srednica otworu
w elemencie mocowanym.

CZASY I TEMPERATURY MONTAZU

. s czas uzyskania nosnosci
temperatura podtoza czas obrobki podloze suche podtoze wilgotne
5+9°C 120 min 50h 4h
10+19°C 90 min 30h 160 min
20+29°C 30 min 10h 90 min
35+39°C 20 min 6h 40 min
40°C 12 min 4h 30 min

Temperatura przechowywania + 5 + + 25 °C
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WARTOSCI STATYCZNE CHARAKTERYSTYCZNE

Wazne dla pojedynczych pretow gwintowanych (typu INA lub MGS) bez odstepéw i odlegtosci od krawedzi dla betonu klasy C20/25.

BETON NIEZARYSOWANY (1)

ROZCIAGANIE
hef,min NRk'p @ [kN] hef,max NRk'S/Rk’p . [kN]
pret [mm] [mm]
stal 5.8 YMp stal 8.8 YMp stal 5.8 M stal 8.8 Yvp
M8 64 20,9 20,9 96 18,0 314
M10 80 32,7 18 32,7 18 120 29,0 —15 49,0 18
M12 96 434 ' 434 144 42,0 = 05,1 !
M16 128 73,1 73,1 18 192 78,0 1158
M20 160 102,2 102,2 240 165,9 165,9
M24 192 1344 2,1 1344 21 288 2171 Yip=2,1 2171 21
M27 216 160,3 160,3 324 2748 2748
SCINANIE
het Viis ™ [kN]
pret [mm]
stal 5.8 Vs stal 8.8 Vs
M8 > 64 9,0 15,0
M10 >80 15,0 23,0
M2 > 9 210 340 aynnik zwigkszajacy dla Ny p
M16 >128 39,0 1,25 63,0 1,25 (25/30 1,02
M20 > 160 61,0 98,0 30737 1,04
M24 219 88,0 1410 ‘ (40/50 1,08
M27 >216 115,0 184,0 (50/60 1,10
BETON ZARYSOWANY (D
ROZCIAGANIE
hefmin NRk'p ? [kN] hefmax NRk,p(Z) [kN]
pret ] [mm]
stal 5.8 YMp stal 8.8 YVp stal 5.8 YMp stal 8.8 YMp
M12 96 23,5 23,5 144 353 353
M16 128 354 18 354 18 192 53,1 18 53,1 18
M20 160 50,3 50,3 240 754 754
M24 192 65,1 2,1 65,1 21 288 97,7 21 97,7 21
M27 216 824 824 324 123,7 123,7
SCINANIE
t hetmin Vae[kN] hefmax Vis 1K)
pre ' '
(mm] stal 5.8 Vs stal 8.8 W (mm] stal 5.8 m stal 8.8 Vs
M12 % 210 340 Yis= 1,259 144 210 340
M16 128 39,0 70,8 192 39,0 63,0
M20 160 61,0 1,254 100,5 —156 240 61,0 1,25 98,0 1,25
M24 192 88,0 130,3 =1 288 88,0 141,0
M27 216 115,0 164,9 324 115,0 184,0
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WARTOSCI STATYCZNE DOPUSZCZALNE

BETON NIEZARYSOWANY

ROZCIAGANIE SCINANIE
Nrez ‘!H\U rec H‘\“‘w‘ rec ik(“
pret i i pret heti
Lmmy stal 5.8 stal 8.8 Lmmy stal 5.8 stal 8.8 tmmj stal 5.8 stal 8.8
M8 64 83 83 96 86 124 M8 >64 51 86
M10 80 13,0 13,0 120 13,8 194 M10 >80 8,6 13,1
M12 96 17,2 17,2 144 20,0 259 M12 >96 12,0 19,4
M16 128 29,0 29,0 192 /7,1 46,0 M16 >128 22,3 36,0
M20 160 348 34,8 240 56,4 56,4 M20 > 160 34,9 56,0
M24 192 45,7 45,7 288 73,9 73,9 M24 >192 50,3 80,6
M27 216 54,5 54,5 324 93,5 93,5 M27 >216 65,7 105,1
BETON ZARYSOWANY
ROZCIAGANIE
Nrez Skm Nre( H‘\”‘“
et | pi
L stal 5.8 stal 8.8 L stal 5.8 stal 8.8
M12 96 93 93 144 14,0 14,0
M16 128 14,0 14,0 192 21,1 21,1
M20 160 17,1 171 240 25,6 25,6
M24 192 222 22,2 288 33,2 33,2
M27 216 28,0 28,0 324 42,1 421
SCINANIE
p | o = e -
i stal 5.8 stal 8.8 o stal 5.8 stal 8.8
M12 96 120 19,4 144 12, 19,4
M16 128 22,3 33,7 192 22,3 36,0
M20 160 34,9 47,9 240 34,9 56,0
M24 192 50,3 62,0 288 50,3 80,6
M27 216 65,7 78,5 324 65,7 105,1
ZASADY OGOLNE UWAGI

+ Wartosci charakterystyczne sg policzone zgodnie z ETA wg metodyprojektowej
opisanej w TR029 o CEN/TS 1992-4:2009.

« Wartosci projektowe otrzymuje sie z wartosci charakterystycznych nastepujgco:

R

Rd " Vm
Wspotczynniki y,,, sa przytoczone w tabeli zgodnie z certyfikatami produktéw.

- Wartosci dopuszczalne (zalecane) sg obliczone z wartosci charakterystycznych
przyjmujac wspotczynniki czesciowe bezpieczenstwa y,,, dla materiatéw zgodnie
z ETA istosujac dalszy wspdtczynnik czesciowy dla czynnosci rowny ye=14.

« Przy projektowaniu kotew narazonych na obciazenia sejsmiczne odsyta sie do
odpowiedniego dokumentu ETA oraz do danych z ETAG 001 Annex E oraz
TRO45.

+ Dla obliczen kotew o zmniejszonych odstepach, blisko krawedzi lub tez przy
mocowaniu na betonie o wyzszej klasie wytrzymatosci lub o zmniejszonej
grubosci odsyfa sie do dokumentu ETA.

rothoblaas

m Przy obliczaniu mocowan za pomoca pretéw o zwiekszonej adhezji odsyta sie
do odpowiedniego dokumentu ETA.

@ Sposéb wyfamania przez wyciagniecie i oderwanie kawatka betonu (pull-out
and concrete cone failure).

e Sposéb wyfamania zmienny dla preta klasy 5.8 oraz dla preta klasy 8.8 (materiat

stalowy/ pull-out).

) Sposéb wytamania elementu stalowego.

) Czynnik zwiekszajacy dla wytrzymatosci na rozciaganie (z wyjatkiem ostabienia
elementu stalowego) wazny zaréwno dla betonu niezarysowanego jak i
zarysowanego.

© Sposéb wytamania przez podwazenie (pry-out).

“
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INA

Pret gwintowany klasa stali 5.8 do kotew chemicznych

Komplet z nakretka (1504032) i podktadka (ISO7089)
Stal 5.8 z ocynkowaniem galwanicznym

INA d L do ds
kod [mm] [mm] mm] mm] szt/opk
FE210100 M8 110 10 <9 10
FE210105 M10 110 12 <12 10
FE210110 130 12 <13 10
FE210115 W12 130 14 <14 10
FE210119 180 14 <15 10
FE210116 160 18 <18 10
FE210118 M16 190 18 <18 10
FE210121 230 18 <18 10
FE210117 M20 240 24 <22 10
FE210122 M24 270 28 <26 10
FE210123 M27 400 32 <30 10

do = $rednica otworu w podtozu / df = Srednica otworu w elemencie mocowanym

MONTAZ

IHP - IHM

Tuleje do materiatéw perforowanych

IHP - SIATKA PLASTIKOWA
kod [rg%] [mLm] [pn:%t] [ntwjr%} szt/opk
FE210120 16 85 M10 (M8) 16 10
FE210125 16 130 M10 (M8) 16 10
FE210130 20 85 M12 /M16 20 10
IHM - SIATKA METALOWA
kod [n(wir?w] [mLm] [pn:%t] [rgr?ﬂ szt/opk
FE210230 12 1000 M8 12 10
FE210235 16 1000 M8/ M10 16 10
FE210240 22 1000 M12 /M16 22 5

MONTAZ
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