LBA-LBS C€

Wkrety o zwiekszonym przyleganiu - Wkrety z them okragtym do ptytek metalowych

Stal weglowa z ocynkowaniem galwanicznym biatym

LBA - GWOZDZ TYPU ANKER %
Dla wiekszej odpornosci

na wycigganie

LBS - WKRETY DO PYTEK
Wkret z idealnie cylindryczna @

czescig pod tbem do mocowania

elementéw metalowych standard

CERTYFIKACJA

Oznaczenie CE zgodne z ETA by zagwarantowac
poprawnos¢ parametrow obliczeniowych

do stosowania w wymiarowaniu ptytek
konstrukcyjnych, zgodnie z wtasciwymi normami
(Eurokod lub inne normy).

PLYTKI METALOWE

Geometria specjalnie przystosowana do
mocowania ptytek i kagtownikow metalowych;
cze$¢ pod tbem wzmacnia efekt mocowania, co
poprawia wiasciwosci statyczne faczenia
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KODY | WYMIARY
Cce

LBA - GWOZDZ TYPU ANKER

kod typ dq [mm] L [mm] b [mm] szt/opk
PF601440 LBA440 40 30 250
I 1 PF601450 LBA450 50 40 250
— PF601460 LBA460 4 60 50 250
9 PF601475 LBA475 75 60 250
L PF601410 LBA4100 100 80 250
PF601660 LBAG60 60 50 250
PF601680 LBAGSO 6 80 70 250
PF601610 LBA6100 100 80 250

93

ETA 11/0030

LBS - WKRETY DO PLYTEK

kod typ dq [mm] L [mm] b [mm] szt/opk
PF603525 LBS525 25 21 500
m I d, PF603540 LBS540 5 40 36 500
r— PF603550 LBS550 20 50 46 200
e — PF603560 LBS560 60 56 200
L PF603570 LBS570 /0 66 200
LBAI- GWOZDZ TYPU ANKER NIERDZEWNY kod typ di [mm] L [mm] b [mm] szt/opk
Al4050 LBAI450 4 50 40 250
H]iﬂﬂﬂ]ﬂm I d, Al6060 LBAI660 6 60 50 250
b
L
MATERIALY | TRWALOSC POLA ZASTOSOWAN
LBA: stal weglowa z ocynkowaniem galwanicznym. Pofaczenia drewno-stal ﬂ/ . \,g»//\)
LBS: stal weglowa z ocynkowaniem galwanicznym. Pofaczenia drewno-drewno | S
Uzycie klasach uzytkowania 12 (EN 1995:2008). Potgczenia OSB-drewno

LBAI: stal nierdzewna A4 (V4A).
Uzycie w klasach uzytkowania 1,21 3 (EN 1995:2008).

NAPREZENIA

LBA LBS
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GEOMETRIA 1 CECHY MECHANICZNE

LBA LBS , LBA LBS
Srednica nominalna di  [mm] 4 6 5

Srednica tha d¢  [mm] 8,00 12,00 7,80

O Idk I dy Srednica rdzenia d ] : - 3,00

. Srednica pod fbem duc  [mm] - - 490

U3 d, b duk Srednica zewnetrzna de  [mm] 4,40 6,50 -

Grubos¢ tha t [mm] 1,40 2,00 2,40

Srednica otworu d [mm] 30 45 30

Ll b Ll b

Moment charakterystyczny odksztatcenia plastycznego -~ Myx ~ [Nmm] 6500,0 19000,0 54172

Parametr charakterystyczny odpornosci na wyciaganie faok [IN/mm?] 75 75 17

s KA Parametr charakterystyczny penetradji tba fheadk  [N/mm?] = = 10,5

de & Wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie frensk  [kN] 69 114 79

d;
MONTAZ

ODSTEPY MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZANYCH NA SCINANIE STAL-DREWNO

————
#
WKRETY UMIESZCZANE BEZ OTWORU
Kat miedzy sita a wtéknami a = 0° Kat miedzy sita a widknami a = 90°
LBA LBS LBA LBA LBS LBA
4 5 6 4 5 6
a [mm] 28 4 50 14 18 21
a [mm] 14 18 21 14 18 21
st [mm] 60 75 90 40 50 60
A, [mm] 40 50 60 40 50 60
sy [mm] 20 25 30 28 50 60
A [mm] 20 25 30 20 25 30
WKRETY UMIESZCZANE W OTWORZE
Kat miedzy sita a wtoknami a = 0° Kat miedzy sita a wtéknami a = 90°
LBA LBS LBA LBA LBS LBA
4 5 6 4 5 6
a [mm] 14 18 21 11 14 17
a [mm] 8 11 13 11 14 17
sy [mm] 48 60 72 28 35 4
A, [mm] 28 35 4 28 35 42
At [mm] 12 15 18 20 35 42
A [mm] 12 15 18 12 15 18
kierunek koniec koniec krawed? krawed?
u%ngnla Sposob obciagzany odcigzany obcigzana odcigzana
widkien taczenia -90° < a < 90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°
| »
! ‘ i
a a B == s -
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UWAGI

+ Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2008 i ETA przyjmujac mase
objetosciowa elementéw drewnianych py < 420 kg/m3.

+ W przypadku taczenia drewno-drewno odstepy minimalne (ay, a,) muszg by¢
pomnozone przez wspdtczynnik1,5.
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WARTOSCI STATYCZNE

LBA
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE WARTOSCI DOPUSZCZALNE
SCINANIE STAL-DREWNO Ry [kN] ROZCIAGANIE SCINANIE ROZCIAGANIE
dq L b V. N
(mm] (mm] (mm] SpLate SpLate Spate Spuate SpLate Spuare Spuate Raxk fadm Vadm
1,5mm 2mm 2,5mm 3mm 4mm 5mm 6 mm [kN] [kg] [kg]
40 30 2,02 2,01 2,00 1,98 1,95 1,93 1,90 0,96 71 38
50 40 232 232 232 232 232 2,32 232 1,28 71 51
4 60 50 248 248 2,48 248 2,48 2,48 248 1,60 /1 64
75 60 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 192 71 77
100 80 2,96 2,96 2,96 2,96 2,96 2,96 2,96 2,56 7 102
60 50 2,56 2,53 3,39 424 420 4,16 413 2,40 141 9%
6 80 70 343 341 419 5,00 5,00 5,00 5,00 3,36 141 134
100 80 4,27 427 475 5,24 5,24 5,24 5,24 3,84 141 154
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE WARTOSCI DOPUSZCZALNE
SCINANIE STAL-DREWNO Ry [kN] ROZCIAGANIE SCINANIE ROZCIAGANIE
d . b1 s 3 S S 3 S S V N
[mm] [mm] [mm] PLATE PLATE PLATE PLATE PLATE PLATE PLATE Rax,k ‘ ‘adﬂj ‘ adﬂ‘w
1,5mm 2mm 2,5mm 3mm 4mm 5mm 6 mm (kN] [kg) [kg]
25 21 0,90 0,88 0,87 0,98 1,23 1,47 1,43 1,31 53 53
40 36 1,48 1,46 1,44 1,58 1,88 2,15 2,11 2,25 53 Q0
5 50 46 1,86 1,85 1,83 1,92 2,12 2,35 2,35 2,87 53 115
60 56 2,05 2,05 2,05 2,15 2,34 2,52 2,50 3,50 53 140
70 66 2,20 2,20 2,20 2,30 2,50 2,68 2,66 412 53 165
ZASADY OGOLNE UWAGI

- Wartosci charakterystyczne s zgodne z norma EN 1995:2008 i ETA.
« Wartosci projektowe otrzymuje sie z wartosci charakterystycznych nastepujaco:

Hk' kmod
R =——""
d Ym

Wspotczynniki vy, i kg Nalezy przyjac¢ zgodnie z obowigzujacg norma uzywang
w obliczeniach.

« W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementéw drewnianych
réowng py = 380 kg/m3.

+ Wymiarowanie i sprawdzenie elementéw drewnianych oraz ptytek stalowych
musi by¢ wykonane osobno.

« Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie sg obliczane dla wkretéw
umieszczanych bez otworu; w przypadku wkretéw umieszczanych w
wywierconym otworze mozna otrzymac wigksze wartosci wytrzymatoéciowe.

- Wartosci dopuszczalne sg zgodne z norma DIN 1052:1988.
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(M Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie dla gwozdzi LBA @4 sg oceniane
dla ptytek o grubosci = Spy ate , Przyjmujac zawsze przypadek ptytki o grubosci
zgodnej z ETA (Sp atg = 1,5 mm).

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie dla gwozdzi LBA @6 sg oceniane
dla ptytek o grubosci = Spy ate , Przyjmujac przypadek ptytki cienkiej

(SpaTE < 2,0 mm), Sredniej (2,0 < Spy ae < 3,0 mm) lub grubej (Spy a7e = 3,0 mm)
zgodnie z ETA.

@ Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie dla wkretow LBS @5 s oceniane
dla ptytek o grubosci = Spy ate , Przyjmujac przypadek ptytki cienkiej
(SpLaTe < 0,5 dy), Sredniej (0,5 dy < Sp are < d7) lub grubej (Spy e = d).

3 Wytrzymatos¢ osiowa na rozcigganie gwinta zostata oceniona przyjmujac
kat 90° miedzy widknami i tacznikiem dla dtugosci whbijania réwnej a b.
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