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KOTVIACA SKRUTKA DINS71

OZNACENIE CE
Skrutka s oznacenim CE podla EN 14592.

SESTHRANNA HLAVA
Vhodna na pouzitie na platniach pri aplikdciach ocel-drevo vdaka
Sesthrannej hlave.

VERZIA PRE EXTERIER
Dostupna aj v nehrdzavejucej oceli A2/AISI304 pre pouzitia v exteriéroch
(servisna trieda 3).

?
VLASTNOSTI
ZAMERANIE kotviaca skrutka s oznacenim CE
HLAVA Sesthranna
PRIEMER od 8,0 do 16,0 mm
DLZKA od 50 do 400 mm
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[

EN 14582

MATERIAL

Verzia z uhlikovej ocele s bielym galvanickym
pozinkovanim a nehrdzavejucej ocele A2.

OBLASTI POUZITIA

» panely na baze dreva

e drevotrieskoveé a MDF panely
e masivne drevo

e vrstvené drevo

o CLT, LVL

Prevadzkova trieda 1 a 2.



I GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

A
(]
B, Jo
SW s b

L |
Menovity priemer d, [mm] 8 10 12 16
Rozmer kluca SW [mm] 13 17 19 24
Hrubka hlavy k [mm] 5,50 7,00 8,00 10,00
Priemer jadra d, [mm] 5,60 7,00 9,00 12,00
Priemer spodnej Casti dg [mm] 8,00 10,00 12,00 16,00
Priemer predvrtania - hladka cast dyy [mm] 8.0 10,0 12,0 16,0
Priemer predvftania - zavitova cast dy, [mm] 5,5 7,0 8,5 11,0
Dizka zavitu b [mm] >0,6L
Charakteristicka doba oteru My « [Nm] 16,9 32,2 65,7 138,0
Charakteristicky parameter For IN/mm2] 129 10,6 10,2 10,0

odolnosti vytiahnutia
Suvisiaca hustota Pa [kg/m3] 400 400 440 360
Charakteristicky parameter

vnikania hlavy freadx  IN/mm?2] 22,8 19,8 16,4 16,5
Suvisiaca hustota Pa [kg/m3] 440 420 430 430
Charakteristicka odolnost v tahu lme [kN] 15,7 23,6 37,3 75,3
I KODY AROZMERY
d, KOD L ks. d, KOD L ks.
[mm] [mm] [mm] [mm]
KOP850(*) 50 100 KOP12150 150 25
KOP860 60 100 KOP12160 160 25
KOP870 70 100 KOP12180 180 25
KOP880 80 100 KOP12200 200 25
8 KOP8100 100 50 KOP12220 220 25
SW13 KOP8120 120 50 KOP12240 240 25
KOP8140 140 50 12 KOP12260 260 25
KOP8160 160 50 SW19 KoOP12280 280 25
KOP8180 180 50 KOP12300 300 25
KOP8200 200 50 KOP12320 320 25
KOP1050(*) 50 50 KOP12340 340 25
KOP1060(*) 60 50 KOP12360 360 25
KOP1080 80 50 KOP12380 380 25
KOP10100 100 50 KOP12400 400 25
KOP10120 120 50 KOP1680(*) 80 25
KOP10140 140 50 KOP16100(*) 100 25
KOP10150 150 50 KOP16120 120 25
S\;\-I017 KOP10160 160 50 KOP16140 140 25
KOP10180 180 50 KOP16150 150 25
KOP10200 200 50 KOP16160 160 25
KOP10220 220 50 KOP16180 180 25
KOP10240 240 50 KOP16200 200 25
KOP10260 260 50 16 KOP16220 220 25
KOP10280 280 50 SW 24 KOP16240 240 25
KOP10300 300 50 KOP16260 260 25
KOP1250(*) 50 50 KOP16280 280 25
KOP1260(*) 60 50 KOP16300 300 25
KOP1270(*) 70 50 KOP16320 320 25
12 KOP1280 80 50 KOP16340 340 25
SW19 KOP1290 90 25 KOP16360 360 25
KOP12100 100 25 KOP16380 380 25
KOP12120 120 25 KOP16400 400 25
KOP12140 140 25 (*) Bez oznacenia CE.
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I KODY A RDZMERY VERZIA A2 | AISI304

d;, KOD L ks. d; KOD L ks.
[mm] [mm] [mm] [mm]
Al571850 50 100 Al157112100 100 25
Al1571860 60 100 Al157112120 120 25
SV\1813 Al1571880 80 100 SV]\-I219 Al157112140 140 25
Al15718100 100 50 Al157112160 160 25
Al5718120 120 50 Al157112180 180 25
AlI5711050 50 50 Skrutky z nehrdzavejucej oceli su bez oznacenia CE.
Al5711060 60 50
Al15711080 80 50
Al157110100 100 50
S\;\-I017 Al57110120 120 50
Al157110140 140 50
Al157110160 160 50
Al57110180 180 50
Al57110200 200 50

I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

Uhol medzi pésobenim sily a vlaknami a = 0°

SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM

Uhol medzi pésobenim sily a vldknami a = 90°

SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM

d, [mm] 8 10 12 16 8 10 12 16
ag [mm] 5-d 40 50 60 80 4.d 32 40 48 64
az [mm] 4-d 32 40 48 64 4.d 32 40 48 64
ase  mml | o TS om0 80 84 (EE I A SN - 80 84 112
azc [mm] 4-d 32 40 48 64 7d 56 70 84 112
At [mm] 3.d 24 30 36 48 4.d 32 40 48 64
A,.c [mm] 3.d 24 30 36 48 3.d 24 30 36 48
d = menovity priemer klinca

namahana koncova cast uvolnena koncova cast namahany okraj uvolneny okraj

-90°<a<90° 90°<a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

POZNAMKY:

e Minimalne vzdialenosti su dané normou EN 1995:2014.

o Skrutky KOP s priemerom d > 6 mm je potrebné predvrtanie v sulade s nor-
mou EN 1995:2014:

- diera-vedenie pre hladku cCast tela s rozmermi rovnajucimi sa priemeru
samotného tela a hibkou rovnajucou sa dlzke tela;
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- diera-vedenie pre zavitovu cast s priemerom rovnajucim sa priblizne 70%
priemeru tela.



I STATICKE HOONOTY CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1885:2014

STRIH TAH
q drevo-drevo drevo-drevo ocel-drevo tenka | ocel-drevo hruba vytahovanie vnikanie
geometria a=0° a=90°2 platiia®® platiia® Zévitu®®) hlavy®)
imy ] ;;_ FTE oo eB— S TE_]T %{_%
==
d; L b7 A Ry k Ry k Ry Ry k Rax k Rhead k
Imml  [mm]  [mm]  [mm] (kNI [kNI (kNI (kNI [kNI [kN]
50 30 20 2,96 2,23 2,64 3,75 2,78 3,54
60 36 24 3,28 2,68 3,22 4,38 3,34 3,54
70 42 28 3,55 2,87 3,51 4,56 3,90 3,54
80 48 32 3,78 3,01 E 365 E an 4,45 3,54
100 60 40 3,96 3,32 < 3,93 © 4,98 5,56 3,54
8 120 72 48 3,96 3,42 “E 4,20 ”E 5,25 6,68 3,54
140 84 56 3,96 3,42 N 4,48 A 5,93 7,79 3,54
160 96 64 3,96 3,42 4,76 5,81 8,90 3,54
180 108 72 3,96 3,42 5,04 6,09 10,02 3,54
200 120 80 3,96 3,42 5,07 6,37 11,13 3,54
50 30 20 3,48 2,56 3,10 4,65 2,86 5,45
60 36 24 4,18 3,07 3,79 5,30 3,43 5,45
80 48 32 5,01 4,01 4,97 6,56 4,57 5,45
100 60 40 5,78 4,56 5,26 6,84 5,72 5,45
120 72 48 6,05 4,92 5,54 7,13 6,86 5,45
140 84 56 6,05 5,19 € 5,83 c 7,42 8,00 5,45
150 90 60 6,05 5,19 E) 5,97 é 7,56 8,57 5,45
10 160 96 64 6,05 5,19 I.Iu 6,12 It 7,70 9,14 5,45
180 108 72 6,05 5,19 ';:‘ 6.40 % 7,99 10,29 5,45
200 120 80 6,05 5,19 < 6.69 2 8,27 11,43 5,45
220 132 88 6,05 5,19 6,97 8,56 12,57 5,45
240 144 96 6,05 5,19 7,26 8,85 13,72 5,45
260 156 104 6,05 5,19 7,54 9,13 14,86 5,45
280 168 112 6,05 5,19 7,66 9,42 16,00 5,45
300 180 120 6,05 5,19 7,66 9,70 17,15 5,45
POZNAMKY:
@ Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované vzhladom k uhlu a medzi (5) Osova unosnost voéi vytiahnutiu skrutky bola’vyhodnocované vzhladom
poésobenim sily a vldaknami rovnajucemu sa 0°. 90 ° uhlu medzi vlaknami a konektorom a pre dlzku rovnajucu sa b.
@ Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované vzhladom k uhlu a medzi (6) Osova unosnost vniknutia hlavy bola vyhodnocovana na drevenom prvku.
posobenim sily a vldaknami rovnajucemu sa 90°. Zvycajne v pripade spoja ocel-drevo je viazana pevnost v tahu ocele v po-
(3) Charakteristiky odolnosti v strihu sti posudzované pri pouziti tenkej platne rovnani z odpojenim alebo preniknutim hlavy skrutky.
(SpLaTE <0.5d9). (7) Pri vypocte sa brala do Gvahy dizka zavitu b = 0,6 L, okrem rozmerov (*).

(4) Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované pri pouziti hrubej platne
(SpLATE = dy).
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I STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1885:2014

STRIH TAH
. drevo-drevo drevo-drevo ocel-drevo tenkd | ocel-drevo hrubd vytahovanie vnikanie
geometria a=0w a=90°@ platiia®® platiia® Zévitu® hlavy®)
on _‘ 07 Fﬁg FﬁTE FﬁTH T[:] T %{:}E
JA — §

d; L b7 A Ry k Ry k Ry k Ry k Rax k Rhead k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 4,01 2,89 3,49 6,10 3,06 5,54
60 36 24 4,81 3,46 4,28 6,67 3,67 5,54
70 42 28 5,61 4,04 5,07 7,36 4,28 5,54
80 48 32 6,42 4,62 5,86 8,12 4,89 5,54
90 54 36 6,92 5,19 6,66 8,94 5,50 5,54
100 60 40 7,20 5,63 7,40 9,78 6,12 5,54
120 72 48 7,82 6,02 7,70 10,13 7,34 5,54
140 84 56 8,50 6,41 8,01 10,44 8,56 5,54
150 90 60 8,64 6,62 8,16 10,59 9,17 5,54
160 96 64 8,64 6,84 g 8,31 g 10,74 9,78 5,54
180 108 72 8,64 7,25 o 8,62 N 11,05 11,01 5,54
1 200 120 80 8,64 7,25 ”% 8,92 ”E 11,36 12,23 5,54
220 132 88 8,64 7,25 s 9,23 U§' 11,66 13,45 5,54
240 144 96 8,64 7,25 9,54 11,97 14,68 5,54
260 156 104 8,64 7,25 9,84 12,27 15,90 5,54
280 168 112 8,64 7,25 10,15 12,58 17,12 5,54
300 180 120 8.64 7,25 10,45 12,88 18,35 5,54
320 192 128 8,64 7,25 10,76 13,19 19,57 5,54
340 195* 145 8.64 7,25 10,84 13,27 19,88 5,54
360 195* 165 8,64 7,25 10,84 13,27 19,88 5,54
380 195* 185 8,64 7,25 10,84 13,27 19,88 5,54
400 195* 205 8,64 7,25 10,84 13,27 19,88 5,54

POZNAMKY:

& Charakteristiky odolnosti v strinu su posudzované vzhladom k uhlu a medzi
pésobenim sily a vlidknami rovnajucemu sa 0°.

@ Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované vzhladom k uhlu a medzi
posobenim sily a vldknami rovnajucemu sa 90°.

3) Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované pri pouziti tenkej platne
(SpLATE < 0.5 dy).
(4) Charakteristiky odolnosti v strihu st posudzované pri pouziti hrubej platne
(SpLaTE 2 dp)-
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(5) Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhladom
90 ° uhlu medzi vlaknami a konektorom a pre d{zku rovnajucu sa b.

(6) Osova unosnost vniknutia hlavy bola vyhodnocovana na drevenom prvku.
Zvycajne v pripade spoja ocel-drevo je viazana pevnost v tahu ocele v po-

rovnani z odpojenim alebo preniknutim hlavy skrutky.

@) pri vypoéte sa brala do Uvahy dizka zavitu b = 0,6 L, okrem rozmerov (¥).



I STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODONOTY

EN 1885:2014

STRIH TAH
. drevo-drevo drevo-drevo ocel-drevo tenkd | ocel-drevo hrubd vytahovanie vnikanie
geometria a=0w a=90°@ platiia®® platiia® Zévitu® hlavy®)
on _‘ 07 F—TE F—TE FﬁTH T[:] T %{:?
JA — §

d; L b7 A Ry k Ry k Ry k Ry k Rax k Rhead k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
80 48 32 8,49 6,03 6,99 11,17 7,51 8,89
100 60 40 10,48 7,42 8,93 13,02 9,39 8,89
120 72 48 11,43 8,46 10,87 15,10 11,26 8,89
140 84 56 12,18 9,28 12,70 16,59 13,14 8,89
150 90 60 12,58 9,50 12,93 16,83 14,08 8,89
160 96 64 12,99 9,72 13,16 17,06 15,02 8,89
180 108 72 13,86 10,20 13,63 17,53 16,89 8,89
200 120 80 14,09 10,72 g 14,10 g 18,00 18,77 8,89
220 132 88 14,09 11,26 @© 14,57 9 18,47 20,65 8,89
1 240 144 96 14,09 11,63 II% 15,04 ”E 18,94 22,53 8,89
260 156 104 14,09 11,63 s 15,51 U§' 19,41 24,40 8,89
280 168 112 14,09 11,63 15,98 19,88 26,28 8,89
300 180 120 14,09 11,63 16,45 20,35 28,16 8,89
320 192 128 14,09 11,63 16,92 20,82 30,04 8,89
340 204 136 14,09 11,63 17,39 21,29 31,91 8,89
360 205* 155 14,09 11,63 17,43 21,33 32,07 8,89
380 205* 175 14,09 11,63 17,43 21,33 32,07 8,89
400 205* 195 14,09 11,63 17,43 21,33 32,07 8,89

POZNAMKY: VSEOBECNE PRINCIPY:

(1) Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované vzhladom k uhlu a medzi
pésobenim sily a vlaknami rovnajucemu sa 0°.

@ Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované vzhladom k uhlu a medzi
poésobenim sily a vlidknami rovnajucemu sa 90°.

3) Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované pri pouziti tenkej platne
(SPLATE < 0,5 dl)'

(4) Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované pri pouziti hrubej platne
(SpLaTE 2 dp)-

(5) Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhladom
90 ° uhlu medzi vlaknami a konektorom a pre di{zku rovnajucu sa b.

(6) Osova tinosnost vniknutia hlavy bola vyhodnocovana na drevenom prvku.
Zvycajne v pripade spoja ocel-drevo je viazana pevnost v tahu ocele v po-
rovnani z odpojenim alebo preniknutim hlavy skrutky.

(7) Pri vypocte sa brala do uvahy dizka zavitu b = 0,6 L, okrem rozmerov (¥).

¢ Charakteristické hodnoty su podla normy EN 1995:2014.
* Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:
R,k
R=——=
Yu
Koeficienty yp a kyog Sa berd podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.

mod

» V priebehu vypoctu bola povazovany hustota drevenych prvkov, rovna py
= 350 kg/m3.

* Hodnoty boli vypocitané s ohladom na minimalnu zavitovu cast skrutky pri
uplnom zaskrutkovani do dreveného prvku.

+ Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov a ocelovych platni musi byt
vykonané samostatne.

e Charakteristiky pevnostiv strinu su vyhodnocované pre skrutky skrutkované
s predvrtanim.
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