LBA-LBS Ce

Nit s vylepSenou prilnavostou — Skrutky s okrdhlou hlavou pre platne
Uhlikovd ocel's bielym galvanickym zinkovanim

LBA - NIT ANKER z >
Nit s rebrovanym telom pre lepsiu %)}

odolnost voci extrakcii

LBS - SKRUTKY PRE PLATNE
Skrutka s valcovitou spodnou @

Castou hlavy idedlna pre fixovanie

standardnych kovovych prvkov

CERTIFIKACIA

Oznacenie CE podla ETA zarucuje spravnost
vypoctu parametrov, ktoré budu pouzité
pri dimenzovani konstrukénych dosiek a su
v stlade s referen¢nym kédom (Euro kéd
alebo iné pravne predpisy)

KOVOVE PLATNE

Specialne navrhnuté geometria pre fixovanie
kovovych platni a uholnfkov; spodna ¢ast hlavy
generuje previazany efekt, ktory zlepsuje vykon
statického spoja
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KODY A ROZMERY
Cce

LBA - KLINEC ANKER

kod typ dq [mm] L [mm] b [mm] ks/bal
PF601440 LBA440 40 30 250
I 1 PF601450 LBA450 50 40 250
— PF601460 LBA460 4 60 50 250
9 PF601475 LBA475 75 60 250
L PF601410 LBA4100 100 80 250
PF601660 LBAG60 60 50 250
PF601680 LBA680 6 80 70 250
PF601610 LBA6100 100 80 250

93

ETA 11/0030

LBS - SKRUTKY PRE PLATNE

kod typ dq [mm] L [mm] b [mm] ks/bal
PF603525 LBS525 25 21 500
m 1 d, PF603540 LBS540 5 40 36 500
r— PF603550 LBS550 %00 50 46 200
e — PF603560 LBS560 60 56 200
L PF603570 LBS570 70 66 200
LBAI - NEREZOVY KLINEC ANKER kéd typ di [mm] L [mm] b [mm] ks/bal
Al4050 LBAI450 4 50 40 250
H]iﬂﬂﬂ]ﬂm I d, Al6060 LBAI660 6 60 50 250
b
L
MATERIAL A TRVANLIVOST OBLAST POUZITIA
LBA: uhlikové ocel s galvanickym zinkovanim. Spoj drevo-ocel ﬂ/ . \,g»//\)
LBS: uhlikova ocel s galvanickym zinkovanim. Spoj drevo-drevo | S
PouZitie v prevadzkovej triede 1 a 2 (EN 1995:2008). Spoj OSB-drevo

LBAI: nerezova ocel A4 (V4A).
PouZzitie v prevadzkovej triede 1,2 a 3 (EN 1995:2008).

NAMAHANIE

LBA LBS
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GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

Nomindlny priemer di  [mm] 4 6 5

Priemer hlavy dg  [mm] 8,00 12,00 7,80

O Idk I dy Priemer jadra d, [mm] . - 3,00

. Priemer spodnej Casti hlavy dek  [mm] - - 490

U3 d, b duk Vonkajsf priemer de [mm] 4,40 6,50 -

Hribka hlavy t [mm] 1,40 2,00 2,40

Priemer predvftania d [mm] 3,0 45 3,0

L| b Ll b

Charakteristicky moment tnosnosti My, [Nmm] 6500,0 19000,0 5417,2

Parameter odolnosti voci vytiahnutiu faxk  [N/mm?] 75 75 11,7

S S Parameter pre vniknutie hlavy fheads  [N/mm?] = = 10,5

de & Charakteristika odolnost v tahu frensk  [kN] 69 11,4 79

d;
INSTALACIA

MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE KLINCE / SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU OCEL-DREVO

KLINCE/ SKRUTKY ZAPUSTENE BEZ PREDVRTANIA
Uhol medzi posobenim sily a vlaknami a = 0° Uhol medzi pésobenim sily a vidknami a = 90°
LBA LBS LBA LBA LBS LBA
4 5 6 4 5 6
a [mm] 28 4 50 14 18 21
a [mm] 14 18 21 14 18 21
st [mm] 60 75 90 40 50 60
A, [mm] 40 50 60 40 50 60
sy [mm] 20 25 30 28 50 60
A [mm] 20 25 30 20 25 30
KLINCE / SKRUTKY ZAPUSTENE S PREDVRTANIM
Uhol medzi pdsobenim sily a viaknami a =0° Uhol medzi posobenim sily a viaknami a = 90°
LBA LBS LBA LBA LBS LBA
4 5 6 4 5 6
a [mm] 14 18 21 11 14 17
a [mm] 8 11 13 11 14 17
sy [mm] 48 60 72 28 35 4
A, [mm] 28 35 4 28 35 4
At [mm] 12 15 18 20 35 42
A [mm] 12 15 18 12 15 18
namahana uvolnena namahany uvolneny
smer spojovaci koncova cast koncova cast okraj okraj
vidkien prvok -90° < a < 90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°
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POZNAMKY

+ Minimalne vzdialenosti si dané normou EN 1995:2008 v sulade s ETA za predpo-
kladu, Ze mernd hmotnost drevenych prvkov je rovnajica sa py < 420 kg/m?3.

- V pripade spoja drevo-drevo minimalne rozostupy (as, a,) musia byt ndsobené
koeficientom 1,5.
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STATICKE HODNOTY

LBA
Fv
* Spiate " 1 1 Fa
Lib
Fv —
dy
CHARAKTERITSTICKE HODNOTY PRIPUSTNE HODNOTY
STRIH OCEL - DREVO Ry [kN] TAH STRIH TAH
[rr(lj;n} [mLm] [mbm] SpLate SpLate Spate Spuate SpLate Spuate Spuate Raxk Vadm Nadm
1,5mm 2mm  2,5mm 3mm 4mm 5mm 6mm [kN] (ko] [kg]
40 30 2,02 2,01 2,00 1,98 1,95 193 1,90 0,96 71 38
50 40 2,32 232 2,32 232 232 2,32 232 1,28 71 51
4 60 50 2,48 2,48 2,48 2,48 2,48 2,48 2,48 1,60 /1 04
75 60 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 2,64 1,92 /1 77
100 80 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,56 /1 102
60 50 2,56 253 3,39 4,24 4,20 4,16 413 2,40 141 9%
6 80 70 343 34 419 5,00 5,00 5,00 5,00 3,36 141 134
100 80 421 421 4,75 524 524 524 524 3,84 141 154
LBS
Fv
5 T Spuate " 1 El 1 Fa
L |b ?
V= g
d; - -
CHARAKTERISTICKE HODNOTY PRIPUSTNE HODNOTY
STRIH OCEL - DREVO Ry [kN] TAH STRIH TAH
[rg;n] [mLm] [mbm] Spiate SpLaTe Spiate Spuate SpLate Spuate Spuate Raxk Vadm Nadm
1,5mm  2mm  25mm  3mm 4mm 5mm 6 mm [kN] ko] [kg]
25 2 0,90 0,88 0,87 0,98 1,23 147 143 131 53 53
40 36 1,48 1,46 1,44 1,58 1,88 2,15 21 2,25 53 90
5 50 46 1,86 1,85 1,83 192 212 2,35 2,35 2,87 115
60 56 2,05 2,05 2,05 2,15 2,34 2,52 2,50 3,50 53 140
70 66 2,20 2,20 2,20 2,30 2,50 2,68 2,66 4,12 53 165
VSEOBECNE PRINCIPY POZNAMKY
- Typické hodnoty st dané normou EN 1995:2008 v stlade s ETA. M Typické hodnoty strihu pre nity LBA @4 st vyhodnocované pre platne s
« Navrhované hodnoty su ziskané z typickych hodnoét takto: hrdbkou = Sp| s7g , vZdy s ohladom pre pripad platne hrubej v sulade s ETA
Re* Ko (SpiaTE = 1,5 mm). Typické hodnoty strihu pre nity LBA @6 st vyhodnocované
o pre platne s hribou = Sp| o1 , s ohladom pre pripad tenkej dosky (Sp are < 2,0
? Ym mm), stredne hrubej (2,0 < Sp| s7¢ < 3,0 mm) alebo hrubej (Sp| at¢ = 3,0 mm) v
Koeficienty y,, a ky,oq Sa preberaju v zavislosti predpisov pouzivanych pri stlade s ETA.
vypocte. @ Typické hodnoty v strihu pre nity LBS @5 st vyhodnocované pre platne
- V priebehu vypoctu bola povazovana hustota drevenych prvkov rovnajica sa s hrdbkou = Sp| s7g , s ohladom pre pripad tenkej platne (Sp ate < 0,5 dy),
Py = 380 kg/m3. stredne hrubej (0,5 d; < Spy are < d) alebo hrubej (Spy e = dy).
« Névrh a overenie prvkov do dreva a ocelovych plechov musi byt vykonané ) Osova odolnost voci vytiahnutiu zavitu bola vyhodnocovana pri uhle
samostatne. 90° medzi vidknami a spojovacim prvkom pre dizku spoju rovnajticu sa b.

« Charakteristickd odolnost v strihu je merana pre klince / skrutky zapustené bez
predvftania; v pripade klincov/skrutiek zapustenych s predvitanim je mozné
dosiahnut vyssie hodnoty odporu.

« Pripustné hodnoty su v stlade s normou DIN 1052:1988.
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