MGS 1000
Zavitova tyc

Trieda ocele 4.8 - Galvanické zinkovanie
DIN 975

MGS 1000
Zavitova tyc

Trieda ocele 8.8 - Galvanické zinkovanie
DIN 975

rothoblaas MET - 01

kéd tyc L[mm] ks/bal
MGS10008 M8 1000 10
MGS100010 M10 1000 10
MGS100012 M12 1000 10
MGS100014 M14 1000 10
MGS100016 M16 1000 10
MGS100018 M18 1000 10
MGS100020 M20 1000 10
MGS100022 M22 1000 10
MGS100024 M24 1000 10
MGS100027 M27 1000 10
MGS100030 M30 1000 10
kod tyc L [mm] ks/bal
MGS10888 M8 1000 1
MGS11088 M10 1000 1
MGS11288 M12 1000 1
MGS11488 M14 1000 1
MGS11688 M16 1000 1
MGS11888 M18 1000 1
MGS12088 M20 1000 1
MGS12488 M24 1000 1
MGS12788 M27 1000 1




MGS 2200

Zavitova tyc

Trieda ocele 4.8 - Galvanické Kéd tye L [mm] ks/bal

DIN975 MGS220012 M12 200 1
MGS220016 M16 2200 1

—— ' 1d MGS220020 M20 2200 1

STATICKE HODNOTY - ODOLNOST NA TAH

TYPICKE HODNOTY PRIPUSTNE HODNOTY
trieda ocel tried ocel

43 8.8 4.8 88

tyé d1 dZ P Aresist Nax,k Nax,k Nadm Nudm

4 (mm] (mm] (mm] (mm’] [kN] (kN] k] [kg]

M8 8,0 6,47 1,25 36,6 13,2 26,4 586 1365

M10 10,0 8,16 1,50 58,0 20,9 41,8 928 2163
M12 12,0 9,85 1,75 84,3 30,3 60,7 1349 3144
M14 14,0 11,55 2,00 15,0 41,4 82,8 1840 4290
M16 16,0 13,55 2,00 157,0 56,5 113,0 2512 5856
M18 18,0 14,93 2,50 192,0 69,1 138,2 3072 7162
M20 20,0 16,93 2,50 245,0 88,2 176,4 3920 9139
M22 220 18,93 2,50 303,0 109,1 218,2 4848 11302
M24 24,0 20,32 3,00 353,0 1271 254,2 5648 13167
M27 27,0 2332 3,00 459,0 165,2 330,5 7344 17121
M30 30,0 2571 3,50 561,0 202,0 403,9 8976 20925

- Typické hodnoty st uvedené podla normy EN 1993.
+ Navrhované hodnoty st odvodené z typickych hodnot : Naxd = Naxk / Ym2
Liatina kéd tyc L [mm] d [mm] otvor [mm] ks/bal
DIN 1052 FE010335 M12 54 2 24 100
FE013340 M16 72 285 32 50

MONTAZ
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U I.S 9021 kéd tyc divr [mm] deyr [mm] s[mm| ks/bal

Podlozka ULS8242 M8 84 24 2 200
ULS10302 M10 10,5 30 25 200

Ocel' S235 - Galvanické zinkovanie ULS13373 M12 13 37 3 200

DIN 9021 (IS0 9073%) ULS15443 M14 15 44 3 100
ULS17503 M16 17 50 3 100
ULS20564 M18 20 56 4 50
ULS22604 M20 22 60 4 50

der *Norma ISO 9072 sa Iii od normy DIN 9021 tvrdym povrchom

ULS 440

Podlozka

Ocel'S235 - Galvanické zinkovanie kéd tye dr [ decr [] st ks/bal

IR ULS11343 M10 11 34 3 200
ULS13444 M12 13,5 44 4 200
ULS17565 M16 17,5 56 5 50

. ULS22726 M20 22 72 6 50
Id ULS26856 M24 2 85 6 25
*Norma ISO 7094 sa Ii8i od normy DIN 440R tvrdym povrchom

ULS 1052

Podlozka

Ocel'$235 - Galvanické zinkovanie kéd tyé dir [mm] der [mm] s[mm] ks/bal

LT ULS14586 M12 14 58 6 50
ULS18686 M16 18 68 6 50
ULS22808 M20 22 80 8 25
ULS25928 M24 25 92 8 20

doa Idm ULS271058 M27 27 105 8 20

ULS 125 kéd ty dwlmm]  deq mm] s[mm] ks/bal

Podlozka ULS81616 M8 84 16 1,6 1000
ULS10202 M10 10,5 20 2 500

0cel'S235 - Galvanické zinkovanie ULS13242 M12 13 24 25 500

DIN 125 A (IS0 7089%) ULS17303 M16 17 30 3 250
ULS21373 M20 21 37 3 250
ULS25444 M24 25 44 4 200
ULS28504 M27 28 50 4 20

do drer ULS31564 M30 31 56 4 2

* Norma ISO 7089 sa lisi od normy DIN 125 A tvrdostou povrchu
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STATICKE HODNOTY - PODLOZKY

ODOLNOST NA PRENIKNUTIE DO DREVA

.
O

dur
dexr
TYPICKE HODNOTY PRIPUSTNE HODNOTY

Y d d S N Nadm
e NORMA i) i) [ ti lig
DIN125A 10,5 20,0 2,0 1,84 68

M10 DIN 9021 10,5 30,0 25 5,02 186
DIN 440 R i 34,0 3,0 6,58 244

DIN 1052 - - - - -

DIN 125 A 13,0 240 2,5 2,59 9%

M12 DIN 9021 13,0 37,0 3,0 7,63 283
DIN 440 R 13,5 440 40 11,16 413

DIN 1052 14,0 58,0 6,0 20,15 746

DIN 125 A 17,0 30,0 3,0 3,89 144

M6 DIN 9021 17,0 50,0 3,0 14,07 521
DIN 440 R 17.5 56,0 5,0 18,00 667
DIN 1052 18,0 68,0 6,0 27,36 1013

DIN 125 A 21,0 37,0 3,0 5,90 219
M20 DIN 9021 22,0 60,0 40 19,82 /34_
DIN 440 R 22,0 72,0 6,0 29,90 1107
DIN 1052 22,0 80,0 8,0 37,64 1394

DIN 125 A 25,0 440 40 8,34 309

DIN 9021 - - - - -
M24 DIN 440 R 26,0 85,0 6,0 41,66 1543
DIN 1052 25,0 92,0 8,0 49,87 1847

POSUDENIE: PRIENIK PODLOZKY DO DREVA
| b B g 11

il

N > Nax,Max

l N,ax l N ax

POZNAMKY
« Typické hodnoty su uvedené podla normy EN 1995:2008. - Odolnost proti prieniku podlozky je imerna jeho kontaktného povrchu
+ Hodnoty projektu je mozné ziskat z charakteristickych hodnét nasledovne: s drevenym prvkom.
« Pripustné hodnoty vychddzajd z normy DIN 1052:1988.
Naxk * Kmod
Nax,d = Vm

Koeficienty vy, a ky,oq je potrebné priradit v zavislosti od platnej normy pouzitej
pre vypocet.

+ Vo faze vypoctu bola vzata do Gvahy mernd hmotnost drevenych prvkov
rovnajuca sa py = 380 kg/m>.
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MUT 934 kéd tyé h ] Ch ] ks/bal
Sesthrans matica MUT9348 M8 6,5 13 400
MUT93410 M10 8 17 500
Trieda ocele 8 - Galvanické zinkovnie MUT93412 M12 10 19 500
DIN 934 (IS0 4032%) MUT93414 M14 l 2 200
MUT93416 M16 13 2 200
- MUT93418 M18 15 27 100
~ MUT93420 M20 16 30 100
' Q MUT93422 M22 18 £ 50
e MUT93424 M24 19 36 50
& MUT93427 M27 2 41 25
MUT93430 M30 2 46 2

*

Norma ISO 4032 sa liSi od normy DIN 934 pre parametre h a Ch v priemeroch M10, M12, M14 a M22

MUT 6334

Spojovacia matica

Trieda ocele 8 - Galvanické zinkovanie kéd tyé h [mm] Ch [mm] ks/bal
DIN 6334
ch MUT933410 M10 30 17 10
@;_/\/‘ MUT933412 M12 36 19 10
MUT933416 M16 48 24 10
h MUT933420 M20 30 30 10
Slepd matica
Trieda ocele 8 - Galvanické zinkovanie Kéd tyé h [mm] Ch [mm] ks/bal
NI MUT15878S M8 15 3 20
MUT158710S M10 18 17 50
MUT158712S M12 22 19 50
" MUT158714S M14 25 22 50
MUT158716S M16 28 24 100
MUT158718S M18 32 27 50
MUT158720S M20 34 30 25
MUT158722S M22 39 32 25
Matica vyrobend z jedného kusa MUT1587245 M24 4 36 5
Poistna matica
NerezovloceliA2 kéd tye b [mm] Ch ] ks/bal
P MUT98510 M10 10 17 1
Ch MUT98512 M12 12 19 1
' .‘\/‘g MUT98516 M16 16 24 1
hI j * Norma ISO 10511 sa li$i od normy DIN 985 pre paramtere h a Ch s priemerom M10 a M12.
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MGS

Zavitova tyc

Nerezovd ocel'A2 kéd tye L [mm] ks/bal

DIN'975 AI97510 M10 1000 5
AI97512 M12 1000 5
AI97516 M16 1000 5
AI97520 M20 1000 5

L

Sesthranna matica

Nerezovd ocef A2 kéd tyé h [mm] Ch [mm)] ks/bal

DIN 934 {150 4032%) Al9348 M8 65 13 500
AI93410 M10 8 16 200
AI93412 M12 10 18 200
AI93416 M16 13 24 100
AI93420 M20 16 30 50

* Norma ISO 4032 sa li$i do normy DIN 934 pre parametre h a Ch s priemerom M10 a M12

Slepd matica
Nerezova ocel A2 kéd tye h [mm] ch (] ks/bal
DIN 1587 AI158710 M10 18 17 100
AI158712 M12 2 19 100
Al158716 M16 28 24 50
h AI158720 M20 34 30 25
Matica vyrobend z jedného kusa
Podlozka
Nerezovd ocel A2 kéd ty¢ dr [mm] dg [mm] s[mm] ks/bal
DIN'9021 (150 9073*) Al90218 M8 84 2% 2 500
A1902110 M10 105 30 25 500
A1902112 M12 13 37 3 200
dexr I dinr A1902116 M16 17 50 3 100
A1902120 M20 2 60 4 50

*Norma ISO 9073 sa lisi od normy DIN 9021 tvrdostou povrchu.
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