ALUMIDI

Dolt beslag med och utan hal

Tredimensionell hdlplatta i aluminiumlegering

C€

ETA 09/0361

TILLAMPNINGSOMRADEN

Skarférband tra-trd och trd-betong
bdde tvargdende och lutande i
forhallande till den vertikala ytan

massivt tra

limtra

XLAM (Cross Laminated Timber)
LVL

trapaneler
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CERTIFIERAT

Finns med och utan hal.
Certifierat ocksa for versionen pa 2 200 mm

STAL - ALUMINIUM

Trabeslag i aluminium EN AW-6005A med hogt
motstand som tillverkats for extrudering och
har dérfor inga svetsningar

TRA OCH BETONG

Avstand mellan de optimerade halen for férband
bade pa tra (spikar eller skruvar) och pa armerad
betong (skruvbara eller kemiska férankringar)

LAGERHANTERING

Version utan hal finns i sténger pa
2 200 mm med inskdrningar var 40:e mm som kan
kapas beroende pad byggplatsens behov




rBﬁmblaas

OSYNLIG

Det dolda férbandet garanterar en
givande estetik och uppfyller kraven for
brandmotstand. En utbuktning vid det
forsta halet underlattar den sekundéra
bjalkens inforsel uppifran

TRA - BETONG

For tilldampningar pa armerad betong
och andra ojdmna ytor tilldter de
sjdlvgdngande stiften en hogre tolerans
i fastsdttningen av trdelement. Vérdena
har certifierats, testats och konsoliderats

CERTIFIERAD SAKERHET

Beslagen AluMIDI har varit foremal for
manga undersdkningar, studier och
internationella utgavor bade pa teoretisk
niva (pa olika kalkylmodeller) som pa
experimentell niva.

ALUMIDI - 02




KODER OCH MATT

ALUMIDI UTAN HAL

kod typ H [mm] st./forp.
ALUMIDI80 utan hal 80 25
ALUMIDIT20 utan hal 120 25
ALUMIDI160 utan hal 160 25
ALUMIDI200 utan hdl 200 15
ALUMIDI240 utan hdl 240 15
ALUMIDI2200 utan hal 2200 1
kod typ H [mm] st./forp.
ALUMIDIT20L med hal 120 25
ALUMIDIT60L med hdl 160 25
ALUMIDI200L med hal 200 15
ALUMIDI240L med hal 240 15
ALUMIDI280L med hdl 280 15
ALUMIDI320L med hdl 320 8
ALUMIDI360L med hdl 360 8

KICREEE kod typ st./forp.

81 ATALUMIDI modell for AluMIDI med STA 012 1

BELASTNINGAR MATERIAL OCH HALLBARHET

l Fy ALUMIDI: aluminiumlegering EN AW-6005A.
> Anvands i kategori 1 och 2 (SS-EN 1995:2008).
|1
TILLAMPNINGSOMRADE
FV
— l Forband av typen tra-trd y s
| - Férband av typen tré-betong j S
N Forband av typen tra-stdl
FUP

TILLAGGSPRODUKTER - FASTEN

typ beskrivning d [mm] stod sida
LBA ankarspik 4 JI ] 364
LBS skru for plattor 5 )11 364
S sjalvgangande stift 7 )T 368
STA slatt stift 12 VIl 50
SKR skruvbar forankring 10 [ 328
VINYLPRO kemisk forankring ; M8 R 346
EPOPLUS kemisk forankring ; M8 P5Pe0a0203000a080 354

Det rekommenderas att montera systemet med KEDJESTICKMASKINEN (se kapitel 9 i katalogen “Utrustningar for trakonstruktioner" (sida147)
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GEOMETRI

ALUMIDI utan hal ALUMIDI med hal
La Lg AluMIDI AluMIDI
14 52 14 Lg 86 234 utan hal med hal
T Pollos] T24 | Izo Tjocklek s [mm] 6 6
o415 { | | U Vingbredd L [mm] 80 80
ZOO l oo: 40 | | o @, Karrj\érjgdo . L [mm] 109,4 1094
al eellee ‘ ‘ Sma hdl pa vinge @ [mm] 50 50
2oll=5% 2 ‘ ‘ © }‘O Stora hal pa vinge g, [mm] 90 90
°0 } } ol @, \ \ o Karnhdl (stift g [mm] - 13,0
o olle e \ \
I | P \ © T2
——
19 42 19
S g
MINIMIAVSTAND
ast
e —f o0k i sjalvgangande stift slatt stift
I = z} N RE l a4t SEKUNDAR BJALKE - TRA WS g7 STAG12
—] Z Stift - stift a [mm] >3d > 21 >36
—— o [ Stift - Bjélkens ovansida age  [mm] >4 >28 >48
—| o Stift - Bjalkens undersida e [mm] >34 >21 >36
E 7777:1 ° [ fa; I P Stift - Bjlkens dnda aze  [mm] > {7 d; 80} >80 >80
— Stift - Beslagets kant a  [mm] >1,2d, " >10 >16
(1) halets diameter
hmm a3,t
HUVUDBJALKE - TRA ankarspik skruv
sl LBA 04 LBS 05
L ° Forsta fdstelement - Bjdlkens ovansida ~ as,c  [mm] >5d =20 >25
= =
T bl - HUVUDBJALKE - BETONG kemisk forankring skruvbar forankring
g&( VINYLPRO 08 SKR @10
*h— Underlagets minimala tjocklek hmin ~ [mm] het + 30 mm > 100 110
& Halets diameter i betong do [mm] 10
Atdragningsmoment Tinst  [N] 10 25

hes = effektivt djup for férankring i betongen
MONTERING 81]

ALUMIDI utan hal

‘ 4a 5a 6a 7a

| : ALUMIDI med hdl
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STATISKA VARDEN - FORBAND TRA/TRA - RAK VINKEL

TOTAL NITNING

b
NT l Fv
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At e P H —
i Edw S —
e | o N —
FASTSATTNING MED SPIKAR FASTSATTNING MED SKRUVAR
2 iR RIE i VARDEN VARDEN i VARDEN
AluMIDI utan hal SEKUNDARBJALKE | HUVUDBJALKE EGENSKAPER i HUVUDBJALKE EGENSKAPER
AluMIDI stift WS spikar LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 skruvar LBS EN 1995:2008
H byr hyr g7 04 x 60 Rvk Vadm 05 x 60 Rvk
[mm] [mm] [mm] [st.-@xL] [st] [kN] [kg] [st] [kN]
80 120 120 3-07x113 14 9,1 14 11,6
120 120 160 4-07x113 22 16,6 1070 22 21,5
160 120 200 5-07x113 30 25,7 1530 30 32,7
200 120 240 7-07x113 38 36,7 2030 38 459
240 120 280 9-07x113 46 50,0 2720 46 62,4
280 % 140 320 10-07x 133 54 64,3 2890 54 78,1
320% 140 360 11-07x133 62 75,7 3180 62 87,7
360 * 160 400 12-07x153 70 93,2 3470 70 105,8
400 * 160 440 13-07x153 78 106,7 386 78 115,8
* matt som kan erhdllas av stdangen ALUMIDI2200
FASTSATTNING MED SPIKAR FASTSATTNING MED SKRUVAR
2 iR RIE i VARDEN VARDEN i VARDEN
AluMIDI med hal SEKUNDAR BJALKE HUVUDBJALKE EGENSKAPER TILLATNA HUVUDBJALKE EGENSKAPER
AluMIDI stift STA spikar LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 skruvar LBS EN 1995:2008
H byr hyr g12@ 04 x 60 Ruk Vadm 05 x 60 Rvk
[mm] [mm] [mm] [st.-@xL] [st] TkN] [kg] [st] TkN]
120 120 160 3-012x120 2 23,1 1070 2 25,6
160 120 200 4-012x120 30 34,6 182 30 40,5
200 120 240 5-012x120 38 46,6 2320 38 54,9
240 120 280 6-012x120 46 59,8 3010 46 68,2
280 140 320 7-012x140 54 77,2 3390 54 86,4
320 140 360 8-012x140 62 93,2 3580 62 100,9
360 160 400 9-012x160 70 112,0 3760 70 1239
400 * 160 440 10-012x 160 78 127,0 4190 78 139,8

* matt som kan erhallas med pinnen ALUMIDI2200

ANMARKNINGAR - TRA/TRA

S jalvgangande stift WS @7 (f,y = 550 N/mm?).
2 Slata stift STA @12 (f,, = 360 N/mm?).

©) Den delvisa nitningen ska goras genom att nita fast varje pelare
vaxelvis (se bilden pd sidan 26).

Den delvisa nitningen kravs for forbindningen av bjalkar/pelare for att
respektera fastenas minimala avstand. Den kan dven anvandas for
forbindning av bjalk/bjalk.

@ Motstandsvardena i tabellen berdknas med en lutning pad B =30 % (16,7°)
pd den sekundara bjalken i den vertikala ytan och med anvandning av ett
fardigskuret dolt AluMIDI-beslag.

For att optimera dimensionerna pa traelementen och skarvforbandets
motstand kan du skdra AluMIDI-beslaget i lutning frdn pinnen AluMIDI2200.

ALUMIDI - 05
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DELVIS NITNING @
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FASTSATTNING MED SPIKAR FASTSATTNING MED SKRUVAR
o in Rl q VARDEN VARDEN i VARDEN
AluMIDI utan hal SEKUNDARBJALKE | HUVUDBJALKE EGENSKAPER AT HUVUDBJALKE EGENSKAPER
AluMIDI stift WS spikar LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 skruvar LBS EN 1995:2008
H bNT hNT 07 M @4 X 60 R\I,k Vﬂdm 05 X 60 RV,k
[mm] [mm] [mm] [st.-OxL] [st] [KN] [kg] [st] [kN]
80 120 120 3-07x113 10 74 10 9,4
120 120 160 4-07x113 14 14,6 14 15,6
160 120 200 5-07x113 18 20,6 18 249
200 120 240 7-07x113 22 27,2 22 34,7
240 120 280 9-07x113 26 344 26 444
280* 140 320 9-07x133 30 44,2 30 54,7
320* 140 360 11-07x133 34 54,6 34 64,6
360 * 160 400 11-07x153 38 63,5 38 74,8
400 * 160 440 13-07x153 42 74,4 2365 42 84,0
* matt som kan erhdllas med pinnen ALUMIDI2200
FASTSATTNING MED SPIKAR FASTSATTNING MED SKRUVAR
2 iR Rl i VARDEN VARDEN i VARDEN
AluMIDI med hal SEKUNDAR BJALKE HUVUDBJALKE EGENSKAPER TILLATNA HUVUDBJALKE EGENSKAPER
AluMIDI stift STA spikar LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 skruvar LBS EN 1995:2008
H byt hyr g12@ 04 x 60 Rvk Vadm 05 x 60 Ryk
[mm] [mm] [mm] [st.-@xL] [st] [kN] [kq] [st] IkN]
120 120 160 3-012x120 14 18,1 853 14 214
160 120 200 4-012x120 18 26,2 1143 18 30,8
200 120 240 5-012x120 22 34,6 1433 22 39,5
240 120 280 6-012x120 26 43,7 1713 26 48,2
280 140 320 7-012x140 30 53,5 1823 30 63,0
320 140 360 8-012x140 34 63,7 1963 34 72,7
360 160 400 9-012x160 38 79,4 2143 38 823
400* 160 440 10-012x 160 42 88,6 2365 42 91,7

* matt som kan erhallas med pinnen ALUMIDI2200

Motstandsvardena pa fastsystemet géller for de berdkningsantaganden som definieras i tabellen.
For andra berdakningskonfigurationer kan programvaran myProject hdmtas gratis pa (www.rothoblaas.com)

- Flera konfigurationer kan analyseras genom att variera antalet och typen av fastsattning, lutning, dimensioner
och material pa strukturella delar for att optimera det mekaniska motstandet.

« Tva olika berdkningsmetoder kan véljas (enligt ETA 09/0361 och beroende pa den experimentella modellen)

- Brett och varierande sortiment av beslag ALUMINI, MIDI och MAXI som kan tillfredsstélla olika statiska behov.

=l "“Project ~
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STATISKA VARDEN - FORBAND TRA/TRA - LUTAD"

TOTAL NITNING

Py l Fy
;':
i ;OE EO; ! N N
by | |2 — | H :
e : : o | - .
el etk N
— — B =30%
FASTSATTNING MED SPIKAR FASTSATTNING MED SKRUVAR
s i Rl i VARDEN VARDEN i VARDEN
AluMIDI utan hal SEKUNDAR BJALKE HUVUDBJALKE EGENSKAPER TILLATNA HUVUDBJALKE EGENSKAPER
AluMIDI stift WS spikar LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 skruvar LBS EN 1995:2008
H byr hwr g7 04 x60 Rvk Vadm @5 x 60 Rvk
[mm] [mm] [mm] [st.-0xL] [st] [kN] [kg] [st] [kN]
80 120 140 3-07x113 14 9,1 540 14 11,6
120 120 180 4-07x113 22 16,6 1070 22 21,5
160 120 220 5-07x 1 30 25,7 30 32,7
200 120 260 7-07 x 38 36,7 38 45,9
240 120 300 9-07x1 46 50,0 46 62,4
280* 140 340 0-07x 133 54 64,3 54 78,1
320* 140 380 11-07x133 62 75,7 62 87,7
360 * 160 420 12-07x153 70 93,2 70 105,8
400* 160 460 13-07x153 78 106,7 78 1158
* matt som kan erhdllas med pinnen ALUMIDI2200
FASTSATTNING MED SPIKAR FASTSATTNING MED SKRUVAR
3 iR RIi i VARDEN TILLATNA i ARDEN
AluMIDI med hal SEKUNDAR BJALKE HUVUDBJALKE EGENSKAPER VARDEN HUVUDBJALKE EGENSKAPER
AluMIDI stift STA spikar LBA EN 1995:2008 DIN 1052:1988 skruvar LBS EN 1995:2008
H byr hr g12@ 04 x60 Rvyk Vadm 05x60 Rv,k
[mm] [mm] [mm] [st.-@xL] [st] (kN] [kq] [st] [kN]
120 120 160 3-012x120 22 23,1 1070 22 25,6
160 120 200 4-012x120 30 34,6 30 40,5
200 120 240 5-012x120 38 46,6 38 54,9
240 120 280 6-012x120 46 59,8 46 69,2
280 140 320 7-012x140 54 71,2 54 89,0
320 140 360 8-012x140 62 93,2 62 104,8
360 160 400 9-012x160 70 114,2 70 126,1
400* 160 440 10-012x 160 78 127,0 /8 143,6

* matt som kan erhallas med pinnen ALUMIDI2200

HUVUDPRINCIPER - TRA/TRA

« De tilldtna vérdena uppfyller kraven i standarden SS-EN 1995:2008 i enlighet
med ETA-09/0361 och vérderade enligt rothoblaas experimentella metod.
+ Arbetsvardena dras fran de karakteristiska vardena enligt féljande:

_ F"k‘ kmod
T Vm
Koefficienterna y,,, och k4 ska anses i funktion till gallande standard
som anvands for kalkylen.

- De tilldtna vérdena uppfyller kraven i standarden DIN 1052:1988.

- | berdkningsfasen beaktas en volymmassa for tréaelementen lika med
Py = 380 kg/m3.

- lvissa fall ar skjuvhallfastheten Ry fér anslutningen speciellt hég och kan
overstiga den sekundara bjalkens skjuvhallfasthet. Det rekommenderas darfor
att vara speciellt uppmarksam med kontrollen av skarkraften for traelementets
minskade tvarsnitt vid beslaget.

ALUMIDI - 07

rothoblaas




STATISKA VARDEN - FORBAND TRA/CEMENT- RAK VINKEL

SKRUVBAR FORANKRING ™
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AluMIDI utan hal SEKUNDAR BJALKE HUVUDBJALKE KARAKTERISTISKA VARDEN TILLATNA VARDEN
AluMIDI stift WS forankring SKR EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H byt hyr g7@ g10x80 @ Rk Vddm
[mm] (mm] [mm] [st.-0xL] [st] [kN] [kg]
80 120 120 2-07x113 2 6,9 340
120 120 160 3-07x113 3 11,4 570
160 120 200 4-07x113 4 16,0 800
200 120 240 5-07x113 5 20,6 1030
240 120 280 6-07x113 6 25,2 1260
280* 140 320 7-07x133 7 29,7 1490
320* 140 360 8-07x133 8 343 1720
360 * 160 400 9-07x153 9 38,9 1950
400 * 160 440 10-07x153 10 43,2 2167
* matt som kan erhdllas med pinnen ALUMIDI2200
AluMIDI med hal SEKUNDAR BJALKE HUVUDBJALKE KARAKTERISTISKA VARDEN TILLATNA VARDEN
AluMIDI stift STA forankring SKR EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H bNT hNT (Zﬂ 2 ®) m 0x80 @ Rv,k V(mm
[mm] [mm] [mm] [st.-0xL] [st] (kN] [kg]
120 120 160 3-012x120 3 12,6 630
160 120 200 4-012x120 4 17,7 880
200 120 240 5-012x120 5 22,8 1140
240 120 280 6-012x120 6 27,8
280 140 320 7-012x140 7 329
320 140 360 8-012x140 8 37,9
360 160 400 9-012x160 9 43,0 2150
400 * 160 440 10-012x 160 10 47,8 2389

* matt som kan erhdllas med pinnen ALUMIDI2200
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STATISKA VARDEN - FORBAND TRA/CEMENT- RAK VINKEL

KEMISK FORANKRING
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AluMIDI utan hal SEKUNDAR BJALKE HUVUDBJALKE KARAKTERISTISKA VARDEN TILLATNA VARDEN
AluMIDI stift WS forankring VINYLPRO EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H bur hur g7 @8x1100 Ruk Vadm
[mm] [mm] [mm] [st.-@xL] [st] [kN] [kg]
80 120 120 3-07x113 4 11,9 606
120 120 160 4-07x113 4 19,0 d
160 120 200 5-07x113 6 30,3
200 120 240 7-07x113 7 37,8
240 120 280 9-07x113 8 46,8
280* 140 320 10-07x 133 9 54,6
320* 140 360 11-07x133 11 58,5
360 * 160 400 12-07x153 12 68,1
400 * 160 440 13-07x153 14 78,1
* matt som kan erhallas med pinnen ALUMIDI2200
AluMIDI med hal SEKUNDAR BJALKE HUVUDBJALKE KARAKTERISTISKA VARDEN TILLATNA VARDEN
AluMIDI stift STA forankring VINYLPRO EN 1995:2008 DIN 1052:1988
H bt hyr g120 @8x 1100 Ry Vadm
[mm] [mm] [mm] [st.-0xL] [st] [kN] [kg]
120 120 160 3-012x120 4 19,0 948
160 120 200 4-012x120 6 30,3 1516
200 120 240 5-012x120 7 37,8 1894
240 120 280 6-012x120 8 46,8 2343
280 140 320 7-012x140 9 54,6 2724
320 140 360 8-012x140 " 58,5 2926
360 160 400 9-012x160 12 68,1 3405
400 * 160 440 10-@12x 160 14 78,1 3906
* matt som kan erhdllas med pinnen ALUMIDI2200
HUVUDPRINCIPER - TRA/CEMENT ANMARKNINGAR - TRA/CEMENT
+ De tilldtna vardena uppfyller kraven i standarden SS-EN 1995:2008 i enlighet med M Fordelningen av férankringarna pa cementet gors genom att placera
ETA-09/0361. fastena véxelvis som pa bilden i funktion till typen av férankring som valts
+ Arbetsvardena dras fran de karakteristiska vardena enligt féljande: (se sidan 26).
R @ sjilvgangande stift WS @7 (fi, = 550 N/mm?).
Ry= VW B S5t stift STA @12 (f, = 360 N/mm?).
me @ Skruvbar frankring SKR i enlighet med test utférda av Politecnico di Milano
Koefficienten y,,, ska motsvara 1,50. (Provnings-intyg nr. 2006/5205/1).
« De tilldtna vardena uppfyller kraven i standarden DIN 1052:1988. ) Kemisk férankring VINYLPRO med gangad pinne (typ INA) av stalklass
- | berékningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med py = 380 kg/m3 minimalt 5,8. med hge= 90 mm.

och en motstandsklass pa betongen C25/30.
+ Dimensionering och kontroll av elementen i trd och av betongen ska goras for sig.
+ Motstandsvardena galler for de berdkningsantaganden som definieras i tabellen.
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LABORATORIETESTER

EXPERIMENTELLA UNDERSOKNINGAR

Ett vetenskapligt forskningssamarbete med universitetet i Trento gav upphov till en bred experimentell kampanj med syftet att kontrollera
aluminiumbeslagens verkliga beteende och pa sa sétt skapa en numerisk modell som kan korrelera teoretiska hypoteser och resultat fran
laboratorietester (rothoblaas experimentella metod)

FORSKNING OCH UTVECKLING

Experimentell undersokning - Materialtestlaboratorium (Fakulteten for ingenjérsvetenskap, Trento)

STAFFA
ALU 3

rothoblaas

Test pa provexemplar
med mindre dimensioner
(tr8-tré och tra-betong)

Test pa provexemplar
med verkliga dimensioner
(anslutning

huvudbjalke - sekundar
bjalke)

NUMERISK MODELL

Undersodkning av utvecklingen av plastdeformeringar i pluggar och i aluminiumbeslag genom analyser av avslutade element.

Fast modell av aluminiumbeslag pa betong Utveckling av Mises-spanningar i Jamforelse av det inledande
pluggar och i aluminiumbeslag tillstandet (icke deformerad) med
testets slutliga konfiguration

rothoblaas ALUMIDI - 10




FORBAND MED ALUMINIUNI%ESLAG

SORTIMENT S L
o © Q o ©
X I X
o0 0 o
o | o,
o | o
o 0 o o
ol |l )
o o 0 o Z
o, °,
utan hal med hal utan hal med hal utan hal
AluMINI AluMIDI AluMAXI
TILLAMPNINGAR
GEOMETRI — o—— = j\
= ~ P
ORTOGONALA LUTADE SKARVFORBAND ETT BESLAG DUBBELT BESLAG
SKARVFORBAND
MATERIAL
TRA/TRA TRA/CEMENT TRA/STAL

INSTALLATION - Minimala dimensioner pa elementen i tra for forbindelse med dolt beslag

sjdlvgangande stift WS slatt stift STA
alaa AluMINI  AluMIDI  AluMAXI | AluMINI  AluMIDI  AluMAXI
H—t
e 7“(;; vingbredd Ly [mm] 45 80 130 45 80 130
Eaeg'tag'eXter” a_ [mm]| =10 > 10 > 15 > 10 >10 > 15
bjdlkens bredd M by  [mm] >80 >100@ > 160 >70 > 100 @ > 150
@ [mm] 7 8 12 16
b, stift L [mm] langden ska bedémas i funktion till estetiska krav
Al och brandmotstand

(1) Motsvarar den minimala basen som rekommenderas fér att utféra bearbetningen i den sekundéra bjalken sd att skarvférbandet ar helt dold

@) Tratjocklekarna pa sidan 8r < 10 mm och det rekommenderas att vara speciellt férsiktig under frésningen
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INSTALLATION - Typ och placering av fastena

AluMINI AluMIDI
APPLIKATION TRA -TRA TRA - TRA TRA - CEMENT
FASTEN huvudbjélke skruv HBS+ evo @5 nit LBA @4/skruv LBS @5 SKR @10 VINYLPRO M8
FASTEN sekundar bjélke WS @7/STA @8 sjalvgangande stift WS @7/slat STA @12
NITNING/PLUGGNING av nitning nitning nitning pluggning pluggning
huvudbjalke total delvis total SKR VINYLPRO
ol ol 45 ol
oy b el o b el
(e (e o (H (e
R b el R b 2 B
(e 2l o (H (e
AluMAXI
APPLIKATION TRA - TRA TRA - CEMENT
FASTEN huvudbjalke nit LBA @6 VINYLPRO M16
FASTEN sekundér bjalke sjalvgangande stift WS @7/slat STA @16
NITNING/PLUGGNING av nitning nitning pluggning
huvudbjalke delvis total VINYLPRO
o |e o e o .
o e o ol
oo o e ..
oL ol o e
o e o e o .
o e o e o e,
oo oo LA

BRANDMOTSTAND - Férband (SS-EN1995-1-2 §6.2.1)

ALU-beslaget tillater ett utférande av ett fullstandigt dolt forband. Genom att respektera de minimala bekladnadstjocklekarna (t.ex. med
trapluggar som finns i katalogen "Utrustningar for trakonstruktioner") och garantera en perfekt vidhaftning mellan elementen, kan héga

brandmotstand uppnas.

Minimala bekladnadstjocklekar for skyddade férband )

brand- timin  t2min ag (mm] =\ Hh e
motstand | [mm]  [mm] limtra GL masstivt C é : (— LAlds
R20 0@ 10 06 00 = —
R30 204 10 10,5 12 = z%ﬁ ~ Iy %
R60 30 30 42 48 = garantera

en perfekt

vidhaftning

@) Kontrollerna av traelementens brandmotstand ska utforas for sig

(4) Kan minskas till 10 mm enligt de minimala avstdnden fran kanterna som férutses for stiften
©) Icke skyddat férband: L stift > 100 mm

rothoblaas
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