TITAN WASHER S

Bricka TITAN for dragkrafter

Tredimensionell halplatta i kolstal med galvaniserad forzinkning

MOTSTANDSKRAFTIG
Kombinerad med TITAN TCN skapas ett forband
for dragkrafter med ett mycket hogt motstand

som fungerar som en riktig nedtryckning

GEOMETRI
) . Har utformats och testats for att garantera en o +
TILLAMPNINGSOMRADEN maximal prestanda med minimala tjocklekar \ \///\
Skarférband tré-cement och totalmatt. CE-mérkning enligt ETA
och tra-tra for paneler och
trabjalkar

MANGSIDIGHET

XLAM (Cross Laminated Timber) Effektiv lagerhantering tack vare mojligheten att
vélja om endast TITAN TCN ska anvandas eller om
den ska kombineras med TITAN WASHER

ramstruktur (platform frame)

trapaneler

LVL

massivt tra DOLD N
limtra Den minskade hojden pd den vertikala flénsen ‘\

garanterar en tatning av systemet med minskade
totalmatt i forhallande till en traditionell nedtryckning
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ESTETIK

Den minskade hdjden pd den vertikala
flansen for TITAN N underldttar
monteringen och ger ett snyggt
slutresultat. Nedtryckningens samtliga
tekniska egenskaper med totalmatten pa
en vinkelprofil for skarkraft

EFFEKTIVITET

Forankring till marken gérs med
TITAN N, kombinerat med TITAN
WASHER pa panelernas anddelar
for att uppna nedtryckningar som
motstar dragkraften for en optimal
lagerhantering och monteringstid

EU-MARKNING

En utvecklad geometri for att uppna

en optimal dragprestanda med minsta
mojliga tjocklek. Kalkylerade, testade och
certifierade motstand. Anvandbarhet
garanteras av CE-markningen enligt ETA
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KODER OCH MATT

TITAN WASHER - TCW

kod typ TCN200 TCN240 B([mm] P[mm] s[mm] hal[mm] [0  st./forp.
TCW200  TCW200 . - 19 72 N 014 . 1
TCW240  TCW240 - . B0 BN 018 . 1
— = Is
s
- —
B
UL - TE kod typ Blmm] Plmm] H{mm] halmm] n@5(s)  simm) B st/forp.
TCN200  TCN200 200 103 120 013 30 3 . 10
TCN240  TCN240 240 13 120 017 36 3 . 10
BELASTNINGAR MATERIAL OCH HALLBARHET
F, TITAN WASHER: kolstal S235 med galvaniserad férzinkning.

Anvénds i kategori 1 och 2 (SS-EN 1995:2008).

TILLAMPNINGSOMRADE

Forband av typen tra-betong i ﬂ/ .
Forband av typen trd mot tra BBsnaas Z

Forband av typen tra-stal

TILLAGGSPRODUKTER - FASTSATTNINGAR

typ beskrivning dq [mm] stod sida
LBA ankarspik - 4 VI 364
LBS skruv for plattor (s 5 JI L] 364
VINYLPRO kemisk férankring M12-M16 SRNNNN 346
EPOPLUS kemisk férankring M12-M16 R 354

koS bult @:\\m@m M12-M16 i 54

rothoblaas TITAN WASHER - 03




GEOMETRI

TCW200

37
72| | O— 214

35

190
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INSTALLERING PA BETONG

TCW240

73

(5>— o8

37

230

T

Fastsattningen av vinkelprofilen TITAN TCN med brickaTITAN WASHER TCW pa betong maste utféras med hjalp av 2 forankringar som placeras i

de invéndiga halen (IN).

>

kemisk forankring
Tiiiiiieian VINYLPRO / EPOPLUS
""" 5 M12 M16
Underlagets minimala tjocklek hmin ~ [mm] het + 30 mm > 100 mm hef +2 do
het Halets diameter i betong do [mm] 14 18
1 1 Piin 2 Atdragningsmoment Tinst [N 40 80
do hes = effektivt djup for férankring i betongen
MONTERING PA BETONG
—
T * ¢ “ ! lorerss EEERE
S =l = [ [l \ | B |
3 ), : 1S & ) % | B \ B
1 2 3 4 5 6
Borrning avarmerad  Injektion av kemisk Placering av de Montera TITAN TCN Nitning av vinkelprofil ~ Placering av
betong och forankring i hdlen gangade pinnarna med TITAN WASHER muttrarna
rengoéring av halen med ldmpligt
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atdragningsmoment
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STATISKA VARDEN - DRAGFORBAND - TRA/CEMENT

TCN 200 + TCW 200

KARAKTERISTISKA VARDEN
M F R1x BETONG R1x BETONG
R TRA RuicSTAL UTAN SPRICKOR MED SPRICKOR
. T . kemisk forankring kemisk forankring
konfiguration fastsattning hal 05 Rijtrs bricka Riestsl VINYLPRO Rikds EPOPLUS Rikds
typ @xL[mm]  ny[st] [kN] NI | ysea @xL[mm] kN | yeis @xL [mm] [kN] | yes
) LBA-spikar  04,0x60 30 57,9
- total fastsattning
- 2 forankringar M12 TCW200 | 457 | ymo M12x180 40,50 | 18 M12x180 2589 | 18
« bricka TCW 200
LBS-skruvar ~ @5,0x50 30 69,6
TCN 240 + TCW 240
tr

KARAKTERISTISKA VARDEN
" : Ry BETONG R BETONG
R TRA R STAL UTAN SPRICKOR MED SPRICKOR
. are s g ) kemisk forankring kemisk forankring
konfiguration fastséttning hél 05 Rikua bricka Rikstal VINYLPRO Rikas EPOPLUS Rikas
typ @xL{mm]  nyst] [kN] kNI | vt @xL [mm] kND | yes @x L [mm] (NT | yes

[BA-spikar ~ 04,0x 60 36 69,5
- total fastsdttning M16x 190 52,05 | 18 M16x 190 28,94 | 18
« 2 forankringar M16 TCW240 | 69,8 | ymo
« bricka TCW 240 M16x 230 67,00 | 18 M16x 230 37,08 | 18

LBS-skruvar 5,0 x 50 36 83,5

HUVUDPRINCIPER

- De tilldtna vardena uppfyller kraven i standarden SS-EN 1995:2008 i enlighet
med ETA-11/0496.
- Arbetsvardena dras fran de karakteristiska vardena enligt foljande:

R ktra * Kmod
2
Rk stal
Vstél
R 1,k cls
VYeis

Ry=min

Koefficienterna vy, och ko4 Ska anses i funktion till géllande standard
som anvands for kalkylen. Koefficienterna ygs och y s anges i tabellen
och i enlighet med produktcertifikaten.
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« For tilldmpningar pd XLAM (Cross Laminated Timber) rekommenderas en anvénd-
ning av spikar/skruvar med en langd pa L> 60 mm. Anvandningen av fastelement
med en mindre langd rekommenderas inte p.g.a. det minskade infastningsdjupet
som endast galler den externa plankan med risken for brott av tréet p.g.a. en
gruppeffekt.

- | berdkningsfasen beaktas en volymmassa for trdelementen lika med
Py = 350 kg/m3 och en motsténdsklass pa betongen C25/25.

- Dimensionering och kontroll av elementen i trd och av betongen ska goras for sig.

+ Motstandsvérdena &r giltiga enligt de berdkningsantaganden som anges i tabel-
len. Andra randbetingelser (t.ex. minimala avstand fran kanterna) ska kontrolleras.

- De tilldtna vardena uppfyller kraven i standarden DIN 1052:1988.
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INSTALLATIONSPARAMETRAR FOR KEMISK FORANKRING

th, .
tépxalj’ [?[me kod stalklass [;]ﬁrxn] [mh?:ﬂ [m]
B hef M12 180 FE210119 ) 5.8 15 144 200
M6 190 FE210118 58 15 150 240
230 FE210121 () 5.8 15 190 240

() Fardigskuren gangad pinne INA med mutter och bricka

DIMENSIONERING AV ALTERNATIVA FORANKRINGAR
Fastsattningen i betong med andra férankringar én de som finns i tabellerna ska kontrolleras pa basis av belastningskraften pa sjélva forankringarna
som kan faststdllas med koefficient ky,. Den axiella dragkraften som paverkar varje férankring berdknas pa féljande satt:

F Foota=Key F1a
- o T PRI ky, = exentricitetstal
VA S £ Fooltss F1 = belastning frn dragkraft som p&verkar vinkelprofilen TITAN
‘ ks
I | TCN 200+ TCW 200 109
TCN 240 + TCW 240 1,08

Kontrollen av férankringen uppfylls om draghallfastheten, som kalkyleras med gruppeffekterna, ar storre én forutsedd belastning: Rooit /7d > Foolt /7d-

TILLATNA VARDEN - CLS UTAN SPRICKOR

TYPTON +TCW fastsa'trnipg h;jil 05 - kemisk fdrankfing \{INYLPRO Nf"“’,’“

typ AxL[mm] ny [st] AxL[mm] [kq]

TCN 200 + TCW 200 L BA-spikar 04,0x 60 30 M12x180 1440

TCN 240 + TCW 240 L BA-spikar 04,0 x 60 36 M16x 190 2550
ANSLUTNINGENS STYVHET

UPPSKATTNING AV GLIDMODUL Kser

+ Genomsnittlig experimentell Kser for anslutningen TITAN pd XLAM (Cross Laminated Timber) C24

. . typ av fastsattning ny Kser
TYPTCN + TCW konfiguration xLmm] [s] N/mm]
TCN 200 + TCW 200 - = = =
TCN 240 + TCW 240 total fastsdttning LBA-spikar 04,0 x 60 36 28455 ‘
« Kser i enlighet med SS-EN 1995:2008 for spikar i anslutning av typ stal-tra C24 :
) . ) 0,15 g 08
Spikar (utan férborrning) £m__ = (SS-EN 1995:2008 §7.1)
30
typ av fastsattning ny Kser, max
TYPTON +TCW gxL ()] st [N/mm]
TCN 200 (+TCW 200) LBA-spikar 34,0 x 60 30 26093
36 3131

TCN 240 (+TCW 240) LBA-spikar 34,0 x 60
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