VGU

Bricka 45° for VGS

Kolstal med galvaniserad forzinkning

Bt

FORPACKNING
Saljs styckvis

ADAPTER FOR PLATTOR

) Tilldter en anvandning av VGS-skruvar pa
TILLAMPNINGSOMRADEN 45° pd plattor som skapats med hal utan
Forband och sammankopplingar utbuktning
av traelement med stalplattor med
hjalp av helgdngade VGS-skruvar i
45° lutning PRAKTISK ANVANDNING

Halksaker ytréffling och latthanterlig

massivt tra cylinderform
limtra

XLAM (Cross Laminated Timber)

L UNIVERSALMATT
trdpaneler Tva matt som ar kompatibla med alla

VGS-skruvar med 9 och 11 mm diameter
pa plattor med olika tjocklekar
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SAKERHET

Brickan har konstruerats for att garantera
en exakt genomtrangning av skruven

i en vinkel pd 45° i férhallande till ytan
och en korrekt frammatning i onskad
riktning.

ARBETBARHET

Den regelbundna cylinderformen pa
den externa diametern till utbuktningen
och den halksdkra rafflingen garanterar
ett sékert grepp av produkten under
monteringen.

ESTETIK

VGS-skruvhuvudets perfekta inpassning
i brickans utbuktade sate garanterar en
utmarkt estetisk finish av férbandet med
en begransad tjocklek




KODER OCH MATT

VGU-BRICKA

VGS

Ce

ETA 11/0030

BELASTNINGAR

A2

e —>

GEOMETRI
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kod skruv st./forp.
HUS945 VGS 79 1
HUS1145 VGS g 1

Skruvar medféljer inte i férpackningen
kod d1 [mm] L [mm] TX st./forp.
VGS9160 9 160 TX40 25
VGS9200 9 200 TX40 25
VGS9240 9 240 TX40 25
VGS9280 9 280 TX40 25
VGS9320 9 320 TX40 25
VGS9360 9 360 TX40 25
VGS11100 11 100 TX50 25
VGS11150 11 150 TX50 25
VGS11200 N 200 TX50 25
VGS11250 N 250 TX50 25
VGS11300 N 300 TX50 25
VGS11350 " 350 TX50 25
VGS11400 " 400 TX50 25
VGS11450 il 450 TX50 25
VGS11500 M 500 TX50 25
VGS11550 il 550 TX50 25
VGS11600 11 600 TX50 25

MATERIAL OCH HALLBARHET

VGU: kolstal $235 med galvaniserad férzinkning.

Anvénds i kategori 1 och 2 (SS-EN 1995:2008).

TILLAMPNINGSOMRADE

Forband stal - tra . %

|

BRICKA HUS945 HUS1145
VGS-skruvens diameter d [mm] 9,0 11,0
Inre diameter d [mm] 9,5 11,5
Yttre diameter D [mm] 18,0 22,0
Fogldngd L [mm] 34,8 21
Foghdjd h [mm] 3,0 36
Total hojd H [mm] 20,5 248




INSTALLATION

Lr
— BRICKA HUS945 HUS1145
. 7 I . Slishalets lingd PR E?:X %g FE%E ‘gg}
Slitshalets bredd Br [mm] - 15:0 - W8/,O
Tjocklek pd stalplattan Seure  [mm] mr:;é?)* mr:xmé(())*
L Spuae " For storre tjocklekar maste en utbuktning géras pa plattans nederdel i stal.

Ett styrhal pd @5 mm rekommenderas for VGS-skruvar med en ldngd pa > 300 mm.
Monteringen ska goras for att garantera att belastningarna jamnt férdelas pa alla
VGU-brickor som installerats.

STATISKA VARDEN - FORBAND STAL/TRA

KRYPHALLFASTHET Ry
L
TILLATNA VARDEN () e TILLATNA VARDEN ) e
! SpLatE =3 mm Spuate=3 mm Spuate =12 mm Spate=12mm
skruv TRA STAL TRA STAL
di L Sq A Rux Reens x45° Vadm45° S A Ruk Rtens k45° Vadm45°
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] ko] [mm] [mm] [kN] (kN] ko]
160 140 120 10,12 445 125 10 9,04 308
200 180 145 13,01 573 165 135 11,93
240 220 175 15,90 700 205 165 14,82 652
5 280 260 205 18,80 [ 827 25 195 17,71 e 780
320 300 230 21,69 903 285 220 20,60 903
360 340 260 24,58 903 325 250 23,50 903
Seiare =4 mm SpLare=4mm Sprare = 15mm Seuare=15mm
100 80 75 7,07 311 65 60 5,74 253
150 130 10 11,49 506 115 95 10,16 447
200 180 145 15,90 700 165 130 14,58 642
250 230 185 20,32 894 215 170 19,00 836
300 280 220 24,74 265 205 23,41 1031
VGS 11 350 330 255 29,16 26,87 315 240 27,83 26,87 1130
400 380 290 33,58 365 275 32,25 1130
450 430 325 37,99 415 310 36,67 1130
500 480 360 HM 465 345 41,09 1130
550 530 395 46,83 515 380 45,50 1130
600 580 430 51,25 565 415 49,92 1130

HUVUDPRINCIPER

+ De tilldtna vardena uppfyller kraven i standarden SS-EN 1995:2008 i enlighet
med ETA-11/0030.

+ De tilldtna vardena uppfyller kraven i standarden DIN 1052:1988.

- | berdkningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med
Py = 380 kg/m3.

- Det axiella motstandet vid utdragning av fastelementet har beraknats med
beaktande av en 45° monteringsvinkel mellan trafibrerna och fastelementet och
for en effektiv gangldngd som ar lika med Sg.
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OBS

D skjuvhalifastheten pé fastelementet &r det ldgsta vérdet mellan arbetsmotstandet
pd trasidan (Ry 4) och arbetsmotstandet pd stdlsidan (Rigns g 45°)-
krnod
. ' Ym
R, =min
v.d Rtens,k 45°
Ym,
For en korrekt infastning av forbandet, ska fastelementets huvud vara helt infort i
VGU-brickan.
For intermediéra vérden for Sp are gar det att korrigera dem linjért.
Dimensionering och kontroll av elementen i trd och av stalplattorna ska goras for sig.

Ryk




