VINYLNORDIC c&

Kemisk forankring vinylester for ldg temperatur begargts
Tillampning och bearbetning upp till - 20 °C

Betong med sprickor, massiva Overensstammer med kraven Skapar inga spanningar i
och perforerade underlag LEED ®, IEQ Credit 4.1 underlaget vilket tilldter en
Tilldmpning och bearbetning § Utan styren - luktfri anvandning nara kanterna
upp till - 20 °C Ie
VINYLNORDIC kod format [ml] st./forp.
FE400065 400 1
' Forfallodatum frén produktionsdatumet: 18 manader
‘LFJ?;‘"’EB.:E
TILLAGGSPRODUKTER - TILLBEHOR
kod beskrivning format [ml] st./forp.
MAM400 pistol for patroner 400 1
STING pip - 12
PONY bldspump - 1
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INSTALLATON

GEOMETRISKA EGENSKAPER FOR UTLAGGNING - GANGADE PINNAR (TYP INA ELLER MGS)

min

c s
d [mm] M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27
do [mm] 10 12 14 18 24 28 32
het [mm] 80 90 110 125 170 210 250
df [mm] 9 12 14 18 22 26 30
Tinst [Nm] 10 20 40 60 120 150 200
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27
Minsta axelavstand Smin [mm] 40 50 60 80 100 120 135
Minimiavstand fran kanten i [mm] 40 50 60 80 100 120 135
Minimal tjocklek pa underlaget i betong himin [mm] het +30 > 100 mm \ het +2do

For axelavstand och avstand under de kritiska minskar motstandsvardena pa grund av installationsparametrarna.

d = férankringens diameter Tinst = dtdragningsmoment
L do = diameter pa halet i underlag i L = férankringens langd
betong tix = maximal fixerbar tjocklek
Aimin hef = effektivt djup for férankring h1 = minimalt djup pa halet

df = maximal diameter pa halet i
elementet som ska fastas

UTLAGGNINGSTID OCH TEMPERATUR

. vantetid for belastningens verkan
underlagets temperatur arbetstid tortunderlag fuktigt underlag

20+16°C 90 min 24h 48h
15+11°C 75 min 16 h 32h
10+6°C 60 min 10h 20h
5+1°C 50 min 5h 10h
0+4°C 25 min 150 min 300 min
5+9°C 10 min 80 min 160 min
10+14°C 6 min 60 min 120 min
15+19°C 3min 45 min 90 min
+20°C 1,5min 35 min 70 min

Patronens forvaringstemperatur - 20 + + 25 °C
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REKOMMENDERADE KARAKTERISTISKA VARDEN

Galler for en enstaka gangad pinne (typ INA eller MGS) utan axelavstand eller avstand fran kanten och for betong av klass C20/25.

BETONG UTAN SPRICKOR

DRAGSPANNING SKARKRAFT
) het Naiep ™ [kN] ) he Viis @ [kN]
pinne [ ¢ ] pinne [ ¢ ]
mm stal 5.8 m stal 8.8 Yip mm stal 5.8 Vs stal 8.8 Vs
M8 80 15,9 159 M8 >80 9,0 15,0
M10 90 25,0 25,0 M10 >90 15,0 23,0
M12 110 34,9 349 M12 >110 21,0 34,0
M16 125 499 18 499 18 M16 >125 39,0 1,25 63,0 1,25
M20 170 96,3 9,3 M20 >170 61,0 98,0
M24 210 110,0 110,0 M24 >210 88,0 141,0
M27 250 1320 132,0 M27 > 250 115,0 184,0
okningsfaktor enligt Ngy,p
(25/30 1,05
30737 112
‘ (40750 122
(50/60 1,30
(] (X]
BETONG UTAN SPRICKOR
DRAGSPANNING SKARKRAFT
. b e [N ‘ b Viee[KN]
pinne PR ) . pinne o ) )
Hi stal 5.8 stal 8.8 i stal 5.8 stal 8.8
M8 80 6,3 6, M8 >80 8,6
M10 90 99 99 M10 >90 13,1
M12 110 13,8 13,8 M12 >110 194
M16 125 19,8 19,8 M16 >125 36,0
M20 170 38,2 382 M20 >170 56,0
M24 210 43,7 43,7 M24 >210 80,6
M27 250 52,4 524 M27 >250 105,1
HUVUDPRINCIPER OBS

« De karakteristiska vardena grundar sig pa tester som utforts pa laboratorier i
enlighet med internationella riktlinjer.

() Brott pga utdragning och brott av betongkon
(pull-out and concrete cone failure).

« Arbetsvardena dras fran de karakteristiska vardena enligt foljande: ) Brott pa stalmaterial.

Koefficienterna v, anges i tabellen.

+ De rekommenderade vdrdena (tillatna) kalkyleras pa basis av de karakteristiska
vardena genom att tilldmpa delvisa sakerhetskoefficienter y,,, for material
och genom att tilldmpa en ytterligare delvis koefficient fér dtgarderna som
motsvarar ye=14.
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INA

Gangad pinne av stalklass 5.8 for kemiska forankringar

Med mutter (ISO4032) och bricka (ISO7089)
Stal 5.8 med galvaniserad forzinkning

INA d L do ds =
kod mml mmi [mml [mmi st./forp.
FE210100 M8 110 10 <9 10
FE210105 M10 110 12 <12 10
FE210110 130 12 <13 10
FE210115 M12 130 14 <14 10
FE210119 180 14 <15 10
FE210116 160 18 <18 10
FE210118 M16 190 18 <18 10
FE210121 230 18 <18 10
FE210117 M20 240 24 <2 10
FE210122 M24 270 28 <26 10
FE210123 M27 400 32 <30 10

do = diameter pa hal i underlaget/ df = diameter pa halet i elementet som ska fastas
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IHP - IHM

Bussning for perforerat material

IHP - PLASTNAT ;
kod hut ) T - st/forp.
FE210120 16 85 M10 (M8) 16 10
FE210125 16 130 M10 (M8) 16 10
FE210130 20 85 M12/M16 20 10
IHM - METALLNAT f
kod et o) R e st/forp.
FE210230 12 1000 M8 12 10
FE210235 16 1000 M8/ M10 16 10
FE210240 22 1000 M12/M16 22 5
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