DAMPFBREMSEN DIFFUSIONSOFFENE ) )
UND -SPERREN BAHNEN BITUMENBAHNEN IZIIDIEOZIAN  DICHTUNGSMITTEL ZUBEHOR

Dichtungsschaum mit automatischer Extrusion
Polyurethangemisch

UNIVERSELL

Mehrzweckldsung fur das Fillen
luftleerer Raume zwischen %
verschiedenen Konstruktionselementen

HALTBARKEIT )

Optimale Haftung auf den gangigsten
Oberflachen und Alterungsbestandigkeit
bei Schutz vor UV-Strahlen
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TECHNISCHE DATEN
Eigenschaften Priifnorm Wert
Brandverhalten DIN 4102 /EN 13501 Klasse B2 /E
Leit:
e Filmbildung - 8- 10 Minuten
! o Verarbeitbarkeit nach Auspressen - 20 - 30 Minuten
* fiir die erste Verhartungsphase - 3 Stunden
MaBtoleranz DIN 53431 +5%
| Verarheitungstemperatur fiir ) @
die Kartusche FUIRUT
Verarbeitungstemperatur = +3°C
Max. Temperatur bei konstantem Einsatz - -40/+80°C
Max. Temperatur bei voriibergehendem Einsatz - +120°C
i Spezifisches Gewicht - 15/25 kg/m?
'} Druckspannung bei 10% )
Stauchung DIN 53421 5/7N/cm
Héchstzugkraft DIN 53430 /
Wasseraufnahmevermdgen DIN 53428 0,50 % Vol./24h
m;s[f)’da'"pfd”“h'a“'gke" DIN 53429 50/60 g/m24h
ARTIKELNUMMERN UND ABMESSUNGEN Warmeleitfshigkeit () DIN 56612 0,035 W/mK
Lagerungstemperatur - +5/+20°C
. Transporttemperatur - >0°C
Art.-Nr. alte Art.-Nr. Inhalt [mI] Ergieb. [I] Kartusche Stk./Konf. Lésungsmittel _ NEIN

SEAFOAMG D69204 750 48 Aluminium 12 VOC-Emissionen - 20%

ANMERKUNG: Das Produkt hochstens 12 Monate in einem trockenen oder von UV
Strahlen geschitztem Ort lagern

162 SEALING FOAM
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