| SBD CE

ONMETSZ0O CSAP

KUPOS HEGY

Az uj, kupos dnmetszd hegy a minimalisra csokkenti a fa-fém kotési
rendszerekbe torténd behelyezési iddt, és biztositja a nehezen hozzafér-
het6 helyeken torténd alkalmazast (csdkkentett alkalmazott erd).

NAGYOBB SZILARDSAG

Nagyobb nyiroszilardsag a korabbi valtozathoz képest.
A7,5 mm-es atmérd nagyobb nyirdszilardsagot biztosit a kereskedelemben
kaphato egyéb megoldasokhoz képest és optimalizalja a rogzitések szamat.

DUPLA MENETES

A hegyhez kézelebbi menet (b,) elésegiti a behajtast. A hosszabb fej alatti
menet (b,) lehetdvé teszi a kotés gyors és preciz lezarasat.

HENGERES FEJ

Lehetdvé teszi a csap behatolasat a fa hordozoréteg feluletét meghala-
doan. Optimalis esztétikai hatast biztosit, valamint lehetdvé teszi a tlzal-
losagi kdvetelményeknek vald megfelelést.
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ALKALMAZASI TERULETEK

Onmetszd rendszer eltlin fa-acél és fa-alimi-
nium kotésekhez.

Hasznalhato 600-2100 fordulatszamu csavar-
behajtokkal, minimalis alkalmazott eré 25 kg,
az alabbi paraméterekkel:

e acél S235<10,0 mm

e acél S275< 10,0 mm

e acél S355 < 10,0 mm

o ALUMINI, ALUMIDI és ALUMAXI kengyelek
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A NYOMATEK HELYREALLITASA

Helyreadllita a nyiroerét és a nyomatékot a
nagymeéretl gerendak kdzépvonalanal levd
rejtett kotéseknél.

RENDKIiVULI SEBESSEG

Az egyetlen csap, amely egy 5 mm vastag
S355-06s lemezt 20 masodperc alatt kifur (viz-
szintes alkalmazas 25 kg-os eréhatassal).

Nincs olyan 6nmetszé csap, amely gyorsabban
behelyezhetd az uj heggyel ellatott SBD-nél.
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Rothoblaas F70 belsé késes oszloptartd rogzités. Merev, csuklos kotés
dupla belsé lemezzel (LVL).

I KODOK ES MERETEK

SBOL=95mm SBOL=<75mm
g d; KOD L by b, db. b d; KOD L by b, db.
b, % [mm] [mml  [mm] [mm] [mm] [mml  [mm]  [mm]
= SBD7595 95 40 10 50 75 SBD7555 55 - 10 50
= SBD75115 115 40 10 50 b,[ TX 40 sBD7575 75 30 10 50
SBD75135 135 40 10 50
75 SBD75155 155 40 20 50
TX40 spp75175 175 40 40 50
= SBD75195 195 40 40 50
b, % SBD75215 215 40 40 50
SBD75235 235 40 40 50

I GEOMETRIA ES MECHANIKAI JELLEMZOK

SBOL=95mm SBOL=75mm
S FS
o @ [V == o © [C_—II=—
‘d1 L - ‘dw
p
\;bzé \;b“% LbZJ Lb]“;l‘pé
L ‘ 1l :
SBOL=95mm SBOL=<75mm
Névleges atméré d, [mm] 7,5 75
Fejatmérd dk [mm] 11,00 11,00
Hegy hossza Ly [mm] 20,0 24,0
Hatékonysag hossza Less [mm] L-15,0 L-8,0
Jelleng anyagkifaradasi M, (Nm] 75.0 42,0
nyomaték Y
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I TELEPITES|ALUMINIUM LEMEZ

lemez szimpla lemez
[mm]
ALUMINI 6
ALUMIDI 6
ALUMAXI 10

Ajanlott a faba egy marast késziteni, amelynek vastagsaga a lemez vastagsaganal legaldabb 1 mm-rel nagyobb.
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alkalmazandé nyomas 40 kg

ajanlott csavarbehajto Mafell A 18M BL

ajanlott sebesség 1. fokozat (600-1000 rpm)

alkalmazandé nyomas 25 kg
Mafell A 18M BL
1. fokozat (600-1000 rpm)

ajanlott csavarbehajté

ajanlott sebesség

TELEPITES | ACEL LEMEZ

lemez szimpla lemez dupla lemez
[mm] [mm]
S235 acél 10 8
S275 acél 10 6
S355 acél 10 5
Ajanlott a faba egy marast késziteni, amelynek vastagsaga a lemez vastagsaganal legaldbb 1 mm-rel nagyobb.
Lo Leov [T T
N— 25 kg 25 kg
| S—— r — : r —> ppe i
— E D WL
— g = i ] i 5
— | | |
alkalmazando nyomas 40 kg alkalmazandé nyomas 25 kg

ajanlott csavarbehajté Mafell A 18M BL

ajanlott sebesség 2. fokozat (1000-1500 rpm)

ajanlott csavarbehajté Mafell A 18M BL

ajanlott sebesség 2. fokozat (1500-2000 rpm)

A LEMEZ KEMENYSEGE

Az acéllemez keménysége nagymértékben megvaltoztathatja a csapok behatolasi idejét.

A keményseget Ugy hatarozzuk meg, mint az anyagnak a furassal vagy vagassal szembeni ellenallasat.

Altalaban minél nagyobb a lemez keménysége, annal hosszabb lesz a furasi idd.

A lemez keménysége nem mindig flgg az acél szilardsagatol, ez pontonként valtozhat, é€s erdsen befolyasoljak a hdkezelé-
sek: a normalizalt lemezek kdzepes vagy alacsony keménységliek, mig az edzési eljaras nagy kemeénységuve teszi az acélt.
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I FA-FEM-FA STATIKAI ERTEKEK JELLEMZ6) ERTEKEK

EN 1985:2014

1BELSO LEMEZ - CSAP FEJ BEHELYEZES MELYSEGE 0 mm

u
S
L —|
ta ta

B

7,5x55 | 7,5x75 @ 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235

gerenda szélessége B [mm] 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240

fej

behelyezés mélysége P Ll v Y g e v E g v Y g

kilso fa t, [mml 27 37 47 57 67 77 87 97 107 117
0° | 748 920 1210 | 1288 | 1241 1527 16,69 | 1765 | 1841 @ 18,64
30° 6,89 859 | 11,21 | 11,96 | 11,56 @ 1399 1523 | 1642 | 1709 | 17.65

[i‘,gh ersoz'.o.rg‘“'t 45° | 641 809 | 10,34 11,20 10,86 | 1296 | 1405 | 1522 1600 16,62
60° 6,00 7,67 962 | 10,58 | 10,27 | 1210 | 13,07 @ 1412 1508 1563
90° 566 731 9,001 | 1004 977 | 11,37 | 1224 @ 1318 1419 1479

1BELSO LEMEZ - CSAP FEJ BEHELYEZES MELYSEGE 15 mm

e

7,5x55 | 7,5x75 = 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235

gerenda szélessége B [mm] 80 100 120 140 160 180 200 220 240 -

i L p [mml 15 15 15 15 15 15 15 15 15 -

behelyezés mélysége

kils fa t, [mml 37 47 57 67 77 87 97 107 117 -
0° 847 910 | 11,92 | 1277 @ 1391 1522 @ 16,66 @ 18,02 & 18,64 -
30° 779 849 | 1117 11,86 @ 12,82 | 1395 1520 16,54 | 17,43 -

[F;‘m ersoz’gg“ 450 725 800 & 10,55 | 11,11 | 1193 1292 @ 14,02 1520 | 16,31 -
60° 6,67 758 | 10,03 | 1048 11,19 12,06 13,04 & 1409 1521 -
90° | 6,14 7,23 9,59 995 | 10,56 | 11,33 | 1221 1316 | 1417 -
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FA-FEM-FA STATIKAI ERTEKEK JELLEMZ6) ERTEKEK

EN 1995:2014
2 BELSO LEMEZ - CSAP FEJ BEHELYEZES MELYSEGE 0 mm

g WG
Dt I
U u
s s
I | N I—
ta ti ta
|
B
7,5x55 | 7,5x75 @ 7,5x95 @ 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235
gerenda szélessége B [mm] - - - - 140 160 180 200 220 240
fej . B . B
behelyezés mélysége P Lulzl g g g g g g
kulsé fa t, [mm] - - - - 45 50 55 60 70 75
belsé fa t; [mm] = = = = 38 48 58 68 68 78
0° - - - - 20,07 22,80 25,39 28,07 29,24 31,80
30° - - - - 18,20 20,91 23,19 25,56 26,55 29,07
Ruk ero-rost 45° - - - - 16,67 19,36 21,39 | 2351 @ 2436 2663
[kN] szbg
60° - - - - 15,41 18,01 19,90 21,81 22,55 24,60
90° - - - - 14,35 16,73 18,64 20,38 21,01 22,89

2 BELSO LEMEZ - CSAP FEJ BEHELYEZES MELYSEGE 10 mm

I
T AL
||;EI- i
L u u
n s s
I A  E—
ta g ta
B
7,5x55 | 7,5x75 | 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135  7,5x155 | 7,5x175 @ 7,5x195 @ 7,5x215 7,5x235
gerenda szélessége B [mm] - - - 140 160 180 200 220 240 -
fej
behelyezés mélysége - o] ) ) ) e i i i i 19 )
kalsé fa t, [mm] - - - 50 55 60 75 80 85 -
belsé fa t [mm] - - - 28 45 50 65 70 75 -
0° - - - 16,56 20,07 23,22 25,65 28,89 30,50 -
30° - - - 15,07 18,20 21,29 23,14 26,32 2778 -
Ryk ero-rost 45° - - - 1386 16,67 19,53 = 21,11 = 24,05 & 2550 -
[kN] szdg
60° - - - 12,85 15,41 18,01 19,43 22,10 23,62 -
90° - - - 12,00 14,35 16,73 18,01 20,46 22,02 -
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NYIRO IGENYBEVETELNEK KITETT CSAPOK MINIMUM TAVOLSAGA

N a=0° N \ a=90°
d; [mm] 7.5 d;  [mm] 7.5
a;  [mm] 5.d 38 a;  [mm] 3.d 23
a, [mm] 3.d 23 a, [mm] 3.d 23
azy [mm] max(7-d; 80 mm) 80 azy [mm] max(7-d; 80 mm) 80
az. [mm] max(3,5-d; 40 mm) 40 az. [mm] max(3,5-d; 40 mm) 40
azy [mm] 3.d 23 azy [mm] 4.d 30
agc [mml 3.d 23 agc [mml 3.d 23

a = erd és rost kozotti szog
d = dq = csap névleges atmérdje

terhelt végpont tehermentesitett végpont terhelt perem tehermentesitett perem
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

MEGJEGYZES
¢ Anyird igénybevételnek kitett kdtéelemekre vonatkozd minimalis tavolsagok az EN 1995:2014 szabvany szerint.

NYIiRO IGENYBEVETELNEK KITETT CSAPOK HATEKONYSAGI SZAMA

A tébb, azonos tipusu és méretl csappal készult kotés teherbird képessége kisebb lehet, mint az
egyes kotbelemek teherbird képességének dsszege.

A rost irdnyaval parhuzamosan (a = 0°) , egymastol a; tavolsagra elhelyezett n db. csapbodl allo
sor esetén a jellemz6 hatékony teherbird képesség:

R R

ervk = Mer™ Ryk

Az ng; értékét az alabbi tablazat tartalmazza az n és az a; fuggvényében.

a;*) [mm]
40 50 60 70 80 920 100 120 140
2 149 1,58 1,65 1,72 1,78 1,83 1,88 1,97 2,00
3 ‘ 2,15 2,27 2,38 2,47 2,56 2,63 2,70 2,83 2,94
n 4 ‘ 2,79 2,95 3,08 3,21 3,31 3,41 3,50 3,67 3,81
5 ‘ 3,41 3,60 3,77 3,92 4,05 4,17 4,28 4,48 4,66
6 ‘ 4,01 4,24 4,44 4,62 4,77 4,92 5,05 5,28 5,49
(*) Az a kdzbensd értékeire linearisan interpolathatunk.
STATIKAI ERTEKEK
ALTALANDS ELVEK MEGJEGYZES
o Ajellemzé értékek EN 1995:2014 szerint. o Akalkulacios fazisban a faelemek py = 385 kg/m3 surtségével szamoltunk.
o Atervezési értékek a jellemzé értékekbdl véve az alabbiak szerint: Az eltérd py értékek esetén a tablazatban felsorolt fa oldali ellenallasokat a
Rk Kgens,v €9yutthato segitségével lehet atvaltani.
a" % R'yi= Kaensy *Rux
AZ ypm €s kmoqg egyutthatokat a szamitashoz hasznalt érvényben [évo jogi [kg‘;‘rfnﬂ 350 380 385 405 425 430 440

SEIREIyerEs ARt el Vil C-GL  C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h

* A csapok mechanikai ellenallasi értékei és geometridja a CE jelolésnek

medgfeleléen, az EN 14592 szerint. Kdens,v 0z e L0 iz 105 105 107
* Az értékek 5 mm vastag lemezekkel és 6 mm -es fabemarassal lettel kalku- Az igy meghatarozott ellenallasi értékek - a biztonsag érdekében - eltérhet-
lalva. Az értékek egy darab SBD csapra vonatkoznak. nek a pontos szamitasbol adodo értekektol.

* A faelemek és az acéllemezek méretezését és ellendrzését kulon kell el-
végezni.

* A csapokat a minimalis tavolsagok betartasaval kell elhelyezni.

e Az SBD (L > 95 mm) csapok hatékony hosszusagahoz figyelembe vettuk a
csokkentett atmeérét az Snmetszd hegynél.
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I TELEPITES

Ajanlott a faba egy marast késziteni, amelynek vastagsaga a lemez vastagsagdanal legalabb 1-2 mm-rel nagyobb, és a fa és
a lemez kdzé helyezni az SHIM tavtartokat a marasba vald kdzpontositas hoz.

igy a fém furdsabol szarmazd acélforgacs kikeriilhet a furatbol és nem akadalyozza a hegynek a lemezen valé dthaladasat,
megakadalyozva a lemez és a fa tulmelegedését, és ezaltal a fustképzddést is a szerelés soran.

|
%W

A mard mindkét oldalon 1 mm-rel megnovelt. A furas soran az acélban
a furatokat elzaro forgacs
(a tavtartokat nem he-
lyezték be).

1\

A csap €s a lemez érintkezésének pillanataban a hegy torésének elkerulése érdekében célszeru lassan kdzeliteni a lemezhez
az Uitkozés pillanataig kisebb erével nyomva, majd az erét az ajanlott értékre névelve (40 kg felllrél lefelé torténd szerelés
és 25 kg vizszintes szerelés esetén). Torekedjen arra, hogy a csap a lehetd legmerdlegesebb legyen a fa és a lemez fellletére.

v B b F e ) wmant | il g ’ Fdlh | P e i

3

N Py b i

A csap megfeleld szerelése utan a hegy ép. A fémmel valo Utkézés soran a tulzott erd hatasara eltorott hegy.

Ha az acéllemez tul kemény, a csap hegye jelentdsen kophat vagy akar meg is olvadhat. Ebben az esetben ajanlott ellen&rizni
az anyag tanusitvanyaiban az esetlegesen elvégzett hdkezeléseket vagy keménységvizsgalatokat. Probalja meg csékkenteni
az alkalmazott erét vagy hasznaljon mas tipusu lemezt.

A hegy megolvadt a tul kemény lemezre torténd szerelés soran, a A hegy kopasa a lemez furdsa kdzben a lemez nagy keménysége
fa és a lemez kozotti tavtarto nélkul. miatt.
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