| PILLAR

SYSTEM POtLACZENIA StUP-STROP

BUDYNKI NA St UPACH

System ten pozwala na realizacje budynkow w systemie stupowo-stro-
powym. Odlegtosc¢ pomiedzy stupami do 3,5 x 7,0 m. We wnetrzach sys-
tem SPIDER doskonale nadaje sie do stosowania na stupach w narozach
lub na obwodzie siatki konstrukcyjnej.

StUPOWO-StUPOWY

Stalowy centralny rdzen systemu zapobiega zgniataniu ptyt z CLT i umoz-
liwia przenoszenie ponad 5000 kN sity pionowej pomiedzy stupami.

BEZPIECZENSTWO POZAROWE

tacznik ma niewielkie wymiary, dzieki czemu moze pozosta¢ w obrebie
gabarytow stupow i stropu, zapewniajgc ochrone przeciwpozarowa.
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VIDEO REGISTERED ETA-19/0700
KLASA UZYTKOWANIA @ @
MATERIAL

stal weglowa S355 + Fe/Znl12c

Fe/zZnl2c

stal weglowa S690 + Fe/Znl2c

Fe/zmz2c

OBCIAZENIA

Fco,up Ft

) [ Fsab
il

WIDEO

Zeskanuj kod QR i obejrzyj film
na naszym kanale YouTube

POLA ZASTOSOWAN

Budynki wielopietrowe z zastosowaniem sys-
temu stupowo-stropowego. Stupy z drewna
litego, drewna klejonego, drewna o wysokiej
gestosci, CLT, LVL, stali i betonu zbrojonego.



BUDYNKI WIELOPIETROWE

System potaczen dla duzych punktowych obcig-
zen sciskajgcych na stupach drewnianych, beto-
nowych lub stalowych. Niezawodny i przetesto-
wany na budynkach powyzej 15 kondygnacji.

PODSTAWA StUPA

Wszechstronne i certyfikowane potaczenie
rowniez na betonie, stosowane u podstawy
drewnianego stupa. Dzieki systemowi nakre-
tek i nakretek zabezpieczajgcych mozna regu-
lowac wysokosc¢ podparcia.
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I KODY | WYMIARY

tACZNIK PILLAR

Dtp

Dcyl

]ttp

]tbp

Kod sktada sie z odpowiedniej grubosci ptyty CLT w mm (XXX = tcry).
Przyktad: PILBOMXXX do ptyt CLT z XXX = tcit = 200 mm ma kod PIL8OM200.

KOD tuleja ptytka ptytka waga szt.
dolna goérna
Dcyl Dbp X tbp Dtp X ttp
[mm] [mm] [mm] [kl
PIL60SXXX 60 200 x 30 200 x 20 26,4 1
PIL80OSXXX 80 240 x 30 200 x 30 38,2 1
PILBOMXXX 80 280 x 30 240 x 30 43,7 1
PIL8OLXXX 80 280 x 40 280 x 40 64,3 1
PIL100SXXX 100 240 x 30 240 x 20 42,2 1
PILLOOMXXX 100 280 x 30 280 x 30 55,5 1
PIL120SXXX 120 280 x 30 280 x 30 60,3 1
PIL120MXXX 120 280 x 40 280 x 40 72,5 1
PIL1IOOLXXX 100 280 x 20 nie przewidziana 34,7 1
PIL120LXXX 120 280 x 20 nie przewidziana 41,8 1
XXX=tC|_T
[mm]
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Dostepny rowniez dla grubosci posrednich tc 1, niewymienionych w tabe

Kazdy kod obejmuje nastepujgce komponenty:

li.

wkret z them stozkowym rozszerzonym

E M16/M20

tuleja

o -

ptytka

k

ptytka
garna

dolna ) ptytka
mocujgca

XYLOFON WASHER (w opcji) PLYTKA ROZKLADAJACA OBCIAZENIA [w opcji

KOD przeznaczony do szt. KOD przeznaczony do szt.
XYLWXX60200 PIL60S 1 SP60200 PIL60S 1
XYLWXX80240 PIL8OS 1 SP80240 PIL8BOS 1
XYLWXX80280 PILBOM - PIL8OL 1 SP80280 PIL8OM - PIL8OL 1
XYLWXX100240 PIL100S 1 SP100240 PIL100S 1
XYLWXX100280 PIL10OM - PIL10OL 1 SP100280 PIL10OM - PIL1IOOL 1
XYLWXX120280 PIL120S - PIL120M - PIL120L 1 SP120280 PIL120S - PIL120M - PIL120L 1

Kod sktada sie z odpowiedniego shore XYLOFON (35, 50, 70, 80 lub 90).
XYLOFON WASHER 35 shore do PILBOM: kod XYLW3580280
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Ptytke rozktadajacg obcigzenia mozna stosowac wytgcznie w obecnosci
XYLOFON WASHER + $ruby wzmacniajace.



I KODY | WYMIARY

LICZBA WKRETOW NA £ACZNIK

Npolts

==
=
T

Nco,down
Nco,up 4 VGS 911
Nco,down 4 VGS 911
Npolts 4 SPBOLT1235 - SPROD1270
Nfix 12 HBS PLATE @8
Mg patrz rozdziat GEOMETRIA | MATERIALY na str. pagina 20 VGS @9
Wkrety i Sruby nie sg dotgczone do opakowania.
Wkrety wzmacnhiajgce Nyeinf 53 opcjonalne.
I PRODUKTY UZUPELNIAJACE - MOCOWANIA

WKRETY

typ opis d podtoze

[mm]

HBS PLATE wkret z tbem stozkowym $cietym 8 2
VGS 9-11 2
SRUBY - METRYCZNE

KOD opis d L SW

[mm] [mm] [mm]

SPBOLT1235 sruba z tbem szesciokatnym 8.8 DIN 933 EN 15048 M12 35 19
SPROD1270 pret gwintowany 8.8 DIN 976-1 M12 70 =
MUT93412 nakretka szesciokatna klasy 8 DIN 934-M12 M12 - 19
ULS13242 podktadka DIN 125 - - -

AKCESORIA MONTAZOWE

KOD opis s szt.
(mm]

PILSHIM10 grubosc poziomowania 1 20

PILSHIM20 grubosc poziomowania 2 10

Kompletny arkusz danych z wartosciami statycznymi jest

dostepny na stronie www.rothoblaas.pl
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I GEOMETRIA | MATERIALY

Dtc

ewentualne wkrety wzmacniajgce
na rolling-shear

g WH =73 mm®
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frezowanie w stupie
dolnymjest opcjonalne

Dbp

Dbe
)W przypadku zastosowania bez XYLOFON WASHER i ptytki rozdzielajagcej (H = 85 mm). W przypadku zastosowania tylko XYLOFON (H = 79 mm).

LACZNIK
MODEL ptytka tuleja dysk ptytka
dolna gorna
Dpp X tpp ksztatt materiat Deyt materiat materiat Dip X tep ksztatt materiat
[mm] [mm] [mm]

PIL60S 200 x 30 L] S355 60 S355 S355 200 x 20 L] S355
PIL80S 240 x 30 ] S355 80 S355 S355 200 x 30 ] S355
PILSOM 280 x 30 ] S690 80 S355 S355 240 x 30 ] S690
PIL8OL 280 x 40 ] S690 80 S355 S355 280 x 40 ] S690
PIL100S 240 x 30 [] S690 100 S355 S355 240 x 20 ] S690
PIL10OM 280 x 30 ] S690 100 S355 S355 280 x 30 ] S690
PIL120S 280 x 30 [] S690 120 S355 S355 280 x 30 ] S690
PIL120M 280 x 40 ] S690 120 S355 S355 280 x 40 ] S690
PIL100OL 280 x 20 [] S690 100 1,7225 S690 - - -
PIL120L 280 x 20 ] S690 120 1,7225 S690 = = =
PIL100OL i PIL120L przewidujg mocowanie na stupach stalowych bez uzycia ptytki gornej.
StUPY I PLYTY CLT
MODEL stup stup ptyta wzmochienie

gorny dolny CLT (w opcji)

Dtc,min Dbc,min SF* DCLT Rscrews Nreinf

[mm] [mm] [mml] [mm] [mm]  centralnie krawedz kat
PIL60S 200 200 30 80 85 14 6 2
PIL80S 200 240 30 100 105 14 6 2
PILSOM 240 280 30 100 120 16 7 3
PIL8OL 280 280 40 100 120 16 7 3
PIL100S 240 240 30 120 105 14 6 2
PILIOOM 280 280 30 120 120 16 7 3
PIL120S 280 280 30 140 120 16 7 3
PIL120M 280 280 40 140 120 16 7 3
PIL10OL 200 280 - 120 120 16 7 3
PIL120L 200 280 = 140 120 16 7 3

*  Grubosc frezowania Sg w stupie dolnym nalezy zwigkszy¢ o 6 mm w przypadku uzycia XYLOFON WASHER i 0 12 mm w przypadku uzycia XYLOFON WASHER
+ ptytka rozktadajgca obcigzenia.
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GEOMETRIA | MATERIALY

CHARAKTERYSTYKA PLYT CLT

Parametr 160 mm < tci 1
Grubosc¢ warstw <40 mm
Klasa wytrzymatosci minimalnej zgodnie z EN 338 C24/T14
WKRETY WZMACNIAJACE DO PLYTY CLT
¢ wkrety wzmacniajace
cLT (w opcji)
[mm] [szt. - @xL]
160 VGS ©9x100
180 VGS ©9x100
200 VGS ©9x100
220 VGS @9x120
240 VGS ©9x120
280 VGS @9x140
320 VGS ©9x140
Dla grubosci ptyt posrednich nalezy stosowac dtugos¢ przewidziang dla ptyty o wiekszej grubosci.
Przyktad: dla ptyt CLT o grubosci 210 mm nalezy uzy¢ wkretdow wzmacniajgcych VGS @9x120.
WKRETY WZMACNIAJACE (W OPCJI)
PODPORA CENTRALNA PODPORA NA KRAWEDZIACH PODPORA W NAROZACH
Rscrews Rscrews
I |
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Dpp =280 mm Dpp =280 mm Dpp =280 mm
PODPORA CENTRALNA PODPORA NA KRAWEDZIACH PODPORA W NAROZACH
Rscrews Rscrews
[ |
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Dpp =200-240 mm Dpp =200-240 mm Dpp =200-240 mm

WEASNOSC INTELEKTUALNA
« Niektore modele tacznika PILLAR sg chronione nastepujacymi Zarejestrowanymi Wzorami Wspolnotowymi:

- RCD 008254353-0012;
- RCD 008254353-0013.
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MONTAZ

Nasungac na cylinder wstepnie nawiercone ptyty CLT z otwo-
rem okragtym o s$rednicy D¢ 1. Aby zwiekszy¢ wytrzyma-
tos¢, mozna zastosowac w ptycie wzmocnienie na $ciskanie.

b

~x12
HBS PLATE

~N

Potgczy¢ PtYTKE MOCUJACA z ptytmi CLT za pomocg 12
wkretow HBS PLATE 8x120.
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Przymocowac ptytke podstawy do gornej powierzchni stu-
pa za pomoca wkretdw VGS @11, zgodnie z odpowiednig
instrukcjg montazu. Istnieje mozliwosc ukrycia ptytki pod-
stawy w przygotowanym na stupie frezowaniu. Do montazu
na stupach stalowych mozna zastosowac sruby M12 z tbem
stozkowym. W przypadku montazu na stupach z betonu
zbrojonego nalezy stosowac odpowiednie tgczniki z tbem
stozkowym. Jesli cylinder i ptytka podstawy sg ustawione
poziomo, zaleca sie zamocowanie wspornika tymczasowe-
go, aby umozliwi¢ zamocowanie elementu na osi do stupa.

Nasungc¢ na tuleje XYLOFON WASHER (w opgji) i/lub PLYTKE
ROZKt ADAJACA OBCIAZENIE (w opcji).

Nasunac¢ na tuleje PLYTKE MOCUJACA.

B

Wtozyc¢ DYSK na TULEJE. Dokrecic¢ srube z tbem stozko-
wym za pomocg klucza szesciokatnego 10 lub 12 mm.



I MONTAZ

Umiesci¢ gorny stup na dysku. Umocowac za pomocg 4
srub SPBOLT1235 z podktadkg ULS125. W przypadku gor-
nego stupa stalowego nie uzywac ptytki goérnej, a stup na-
lezy wyposazy¢ w odpowiednig ptytke stalowg z otworami
gwintowanymi do zamocowania 4 srub SPBOLT1235.

W przypadku niewspotosiowosci wymaganej wysokosci
stupow, np. z powodu tolerancji na $cinanie, mozna skom-
pensowac te przestrzen za pomocg podktadek PILSHIM10
(1 mm) lub PILSHIM20 (2 mm), albo kombinacji tych dwoch.

Przymocowac ptytke gorng do dolnej powierzchni stupa
za pomocg wkretow VGS @11, zgodnie z odpowiednig in-
strukcjg montazu. Gorna ptytka jest wyposazona w odpo-
wiednie otwory gwintowane do mocowania do dysku. Jesli
uzywane sg SPRODS, po ustawieniu ptytki na stupie gor-
nym nalezy je wkreci¢, zwracajagc uwage na zaznaczenie
minimalnej dtugosci penetracji w ptytce gornej.

Podtuzne otwory w dysku szesciokatnym umozliwiajg ob-
rot stupa o +5° Obroci¢ stup w prawidtowe potozenie.
Dokreci¢ 4 sruby SPBOLT1235 lub nakretki szesciokatne
SPRODS za pomocg klucza bocznego.

TOLERANCJE PRODUKCYJNE | MONTAZOWE PLYTY CLT

tacznik jest zaprojektowany w taki sposob, aby dostosowywat sie do tolerancji produkcyjnych i montazowych ptyty CLT.
1. TOLERANCJA PRODUKCYJINA W ZAKRESIE GRUBOSCI PLYTY CLT

Ewentualna tolerancja grubosci stropu CLT absorbowana jest przez ptytke mocujaca (strefa A ), ktdra moze przesuwac

sie po tulei stalowej.

Catkowita wysokosc¢ tgcznika PILLAR pozostaje stata, niezaleznie od tolerancji produkcyjnej ptyty CLT.

2. TOLERANCJA +10 mm DLA USTAWIANIA STROPU (strefa B )

tuleja

I
ptytka

mocujgca

= =

N =

= =
|
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I WARTOSCI STATYCZNE

tacznik PILLAR pozwala na ustawienie stupow w punkcie wewnatrz ptyty CLT (CENTRAL), na krawedzi ptyty CLT (EDGE) lub
w narozniku ptyty (CORNER).

Mozliwe jest tgczenie réznych rodzajow podpdr na tym samym stupie. W tym przypadku weryfikacje na sciskanie prostopadle
do wtokien nalezy przeprowadzi¢ osobno dla kazdej ptyty.

Ponizsze tabele przedstawiajg wszystkie wartosci wytrzymatosci dla przypadkow ze wzmocnieniem i bez niego, w zaleznosci
od grubosci ptyty CLT.

Konfiguracje pokazane na ponizszych ilustracjach to konfiguracje wskazane w ETA 19/0700. Ewentualne inne konfiguracje
moga by¢ szczegdtowo przeanalizowane i oferowac wyzsze wartosci rezystancji.

MOZLIWE KONFIGURACJE PODPORY

CORNER
CENTRAL
C EDGE
EDGE
tACZONE KONFIGURACJE PODPORY
CORNER CORNER CORNER CORNER EDGE
7
-
CORNER CORNER — ——
NAF’REZENIA NA tACZNIKU MECHANIZMY ZERWANIA | WERYFIKACJE
Feoup Sciskanie od strony drewna

l [Rt'\mber,up]

zginanie ptytki gérnej W

[Rtp]

57
% przenoszenie obcigzenia
(Rid

sciskanie tulei
(Rp)

zginanie ptytki dolnej

l \LFSlab e W

Sciskanie od strony drewna
[Rtimber,down]
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I PILLAR PILBOS

WYTRZYMALOSCE NA SCISKANIE PROSTOPADLE DO WOKIEN DLA STROPU CLT

ptyta CLT Rstab,k [KN]
ter warstwy wzmochione bez przettoczenia
[mm] centralnie krawedz kat centralnie krawedz kat
160 5 207 103 46 154 68 29
180 5 226 113 48 154 68 29
200 7 246 123 55 197 83 33
22010 7 246 123 55 197 83 33
240 7 288 144 59 197 83 33
28012 7 288 144 59 197 83 33
32012 9 288 144 59 197 83 33
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA
Weryfikacje wytrzymatos¢ Klasy . Rimber,up,k | Rtimber,down.k
wytrzymatosci
Rsteel,k [kN] [kN]
[kN] Vsteet C24 595 823
s o R B 450 " GL24h 680 941
a gorna
yres Pk Vo GL28h 794 1097
Przenoszenie obcigzenia Rit,k 871 ymol GL32h® 907 1254
Sciskanie tulei Rp i ® 923 ymol
Ptytka dolna Ropk® 690 ymo™®

I PILLAR PILBOS

WYTRZYMALOSCE NA SCISKANIE PROSTOPADLE DO WEOKIEN DLA STROPU CLT

ptyta CLT Rstab,k [kN]
tor warstwy wzmochione bez przettoczenia
[mm] centralnie krawedz kat centralnie krawedz kat
160 5 261 131 58 219 96 41
180 5 283 141 60 219 96 41
200 7 305 153 69 281 118 48
2201 7 305 153 69 281 118 48
240 7 352 176 73 281 118 48
28012 7 352 176 73 281 118 48
32012 9 352 176 73 281 118 48
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA
Weryﬁkacje wytrzymalos’é Klasy Rtimber,up,k Rtimber,down,k
wytrzymatosci
Rsteel k [kN] [kN]
[KN] Vsteel GL24h 959 1273
s o R 6 904 " GL28h 1118 1485
a gorna
yres Pk Yo GL32h®) 1278 1697
Przenoszenie obcigzenia Rit k 1560 ymo'
Sciskanie tulei Rpi® | 1634 ymol
Ptytka dolna Ropx® 928 ymo'
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I PILLAR PIL8OM

WYTRZYMALOSCE NA SCISKANIE PROSTOPADLE DO WOKIEN DLA STROPU CLT

p{yta CLT Rslab,k [kN]
ter warstwy wzmochione bez przettoczenia
[mm] centralnie krawedz kat centralnie krawedz kat
160 5 325 162 81 305 134 57
180 5 349 174 85 305 134 57
200 7 373 187 93 373 164 66
22010 7 373 187 93 373 164 66
240 7 425 212 104 391 164 66
28012 7 425 212 104 391 164 66
32012 9 425 212 104 391 164 66
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA
Weryfikacje wytrzymatos¢ Klasy . Rimber,up,k | Rtimber,down.k
wytrzymatosci
Rsteel,k [kN] [kN]
[kN] Vsteet GL24h 1273 1426
s o R | 1804 " GL28h 1485 1663
a gorna
yres Pk vo GL32h®) 1697 1901
Przenoszenie obcigzenia Rut,k 1560 ymol
Sciskanie tulei Rpi® | 1634  yuo
Ptytka dolna Ropi® | 1777 ymo*®@
PILLAR PIL8OL
WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE PROSTOPADLE DO WEOKIEN DLA STROPU CLT
plyta CLT Rslab,k [kN]
tor warstwy wzmochione bez przettoczenia
[mm] centralnie krawedz kat centralnie krawedz kat
160 5 325 162 81 305 134 57
180 5 349 174 85 305 134 57
200 7 373 187 93 373 164 66
2201 7 373 187 93 373 164 66
240 7 425 212 104 391 164 66
28012 7 425 212 104 391 164 66
32012 9 425 212 104 391 164 66
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA
Weryﬁkacje wytrzymalos’é Klasy Rtimber,up,k Rtimber,down,k
wytrzymatosci
Rsteel k [kN] [kN]
[KN] Vsteel GL24h 1802 1802
s o R 6 350 o GL28h 2102 2102
a gorna
yres Pk Yo GL32h®) 2402 2402
Przenoszenie obcigzenia Rit k 1560 ymo'
Sciskanie tulei Rpi® | 1634 ymo™
Ptytka dolna Ropk® 2350  ymo*@
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I PILLAR PIL100S

WYTRZYMALOSCE NA SCISKANIE PROSTOPADLE DO WOKIEN DLA STROPU CLT

ptyta CLT Rstab,k [KN]
ter warstwy wzmochione bez przettoczenia
[mm] centralnie krawedz kat centralnie krawedz kat
160 5 253 126 55 203 89 38
180 5 274 137 57 203 89 38
200 7 297 148 65 260 109 44
22010 7 297 148 65 260 109 44
240 7 343 172 69 260 109 44
28012 7 343 172 69 260 109 44
32012 9 343 172 69 260 109 44
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA
Weryfikacje wytrzymatos¢ Klasy . Rimber,up,k | Rtimber,down.k
wytrzymatosci
Rsteel,k [kN] [kN]
[kN] Vsteet GL28h 1330 1776
s o R | 1700 " GL32h 2280 3381
a gorna
yres Pk vo LVL GL75 @ 2280 3381
Przenoszenie obcigzenia Rut,k 2365 ymol
Sciskanie tulei Rpi® | 2474 ymol
Ptytka dolna Ropi” | 2498  ymo*@
PILLAR PIL100M
WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE PROSTOPADLE DO WEOKIEN DLA STROPU CLT
plyta CLT Rslab,k [kN]
tor warstwy wzmochione bez przettoczenia
[mm] centralnie krawedz kat centralnie krawedz kat
160 5 316 158 79 289 127 54
180 5 340 170 82 289 127 54
200 7 365 182 91 365 155 63
2201 7 365 182 91 365 155 63
240 7 416 208 101 370 155 63
28012 7 416 208 101 370 155 63
32012 9 416 208 101 370 155 63
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA
Weryﬁkacje wytrzymalos’é Klasy Rtimber,up,k Rtimber,down,k
wytrzymatosci
Rsteel k [kN] [kN]
[KN] Vsteel GL28h 1861 1861
s o R 240 o GL32h 2127 2127
a gorna
yres Pk vo LVL GL75 @ 3748 3748
Przenoszenie obcigzenia Rit k 2365 ymo'
Sciskanie tulei Rpi® | 2474 ymo™

Ptytka dolna

Ropk” | 2429 yuo*?
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I PILLAR PIL120S

WYTRZYMALOSCE NA SCISKANIE PROSTOPADLE DO WOKIEN DLA STROPU CLT

p{yta CLT Rslab,k [kN]
ter warstwy wzmochione bez przettoczenia
[mm] centralnie krawedz kat centralnie krawedz kat
160 5 306 158 76 270 118 50
180 5 330 165 79 270 118 50
200 7 354 177 89 346 145 59
22010 7 354 177 89 346 145 59
240 7 406 203 96 346 145 59
28012 7 406 203 96 346 145 59
32012 9 406 203 926 346 145 59
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA
Weryfikacje wytrzymatos¢ Klasy . Rimber,up,k | Rtimber,down.k
wytrzymatosci
Rsteel,k [kN] [kN]
[kN] Vsteet GL28h 1991 1991
s o R | 3067 " GL32h 2276 2276
a gorna
yres Pk vo LVL GL75 @ 4311 4311
Przenoszenie obcigzenia Rut,k 3234 ymol
Sciskanie tulei Rpi® | 3336 ymoW
Ptytka dolna Ropi” | 3067  ymo*?
I PILLAR PIL120M
WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE PROSTOPADLE DO WEOKIEN DLA STROPU CLT
plyta CLT Rslab,k [kN]
tor warstwy wzmochione bez przettoczenia
[mm] centralnie krawedz kat centralnie krawedz kat
160 5 306 153 76 270 118 50
180 5 330 165 79 270 118 50
200 7 354 177 89 346 145 59
22010 7 354 177 89 346 145 59
240 7 406 203 96 346 145 59
28012 7 406 203 96 346 145 59
32012 9 406 203 96 346 145 59
WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI WYTRZYMALOSC 0D STRONY DREWNA
Weryﬁkacje wytrzymalos’é Klasy Rtimber,up,k Rtimber,down,k
wytrzymatosci
Rsteel k [kN] [kN]
[KN] Vsteel GL28h 2188 2188
s o R0 3976 o GL32h 2501 2501
a gorna
yres Pk Yo LVL GL75 @ 5101 5101

Przenoszenie obcigzenia

Sciskanie tulei

Ptytka dolna

Rit,k 3234 ymo®
Rb,k(s) 3336 VMO(l)

Rbp,km 3976 YMO*(Z)
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I PILLAR PIL100L

WYTRZYMALOSCE NA SCISKANIE PROSTOPADLE DO WOKIEN DLA STROPU CLT

ptyta CLT Rstab,k [KN]
ter warstwy wzmochione bez przettoczenia
[mm] centralnie krawedz kat centralnie krawedz kat
160 5 316 158 79 289 127 54
180 5 340 170 82 289 127 54
200 7 365 182 91 365 155 63
22010 7 365 182 91 365 155 63
240 7 416 208 101 370 155 63
28012 7 416 208 101 370 155 63
32012 9 416 208 101 370 155 63

WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI

Weryfikacje wytrzymatosc¢
Rsteelk
(kN] Vsteel
Ptytka gorna Repe® - -
Przenoszenie obcigzenia Rit k 4880 ymo*®@
Sciskanie tulei Rp @ 5084 ymo*®@
Ptytka dolna R - -

I PILLAR PIL120L

WYTRZYMALOSCE NA SCISKANIE PROSTOPADLE DO WEOKIEN DLA STROPU CLT

ptyta CLT Rstab,k [KNI
tor warstwy wzmochione bez przettoczenia
[mm] centralnie krawedz kat centralnie krawedz kat
160 5 306 153 76 270 118 50
180 5 330 165 79 270 118 50
200 7 354 177 89 346 145 59
2204 7 354 177 89 346 145 59
240 7 406 203 96 346 145 59
28012 7 406 203 96 346 145 59
32012 9 406 203 96 346 145 59

WYTRZYMALOSC 0D STRONY STALI

Weryfikacje wytrzymatosc¢
Rsteel k
[kN] Ysteel
Ptytka gorna Repk® - -
Przenoszenie obcigzenia Rit,k 6030 Ymo*®
Sciskanie tulei Rp k@ 6220 ymo*?
Ptytka dolna Rpp,ill® - -
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I WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE

WARTOSCI OBOWIAZUJACE DLA WSZYSTKICH MODELI PILLAR

1+

Wkrety stupa Fek H H‘
ornego/dolnego
E E ) Cc2413)  GL24h"%  @GL28h1%  GL32h19
—
[szt. - @xL] [kN] [kN] [kN] [kN]
4 VGS @11x250 34,60 37,32 40,38 41,54
4 VGS @11x400 56,20 60,65 65,64 67,49 ‘ ‘ ‘
LR
UWAGI: ZASADY OGOLNE:

w Wspotczynnik yyo odpowiada cze$ciowemu wspotczynnikowi wytrzyma-
tosci przekrojow dla stali S355 i nalezy przyja¢ go w zaleznosci od obowig-
zujgcej normy stosowanej do obliczen. Na przyktad, zgodnie z norma EN
1995-1-1, nalezy jg uznac¢ go rowny 1,00.

Wspotczynnik ymo* odpowiada wspotczynnikowi czesciowemu dla wy-
trzymatosci przekrojow dla stali nieobjetych norma EN1993-1-1. Nalezy
przyja¢ go zgodnie z aktualng norma stosowang do obliczen. W przypadku
braku wskazan normatywnych, zaleca sie stosowanie wartosci ymo*=1,10.

Przedmiotowy model tacznika PILLAR jest zoptymalizowany do stosowania
z stupami z drewna klejonego GL32h. Stosowanie materiatow o gorszej cha-
rakterystyce wymaga przewymiarowania metalowych elementow tacznika.

Przedmiotowy model tacznika PILLAR jest zoptymalizowany do stosowania
z stupami z drewna LVL GL75, zgodnie z ETA-14/0354. Stosowanie mate-
riatow o gorszej charakterystyce wymaga przewymiarowania metalowych
elementow tacznika.

Ze wzgledow bezpieczenstwa, wytrzymatosc jest obliczana przy uzyciu
wspotczynnika Keeel, Obowigzujacego dla stupow drewnianych C24. Ta
sama wartos$¢ moze by¢ stosowana dla stupow GL24h, GL28h i GL32h.

© Wytrzymatosc jest obliczana przy uzyciu wspotczynnika Keiee. ObOWigzujace-

go dla stupéw drewnianych GL32h. W przypadku zastosowania innych mate-
riatéw na stupy, wytrzymatos¢ nalezy obliczy¢ w odniesieniu do ETA-19/0700.
(7

Wytrzymatosc jest obliczana przy uzyciu wspotczynnika Kgee, ObOWigzujgce-
go dla stupéw drewnianych GL75. W przypadku zastosowania innych materia-
téw na stupy, wytrzymatos$c nalezy obliczy¢ w odniesieniu do ETA-19/0700.

Wytrzymatosc¢ na $ciskanie tulei zostata obliczona dla wysokosci ptyty 280
mm. We wszystkich innych przypadkach ta sama wartos¢ moze byc stoso-
wana ze wzgledow bezpieczenstwa.

(9

tacznik dostarczany jest bez ptytki gornej. Stup stalowy mozna podtaczyc¢

bezposrednio do tacznika PILLAR za pomoca 4 srub M12. Stup gorny nale-

zy wyposazy¢ w zwymiarowang przez projektanta ptyte, odpowiednia do

przenoszenia obcigzenia na tgcznik PILLAR.

9ptyta dolna tacznika PILLAR nie jest zwymiarowana w sposob powalajacy
na rozktadanie obcigzenia na dolnym stalowym stupie. Stup dolny nalezy
wyposazy¢ w zwymiarowang przez projektanta ptyte, odpowiednig do od-
bierania obcigzenia z tacznika PILLAR.

Wwartosci wytrzymatosci dla stropéw z CLT o grubosci 220 mm nie zostaty

podane w ETA-19/0700. Na uzytek bezpieczenstwa w tabeli zostaty poda-

ne dane przewidziane dla stropow o grubosci 200 mm.

12Wartosci wytrzymatosci dla stropéw z CLT o grubosci 280 mm i 320 mm
nie zostaty podane w ETA-19/0700. Na uzytek bezpieczenstwa zaleca sie
stosowanie wartosci okreslonych dla stropow o grubosci 240 mm.

WI\wartosci obliczone zgodnie z ETA-11/0030. W obliczeniach zostat
uwzgledniony stup z drewna litego C24 z p, = 350 kg/m3 .

wartosci obliczone zgodnie z ETA-11/0030. W obliczeniach zostat
uwzgledniony stup z drewna klejonego GL24h z p, = 385 kg/m3.

WS\wartosci obliczone zgodnie z ETA-11/0030. W obliczeniach zostat
uwzgledniony stup z drewna klejonego GL28h z p, = 425 kg/mz.

1O\wartosci obliczone zgodnie z ETA-11/0030. W obliczeniach zostat
uwzgledniony stup z drewna klejonego GL32h z p, = 440 kg/mz.
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e Dlagrubosci ptyty tc 1, posrednich dla tych przewidzianych w tabeli, zaleca
sie stosowanie wartosci wytrzymatosci Fq,p k. Przewidzianych dla grubosci
mniejszej.

+ Wartosci projektowe po stronie drewna oblicza sie na podstawie warto-
sci charakterystycznych w ponizszy sposéb. Wspotczynniki vy, YmT € Kmod
nalezy przyjg¢ zgodnie z obowigzujagcg norma uzywang w obliczeniach.
Wspotczynnik yy jest odpowiednim wspotczynnikiem bezpieczenstwa od
strony potaczen, natomiast wspotczynnik yyr jest odpowiednim wspot-
czynnikiem bezpieczenstwa od strony materiatu drewnianego.

Rslab,k 3 kmod R _ Rt,k 'kmod

R S 10T
slab,d td
Ym Ym
R _ anber,up,k : kmod
timber,up,d Ymr
R _ Rumber,down,k B kmod
timber,down,d —

Ymr

« Wartosci projektowe po stronie stali oblicza sie na podstawie wartosci cha-
rakterystycznych w ponizszy sposob. Wspotczynniki vsiee Nalezy przyjgc
zgodnie z obowigzujgca norma uzywang w obliczeniach (patrz uwagi 1 2).

A= Repk o = Rick
tod = Itd =
Vsteel Vsteel
R = Rbk R ~ Rupk
bd = bpd =5
Vsteel Vsteel

* Na uzytek weryfikacji nalezy spetnic¢ nastepujace wymogi:

Fiab,a <10

Rsiab,a

Fco,up,d <10
min {Rumber,up,df Ripa: Rita: Rba: Rbp,d} -

Feoupd+F
GRRRE EERE g

Rt/‘mbsr,down,d
Fea
Rea

<10

* Nos$nosc¢ przy sciskaniu prostopadtym do wtékien w stropie (Fg,p ) Nie
obejmuje wytrzymatosci ptyty CLT na $cinanie i rolling shear w obszarze
oddziatywania podpory. Weryfikacje stropu w ostatecznym stanie granicz-
nym i w stanie granicznym uzytkowania nalezy wykonac¢ osobno.

« Weryfikacje po stronie stupéw odnoszg sie do wytrzymatosci na sciskanie
rownolegte do wtokna, w poblizu tacznika PILLAR. Weryfikacjg niestabilno-
$ci po stronie stupow nalezy przeprowadzac osobno.
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