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TIRAFONDOS TODO ROSCA PARA MADERA CON
CABEZA AVELLANADA:

Suministro y colocacién, segun lo previsto en las
documentaciones técnicas de proyecto, de tirafondos
todo rosca para madera con cabeza avellanada, de
didmetro © = ... mm y longitud L = ... mm, tipo
TORNILLOS VGS fabricados y comercializados por
Rotho Blaas srl (www.rothoblaas.com), con las siguientes
caracteristicas:

- acero con f,x > 1000 N/mm?

- galvanizacion de espesor minimo 12 pum con
revestimiento en Cr>*

- marca CE para los productos para construccion
prevista por la Directiva 89/106/CEE, conforme
con la normativa EN 14592:2008

- homologacion otorgada por el Instituto Aleman
para la Construccion (Deutsches Institut fir
Bautechnik)

Ademas, los tirafondos deben tener una punta auto
perforante, rosca que se extiende en toda la longitud del
tirafondos (excluyendo los ultimos 20 mm a nivel de la
cabeza), con cera superficial, cabeza avellanada con
nervadura en la parte inferior, cabeza con indicacion de la
longitud del tornillo y de la marca comercial.

La colocacion puede ser efectuada sin agujero previo en la
madera de conifera, por medio de atornilladores
equipados con adecuado par de torsion, evitando el uso de
“atornilladores de impulso™.

Se efectuan dichas indicaciones con el fin de llevar a cabo
un suministro y colocacioén correctamente.
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TIRAFONDOS TODO ROSCA PARA MADERA CON
CABEZA CILINDRICA:

Suministro y colocacién, segin lo previsto en las
documentaciones técnicas de proyecto, de tirafondos
todo rosca para madera con cabeza cilindrica, de
didmetro @ = ... mm y longitud L = ... mm, tipo
TORNILLOS VGZ fabricados y comercializados por
Rotho Blaas srl (www.rothoblaas.com), con las siguientes
caracteristicas:

- acero con f,x > 1000 N/mm?
- galvanizacion de grosor minimo 12 um con
. . +
revestimiento en Cr3
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- marca CE para los productos para construccion
prevista por la Directiva 89/106/CEE, conforme
con la normativa EN 14592:2008

- homologacién otorgada por el Instituto Aleman
para la Construccion (Deutsches Institut fir
Bautechnik)

Ademas, los tirafondos deben tener una punta auto
perforante, rosca que se extiende en toda la longitud del
tirafondos (excluyendo los ultimos 20 mm a nivel de la
cabeza), con cera superficial, cabeza cilindrica que
permite una facil introduccién oculta y en profundidad,
cabeza indicando de la longitud del tornillo y la marca
comercial.

La colocacion puede ser efectuada sin agujero previo en la
madera de conifera, por medio de atornilladores
equipados con adecuado par de torsion, evitando el uso de
“atornilladores de impulso™.

Se efectuan dichas indicaciones con el fin de llevar a cabo
un suministro y colocacion correctamente.
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... €/cada ... €
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UNION “DE CORTE” MEDIANTE TIRAFONDOS
PARA MADERA TODO ROSCA CRUZADOS A 45°:
Suministro y colocacién, segun lo previsto en las
documentaciones técnicas de proyecto, de union oculta
parala conexion de elementos de mader a, realizada con
nuamero N = ... tirafondos para madera todo rosca con
cabeza avellanada o cilindrica, dispuestos a 45° para la
absorcion de esfuerzos de corte (gracias al mecanismo
de traccion y compresion que se genera en las roscas), con
didmetro © = ... mm y longitud L = ... mm, tipo
TORNILLOSVGS o0 VGZ fabricados y comercializados
por Rotho Blaas srl (www.rothoblaas.com), con las
siguientes caracteristicas:

- acero con f,x > 1000 N/mm?

- galvanizacion de espesor minimo 12 pum con
revestimiento en Cr’*

- marca CE para los productos para construccion
prevista por la Directiva 89/106/CEE, conforme
con la normativa EN 14592:2008

- homologacion otorgada por el Instituto Aleman
para la Construccion (Deutsches Institut fir
Bautechnik)

Ademas, los tirafondos deben tener una punta auto
perforante, rosca que se extiende en toda la longitud del
tornillo (excluyendo los ultimos 20 mm a nivel de la
cabeza), con cera superficial, cabeza avellanada con
nervadura en la parte inferior o cabeza cilindrica, cabeza
indicando la longitud del tornillo y la marca comercial.

La colocacion puede ser efectuada sin agujero previo en la
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madera de conifera, por medio de atornilladores
equipados con adecuado par de torsion, evitando el uso de
“atornilladores de impulso”. Los tirafondos pueden
introducirse con cabeza visible u oculta de acuerdo con las
documentaciones técnicas de proyecto.

Se efectuan dichas indicaciones con el fin de llevar a cabo
un suministro y colocacion correctamente.

cada una

REFUERZO PARA FUERZAS DE TRACCION
PERPENDICULAR A LA FIBRA, MEDIANTE
TIRAFONDOS TODO ROSCA:

Suministro y colocacién, segun lo previsto en las
documentaciones técnicas de proyecto, de un refuerzo
para fuerzas de traccion perpendicular alafibrade un
elemento lignario, realizado con niimero N= tirafondos
para madera todo rosca con cabeza avellanada o

cilindrica, de diametro @ = ... mm y longitud L = ... mm,
tipo TORONILLOS VGS o VGZ fabricados y
comercializados por Rotho Blaas srl

(www.rothoblaas.com), con las siguientes caracteristicas:

- acero con f,x > 1000 N/mm?

- galvanizacion de espesor minimo 12 pm con
revestimiento en Cr’*

- marca CE para los productos para construccion
prevista por la Directiva 89/106/CEE, conforme
con la normativa EN 14592:2008

- homologacion otorgada por el Instituto Aleman
para la Construccion (Deutsches Institut for
Bautechnik)

Ademas, los tirafondos deben tener una punta auto
perforante, rosca que se extiende en toda la longitud del
tornillo (excluyendo los ultimos 20 mm a nivel de la
cabeza), con cera superficial, cabeza avellanada con
nervadura en la parte inferior o cabeza cilindrica, cabeza
indicando la longitud del tornillo y la marca comercial.

La colocacion puede ser efectuada sin agujero previo en la
madera de conifera, por medio de atornilladores
equipados con adecuado par de torsion, evitando el uso de
“atornilladores de impulso”. Los tirafondos pueden
introducirse con cabeza visible u oculta de acuerdo con las
documentaciones técnicas de proyecto.

Se efectuan dichas indicaciones con el fin de llevar a cabo
un suministro y colocacion correctamente.
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REFUERZO PARA FUERZAS DE COMPRESION
PERPENDICULAR A LA FIBRA, MEDIANTE
TIRAFONDOS TODO ROSCA:

Suministro y colocacién, segun lo previsto en las
documentaciones técnicas de proyecto, de un refuerzo
para fuerzas de compresion perpendicular alafibrade
un elemento lignario, realizado con numero N=
tirafondos para madera todo rosca con cabeza
avellanada o cilindrica, de diametro @ = ... mm vy
longitud L = ... mm, tipo TORNILLOS VGS o0 VGZ
fabricados y comercializados por Rotho Blaas srl
(www.rothoblaas.com), con las siguientes caracteristicas:

- acero con f;x > 1000 N/mm?

- galvanizacion de grosor minimo 12 pm con
revestimiento en Cr’*

- marca CE para los productos para construccion
prevista por la Directiva 89/106/CEE, conforme
con la normativa EN 14592:2008

- homologacion otorgada por el Instituto Aleman
para la Construccion (Deutsches Institut for
Bautechnik)

Ademas, los tirafondos deben tener una punta auto
perforante, rosca que se extiende en toda la longitud del
tornillo (excluyendo los ultimos 20 mm a nivel de la
cabeza), con cera superficial, cabeza avellanada con
nervadura en la parte inferior o cabeza cilindrica, cabeza
indicando la longitud del tornillo y la marca comercial.

La colocacion puede ser efectuada sin agujero previo en la
madera de conifera, por medio de atornilladores
equipados con adecuado par de torsion, evitando el uso de
“atornilladores de impulso”. Los tirafondos pueden
introducirse con cabeza visible u oculta de acuerdo con las
documentaciones técnicas de proyecto. En el caso en que
los elementos por contacto sean de madera es necesario
prever el posicionamiento de una placa de acero de
espesor 4-5 mm en la interfaz de los dos elementos.

Se efectuan dichas indicaciones con el fin de llevar a cabo
un suministro y colocacion correctamente.

cada uno

... €/cada ... €
uno
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ACOPLAMIENTO DE DOS ELEMENTOS
LIGNARIOS MEDIANTE TIRAFONDOS PARA
MADERA TODO ROSCA:

Suministro y colocacién, segin lo previsto en las
documentaciones técnicas de proyecto, de una union
para la realizacion de un acoplamiento entre dos
elementos lignarios que trabajan en flexion, realizado con
numero N= tirafondos para madera todo rosca con

cabeza avellanada o cilindrica, de didmetro @ = ... mm y
longitud L = ... mm, distancia entre ejes minima entre los
tirafondos I, = ... mm, distancia entre ejes maxima entre

los tirafondos Iyax = ... mm tipo TORNILLOS VGS o
VGZ fabricados y comercializados por Rotho Blaas srl
(www.rothoblaas.com), con las siguientes caracteristicas:

- acero con f,x > 1000 N/mm?

- galvanizacion de grosor minimo 12 pm con
revestimiento en Cr’*

- marca CE para los productos para construccion
prevista por la Directiva 89/106/CEE, conforme
con la normativa EN 14592:2008

- homologacién otorgada por el Instituto Aleman
para la Construccion (Deutsches Institut fir
Bautechnik)

Ademas, los tirafondos deben tener una punta auto
perforante, rosca que se extiende en toda la longitud del
tornillo (excluyendo los ultimos 20 mm a nivel de la
cabeza), con cera superficial, cabeza avellanada con
nervadura en la parte inferior o cabeza cilindrica, cabeza
indicando la longitud del tornillo y la marca comercial.

La colocacion puede ser efectuada sin agujero previo en la
madera de conifera, por medio de atornilladores
equipados con adecuado par de torsion, evitando el uso de
“atornilladores de impulso”. Los tirafondos deben
colocarse cruzados a 45° para absorber, mediante la rosca,
fuerzas de traccion y de compresion. Pueden introducirse
con cabeza visible u oculta de acuerdo con las
documentaciones técnicas de proyecto.

Se efectian dichas indicaciones con el fin de llevar a cabo
un suministro y colocacion correctamente.
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