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VIDEO TOOL PATENTED ETA-24/0058

DCELOVE STYCNIKOVE DESKY TRIDA PROVOZU oo Yoy
MATERIAL

REVOLUCNI TECHNOLOGIE Zn

eiecrro Uhlikova ocel s galvanickym zinkovanim
.y v . ” vy e N . PLATED
Desky maji mnozstvi malych hackd rozmisténych po obou stranach.

Spojeni se vytvori mechanickym zahaknutim do dreva.

NAMAHANI
SUCHE LEPENI
Idealni pro rozptyleny pfenos smykovych sil mezi dvéma drevénymi prvky.
Diky vysoké tuhosti systému se jedna o prechodné rfeSeni mezi lepenim a
spojenim pomoci klasickych spojovacich prvku.

VRUTY TBS MAX

Proniknuti hacku do dfeva lze dosahnout tlakem, ktery vyviji vruty s Si-
rokou hlavou TBS MAX. Pro prumyslové aplikace lze pouzit mechanicky
nebo vakuovy lis.

CERTIFIKOVANE

Nova technologie je certifikovdna podle ETA-24/0058 jako zaruka
spolehlivosti provedeného vyzkumu a testovani.

VIDEO

Nactéte kod QR a prohlédnéte si
video na nasem kanalu YouTube

OBLASTI POUZITI

Spoje drevo-difevo namahané ve smyku s vy-
sokou tuhosti.

Muze se pouzit jako doplikovy spoj k omezeni
prokluzu spoje v meznim provoznim stavu.

Doporucené pouziti:
e masivni nebo lamelové drevo
e panely CLT nebo LVL softwood
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NELEPENE ZEBROVE STROPY

Diky stycnikove technologii jsou idealni ke
stavbé zebrovych nebo kazetovych stropl bez
pouziti lepidel, adheziv a list. Zadné prodlevy
kvuli cekani na ztvrdnuti lepidla. Moznost pre-
pravy demontovanych desek na stavenisté.

KONSTRUKCNI VYZTUZE

Idealni pro konstrukéni zesileni nosnikt suchym
lepenim doplnkovych drevénych prvku.
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I KODY A ROZMERY

SHARP METAL

KOD B L s ) ks.
[mm] [mm] [mm] J/
SHARP501200 50 1200 0,75 . 10
I UPEVNENI
TBS MAX - vrut se Sirokou hlavou XL
d, dy KOD L b A ks.
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
TBSMAX8120 120 100 20 50
TBSMAX8160 160 120 40 50
TBSMAX8180 180 120 60 50 d,
TBSMAX8200 200 120 80 50
8 TBSMAX8220 220 120 100 50 L
x40 243 TBSMAX8240 240 120 120 50
TBSMAX8280 280 120 160 50
TBSMAX8320 320 120 200 50
TBSMAX8360 360 120 240 50
TBSMAX8400 400 120 280 50

Dalsi podrobnosti viz katalog ,VRUTY DO DREVA A SPOJOVACI MATERIAL PRO TERASY".

PODLOZKA

dint
1
KOD ty(': dINT dEXT S ks.
[mm] [mm] [mm] NS )78
ULS13373 M12 13,0 37,0 3,0 100 [ !
dext

I SOUVISEJICi VYROBKY

TUCAN - nuzky na kov pro dlouhé a rovné prufezy

KOD délka ks.
[mm]
TUC350 350 1
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I OBLASTIPOUZITI
Systém suchého spojovani SHARP METAL lze pouzit jak v novostavbach, tak pfi konsolidaci a zesilovani konstrukci.
Diky vysoké tuhosti a nulovym konstrukénim tolerancim je spojovani doplikovych prvkd okamzité aktivni a umoznuje reali-
zaci slozenych sestav bez slozitych pfipravnych operaci (A), nebo pfi praci na bo¢nich stranach stavajicich nosniku je mozné

pouzit mechanickeé upinaci systémy a zajistit vysokou rychlost prace (B).

Dalsi oblasti pouziti je omezeni prokluzu pfi nizkych urovnich sily, aby se snizil vliv volného prokluzu Sroubovych a Cepovych
spoju (C). Tento aspekt muze byt u prihradovych konstrukci velkych rozpéti velkou vyhodou pfi snizovani posunu.

(A) SLOZENE SESTAVY (B) KONSTRUKCNI VYZTUZ (C) LOKALNI VYZTUZENI SPOJU

IR

I VYROBAA PREPRAVA

MONTAZ VE VYROBNIM ZAVODE

Ueinnost desek SHARP METAL lze maximalizovat, pokud jsou kompo-
nenty spojeny v zavode vybaveném lisovacimi nebo podobnymi syste-
my, napf. pro sériovou prefabrikaci. Tim se zkrati doba montaze, protoze
neni tfeba cekat na vytvrzeni lepidel nebo pryskyfic.

V takovém pfipadé je tfeba pouzit minimalni pocet Sroubu, aby byl za-
chovan kontakt prvkd tahovymi silami kolmymi k desce.

MONTAZ NA STAVENISTI

Pokud se komponenty montuji na stavenisti, lze pomoci vrutd TBS MAX
dosahnout tlaku, ktery zajisti proniknuti hacku. Touto metodou je mozné
vyrazné snizit naklady na prepravu slozenych T-prvku a vyuzit poten-
cidl montaze komponentl od rlznych vyrobcl (napf. CLT a lepeného
lamelového dreva). Vzhledem k vykonnostnim parametram vrutd a men-
i tlouStce desky SHARP neni nutné pfedem vyvrtat otvory v deskach
SHARP METAL a fezani na miru lze snadno provadét ntzkami TUCAN.
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I MONTAZ

Spojeni s deskami SHARP METAL vyzaduje minimalni aplikacni tlak 1,2 MPa za pfedpokladu pramérné hustoty 480 kg/m?3, aby
bylo zajisténo spravné zasunuti hacku.

Tuto hodnotu tlaku lze aplikovat pomoci riznych technologii v zavislosti na konkrétnich pozadavcich a vyrobé. Lze rozlisit dva
hlavni zpusoby: upevnéni pomoci lis nebo pomoci spojovacich prvku s valcovym dfikem, jako jsou vruty s Sirokou hlavou nebo
zavitove tyce.

upevnéni vruty upevnéni pomoci zavitovych tyéi nebo Sroubt
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PREDMONTAZ NA PRVNI DiL

Pro usnadnéni montaze je mozné na jed-

né strané spoje pouzit upevinovaci Sablonu z
vyfrézovaného prvku z tvrdého dreva, jak je
znazornéno na obrazku. Pomoci kladiva lze
prorazit zuby paskd SHARP METAL, aniz by do-
3lo k jejich poskozeni. =_.__/{
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MONTAZ DRUHEHO DiLU

Silu potfebnou k uzavreni spoje lze vyvinout pomoci vrutt s Sirokou hlavou. K tomu je nutné, aby zavitova ¢ast vrutu zcela
zapadla do jednoho ze dvou spojovanych prvkd. Uginnost vrutu je ovlivnéna tuhosti spojovanych prvkd. Primérné osové
vzdalenosti uvedené v tabulce jsou odvozeny z praktickych aplikaci na stavbé.

Vzhledem k velmi malé tloustce desek lze k optimalizaci UCinnosti systému pouzit ,nesouvislé” konfigurace, tj. s Castmi desek
v odstupech. Pokud je tfeba zvySit nosnost vrutl pouzivanych k uzavieni spoje, lze pouzit pfidavné podlozky ULS13373, které
zvétsi plochu pro rozptyl sily a zvysi odolnost hlavy vrutu vuci protlaceni.

DOPORUCENE OSOVE VZDALENOSTI

upevnéni prumeérna osova vzdalenost
T47 TBS 8-d/10-d=64/80 mm
1 1 TBS MAX 15.d/20-d=120/160 mm
787 TBS MAX + ULS13373 20-d/25-d = 160/200 mm

Pouziti vyrobku SHARP METAL v kombinaci s vruty umoznuje jejich praktickou a bezpecnou instalaci. Hackova deska dre-
vo dobfe ohraniCuje a zvySuje jeho pevnost, pokud jde o pretrzeni v dusledku ods$tépeni kvuli zatizeni paralelné s vlakny
pusobicimu na vruty.

Pouziti vrutu se doporucuje také kvuli zatizeni v tahu mezi spojenymi plochami, napfiklad u smykovych spoju strop - sténa.
| kdyz svislé zatizeni tramovi zajistuje priméreny tlak mezi povrchy, muze dochazet k prenaseni tahu. Vruty v tomto pfipadé
absorbuji napéti, aniz by ohrozily pevnost spoje odolného ve smyku.
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STATICKE HODNOTY | Fy

Kser,[],eg

Kser,ED,eg

Hodnoty charakteristické pevnosti - boéni viakno M

Fvegk

MASIVNi DREVO, LAMELOVE DREVO, a CLT
osova vzdalenost vrutt TBS Fy,k Kser,0 Kser,90
[MPa] IN/mm?] IN/mm?]
a<100mm 1,50 3,05 1,13
100<a<175mm 1,05 2,70 1,00
bez vruta™ 0,78 2,50 0,85
*1Je nicméné treba pouzit minimalni pocet vrutl, aby byl zachovan kontakt; minimalni vzdalenost mezi vruty musi byt 250 mm.
Hodnoty charakteristické pevnosti - &elni viakno [
MASIVNi a LAMELOVE DREVO CLT
osova vzdalenost vruta TBS Fy.eq.k Kser,0,eq Kser,90,eg Fy,eqk Kser,0,eq Kser,90,eg
[MPa] IN/mm?3] IN/mm?3] [MPa] IN/mm3] | [N/mm3]
100<a<175mm 0,82 1,40 0,85 1,00 1,40 0,85
a a a a
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POZNAMKY

@ pokud jsou z bezpecnostnich duvodu pouzity vruty TBSMAX nebo mensi
rozte¢e, mohou byt hodnoty uvedené v tabulce zachovany.

@ pokud jsou pouzity mensi roztece, musi byt z bezpecnostnich divodu pouzity .

hodnoty uvedené v tabulce.

DUSEVNI VLASTNICTVi
¢ SHARP METAL je chranén nasledujicim patentem: IT102020000025540.

IS

HLAVNI PRINCIPY

« Charakteristické hodnoty jsou dany normou EN 1995-1-1 v souladu s ETA-
24/0058.

Dimenzovani a kontrola dfevénych prvku se provadi zvlast.

« Drevéné konstrukéni prvky spojené s materialem SHARP METAL, pokud jsou
vystaveny vysokému hygrometrickému smrstovani, musi byt u¢inné upevneé-
ny vruty, aby se zabranilo nadmérnému rozmérovému zkresleni.

« Pri pouziti vrutu je minimalni tloustka spojovaného prvku 60 mm.

¢ Vyrobky SHARP METAL se pouzivaji na materidlech na bazi dfeva o primeérné
hustoté p,, < 450 kg/m?®.

¢ Pevnost a tuhost byla stanovena na zakladé experimentalnich zkousek na
drevénych vzorcich o hustoté 385 kg/m3. Pokud se pouziji dfeva s odlinou
charakteristickou hustotou, musi se hodnota pevnosti vynasobit:

05
K = Py
dens 385

* Pevnost v tahu desek SHARP METAL ve sméru rovnobézném s osou je:
Ftens,0k= 19 kN
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I MECHANICKE VLASTNOSTI

Spoje drfevo-drfevo vytvorené pomoci desek
SHARP METAL a vrutl umoznuji pfechodné
konstrukéni chovani mezi spoji s valcovymi
driky a lepenymi spoji.

Toto zvlastni chovani zajistuje snizeni posunu
v dusledku montaznich toleranci a zaroven

umoznuje dobrou taznost pfi velkych posu- E
nech v meznich podminkach. K S S U L O A O S S SO
Tyto vlastnosti lze ucinné modulovat peclivym 2 ‘ | | ‘ | | | | | | | | ! !
navrhem podminek mezniho stavu pouzitel- 1 = S S
nosti (SLS) a mezniho stavu unosnosti (SLU). ([ . &+
0 5 10 | 15
Posun [mm]
SHARP METAL + vruty pouze vruty
Studie systému musi v pfipadé pokrogilych analyz zohlednit rizné rozsa- ARG 1T I8 !’ »‘1 '
hy pouziti z hlediska posunu. Vykonnost desek SHARP METAL pfi nizkych 4 . . . &" i o
urovnich posunu umoznuje dosahnout vysoké pevnosti a tuhosti. Diky R ¢ 1S PO R
témto vlastnostem je vhodnym feSenim pro spojovaci prvky ve sloze- Bl & » s ‘! ” \’,' ’,
nych sestavach, kde je pozadovana velmi vysoka ucinnost spojeni. - i el | il e
A ETEVERRR | IETeT L
V oblasti vyznamnych posunu zarucuji vruty uspokojivé postelasticke . - L 4 " ‘g ’, !g
chovani diky své vysoké taznosti a pevnosti. FRESE . . FREEE N
, v . . 1 LN A |
d e A TERRU IS
)iz ) 1 1 a1
i R T
el dges ) VARSI 5
» L » . l ‘ s ’

I ZKDUSKY

Pouziti smykoveho spoje SHARP METAL se ukazalo jako vyhodné pfi srovnavacich experimentalnich zkouskach provadénych
na plnorozmérovych vzorcich v redlnych podminkach, a to jak z hlediska velikosti, tak z hlediska instalace.

Zkousky na kompozitnich profilech, u nichz je obvykle vyzadovana vysoka tuhost spoje mezi prvky, ukazaly vyznamneé prinosy
z hlediska snizeni posunut a deformaci. V tabulce je uvedeno srovnani vysledkt z hlediska tuhosti.

PRIPADOVA STUDIE: SROVNANI S LEPENYM SPOJEM

lF lF

120
B A A
\ |
I=8,00m
280 UDAJE
délka nosniku 8 m
tloustka panelu CLT 120 mm (5 vrstev)
120 nosnik GL24h 120 x 280 mm
popis spojovaci systém tuhost v ohybu Sipka
Eef v
referenéni zkouska - pouze vruty TBS @8x220 mm, a = 100 mm 100% 100%

SHARP METAL

spojeni s vruty a SHARP METAL TBS @8x220 mm, a = 100 mm

204% 49%

tuhy spoj lepeni pomoci XEPOX 239% 42%
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PRIPADOVA STUDIE: SROVNANI SE SPOJOVACIMI PRVKY S VALCOVYM DRIKEM

Pfi pouziti spojovacich prvkd s velkym prumeérem je c¢asto nutné pouzit extrémné malé osové vzdalenosti a minimalni to-
lerance, aby byla zajisténa dostatecna ucinnost spojeni. Diky deskam SHARP METAL je mozné zarucit vynikajici vykonnost
s mensimi posuny pfi zachovani malych prameru a samovrtnych spojovacich prvkd. Nize jsou uvedeny vysledky zkousek
provedenych na smykovych vzorcich a zkousek v plném meéritku.

ZKOUSKY PEVNOSTI VE SMYKU

100 I
AL
o |
o
< 50
b
&
1 2
D H H i i H
0 1 2
Displacement [mm] STA SHARP METAL + TBS 2x SHARP METAL + TBS
popis spojovaci systém tuhost
E| et
1 koliky STA 6 - STA @20x300 mm 100%
SHARP METAL (1 pas (=500 mm) o
2 SHARP METAL + vruty TBS 4 - TBS @8x260 mm 75 %
SHARP METAL (2 pasy =500 mm) o
3 SHARP METAL + vruty TBS 8 - TBS @8x260 mm 144%
ZKOUSKY PEVNOSTI V OHYBU
Le I
A A

Bending moment [kNm]

Displacement of the hydraulic [mm]

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

UDAJE

6,10 m

délka nosniku

6,10 m

tloustka panelu CLT

140 mm (5 vrstev)

nosnik

GL28h 240 x 400 mm

STA

SHARP METAL + TBS

popis spojovaci systém tuhost v ohybu Sipka
Ejef v

1 koliky STA koliky STA ©20x300 (a=120 mm/240 mm) 100% 100%

2 SHARP METAL + vruty TBS SlRP ISR () EREE (B8 102% 97%

TBS @8x260 mm, s=150 mm
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