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WIESZAK METALOWY ZE SKRZYDELKAMI
WEWNETRZNYMI

SZYBKOSC

System standardowy, certyfikowany, szybki i ekonomiczny. Dziegki
skrzydtom wewnetrznym taczenie jest prawie niewidoczne.

ZGINANIE UKOSNE

Mozliwos¢ montazu na belce zginanej ukosnie, tzn. obréconej w stosunku
do wtasnej osi.

SZEROKA GAMA PRODUKTOW

Odpowiedni do belek o szerokosci od 40 do 200 mm. Wytrzymatosci
do 75 kN, rowniez do ciezkich zastosowan konstrukcyjnych, zarowno w
drewnie, jak i betonie.

Ce

ETA

KLASA UZYTKOWANIA @ @

MATERIAL

stal weglowa S250GD z ocynkowaniem
7275

OBCIAZENIA

BSIS
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BSIG

ZAKRES ZASTOSOWANIA

Potaczenie do belek w konfiguracji drewno-
-drewno, odpowiednie do belek stropowych
i dachow.

Do stosowania na:
e litym drewnie miekkim i twardym
e drewno warstwowe, LVL



UKRYTY

Dzieki skrzydtom wewnetrznym taczenie jest
prawie niewidoczne. Gwozdziowanie roz-
mieszczone na belce drugorzednej czyni sys-
tem lekkim, efektywnym i ekonomicznym.

DUZE KONSTRUKCJE

System szybki i ekonomiczny, pozwala na mo-
cowanie belek o duzych rozmiarach za pomoca
wieszakow umiarkowanej grubosci.
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I KODYIWYMIARY

BSIS - prosty

KOD B H s 7 szt. =
[mm] [mm] [Imm]

BSIS40110 40 110 2,0 o 50

BSIS60100 60 100 2,0 . 50

BSIS60160 60 160 2,0 . 50

BSIS70125 70 125 2,0 . 50

BSIS80120 80 120 2,0 . 50

BSIS80150 80 150 2,0 . 50

BSIS80180 80 180 2,0 . 25

BSIS90145 90 145 2,0 . 50

BSIS10090 100 90 2,0 . 50

BSIS100120 100 120 2,0 . 50

BSIS100140 100 140 2,0 . 50

BSIS100170 100 170 2,0 . 50

BSIS100200 100 200 2,0 o 25

BSIS120120 120 120 2,0 . 25

BSIS120160 120 160 2,0 . 25

BSIS120190 120 190 2,0 . 25

BSIS140140 140 140 2,0 . 25

BSIS140180 140 180 2,0 o 25

BSIG - duzy rozmiar u

KOD B H s ) szt. N s
[mm] [mm] Imm] A

BSIG120240 120 240 25 . 20 N A I

BSIG140240 140 240 2,5 o 20 el Iy

BSIG160160 160 160 2,5 o 15 .e Q .e

BSIG160200 160 200 2,5 . 15 N

BSIG180220 180 220 2,5 . 10 N

BSIG200200 200 200 2,5 . 10 v /

BSIG200240 200 240 2,5 . 10 k B

I PRODUKTYUZUPELNIAJACE-MOCOWANIA

typ opis d podtoze str.
[mm]
LBA gwozdz o ulepszonej przyczepnosci (e 4 ]I 570
LBS wkret z tbem kulistym 5 )] 571
ZASADY OGOLNE

« Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2014 oraz z ETA.
« Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w nastepujacy

Sposob:

Rd: Rk

) kmod

Ym
Wspotczynniki ko4 i Y Nalezy przyjac zgodnie z obowigzujgca norma uzywang
w obliczeniach.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementéw drewnianych
réwng py = 350 kg/m3.
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Wymiarowanie i weryfikacja elementéw drewnianych musi by¢ dokonana
osobno.

W przypadku obcigzenia F, réwnolegtego do wtokien nalezy zastosowac
gwozdziowanie czgsciowe.

W przypadku obcigzenia ztozonego nalezy wykona¢ nastgpujgce sprawdzenie:
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I WARTOSCISTATYCZNE | DREWNO-DREWNGO | Fy | Fjat

GWOZDZIOWANIE CZESCIOWE / CALKOWITEW

H N
> |
<
23
7z
—
BSIS - PROSTY GWOZDZIOWANIE CZESCIOWE GWOZDZIOWANIE CALKOWITE
liczba wartosci liczba wartosci
mocowan charakterystyczne mocowan charakterystyczne
B H gm:-%zpfhe ny@ ny®) Ry k Riat,k ny@ ny) Ryk Riat,k
[mm] [mm] d x L [mm] szt. szt. [kN] [kN] szt. szt. [kN] [kN]
40 * 110 @4 x 40 8 4 8,7 1,9 - - - -
60 * 100 @4 x 40 8 4 7,6 2,6 - - - -
60 * 160 @4 x 40 12 6 15,0 3.4 - - - -
70 * 125 @4 x 40 10 6 10,5 2./ - - - -
80 120 @4 x 40 10 6 10,4 4,0 18 10 18,3 6,7
80 150 @4 x 40 12 6 14,8 4,0 22 12 26,3 7,6
80 180 @4 x 40 14 8 12,8 4,8 26 14 30,0 8,4
90 145 @4 x 40 12 6 14,2 4,2 22 12 25,7 8,0
100 90 @4 x 60 6 4 8,7 4,8 12 6 16,8 7,2
100 120 @4 x 60 10 6 16,5 77 16 10 28,4 12,5
100 140 @4 x 60 12 6 18,9 6,5 22 12 33,1 12,3
100 170 @4 x 60 14 8 23,6 77 26 14 37,8 13,5
100 200 @4 x 60 16 8 23,6 77 30 16 42,5 14,6
120 120 @4 x 60 10 6 15,6 7,0 18 10 27,5 11,7
120 160 @4 x 60 14 8 23,6 8,5 26 14 37,8 14,9
120 190 @4 x 60 16 8 23,6 8,5 30 16 42,5 16,2
140 140 @4 x 60 12 6 18,9 74 22 12 33,1 14,3
140 180 @4 x 60 16 8 23,6 91 30 16 42,5 17,5
Nie jest mozliwe gwozdziowanie catkowite.
BSIG - DUZY ROZMIAR GWDZDZIOWANIE CZESCIOWE GWOZDZIOWANIE CALKOWITE
liczba wartosci liczba wartosci
mocowan charakterystyczne mocowan charakterystyczne
B H g“:_OBTIe ny@ ny® Rk Riat,k ny? ny® Ry.k Riatk
[mm] [mm] dx L [mm] szt. szt. [kN] [kN] szt. szt. [kN] [kN]
120 240 @4 x 60 24 16 40,7 12,3 46 30 75,6 22,9
140 240 @4 x 60 24 16 40,7 13,3 46 30 75,6 25,6
160 160 @4 x 60 16 10 21,2 111 30 18 41,6 19,9
160 200 @4 x 60 20 12 30,7 12,3 38 22 56,7 22,4
180 220 @4 x 60 22 14 35,7 15,2 42 26 66,2 27,0
200 200 @4 x 60 20 12 30,7 13,7 38 22 56,7 25,0
200 240 @4 x 60 24 16 40,7 16,9 46 30 75,6 31,6
UWAGI
(1) Dla schematéw gwozdziowania catkowitego lub czesciowego, patrz zalecenia () nj = liczba mocowar na belce drugorzednej.

podane na str. 150.

@) ny = liczba mocowar na belce gtdwnej.

Zt ACZA DO BELEK | BSI | 135


http://www.tcpdf.org

