
 

 
Fiche produit : 

 
Point 

n° 
Description Unité de 

mesure 
Prix à 
l'unité 

Prix 
total 

1 BARRE FILETÉE DE CLASSE 4.8 : 
Fourniture et pose sur chantier, suivant ce qui est prévu par 
les documents techniques du projet, d'une barre filetée de 
classe 4.8, de diamètre Ø = … mm et de longueur L = … 
mm, de type BARRE FILETÉE 4.8 produite et 
commercialisée par Rotho Blaas srl 
(www.rothoblaas.com), et ayant les caractéristiques 
suivantes : 
 

- acier de classe 4.8 avec fu,k ≥ 400 N/mm2 
- zingage galvanique 
- filetage métrique selon la norme DIN 975 

 

La pose sur chantier doit être effectuée dans un siège 
spécialement prétroué (diamètre du trou = diamètre de la 
barre + 1 mm) à l'aide d'une insertion manuelle en faisant 
attention à ne pas abîmer la partie initiale du filetage. Par la 
suite, procéder au vissage sur les deux têtes des écrous 
hexagonaux ou des écrous borgnes accompagnés des 
rondelles à bois DIN 440, DIN 9021 ou des rondelles pour 
grandes structures DIN 1052, tous zingués en acier S235, 
en appliquant un couple de serrage en accord avec les 
documents techniques du projet. 
Ces indications permettent d'effectuer la fourniture et la 
pose dans les règles de l'art. 
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Fiche produit : 
 

Point 
n° 

Description Unité de 
mesure 

Prix à 
l'unité 

Prix 
total 

1 BARRE FILETÉE DE CLASSE 8.8 : 
Fourniture et pose sur chantier, suivant ce qui est prévu par 
les documents techniques du projet, d'une barre filetée de 
classe 8.8, de diamètre Ø = … mm et de longueur L = … 
mm, de type BARRE FILETÉE 8.8 produite et 
commercialisée par Rotho Blaas srl 
(www.rothoblaas.com), et ayant les caractéristiques 
suivantes :  
 

- acier de classe 8.8 avec fu,k ≥ 800 N/mm2 
- zingage galvanique 
- filetage métrique selon la norme DIN 975 

 

La pose sur chantier doit être effectuée dans un siège 
spécialement prétroué (diamètre du trou = diamètre de la 
barre + 1 mm) à l'aide d'une insertion manuelle en faisant 
attention à ne pas abîmer la partie initiale du filetage. Par la 
suite, procéder au vissage sur les deux têtes des écrous 
hexagonaux ou des écrous borgnes accompagnés des 
rondelles à bois DIN 440, DIN 9021 ou des rondelles pour 
grandes structures DIN 1052, tous zingués en acier S235, 
en appliquant un couple de serrage en accord avec les 
documents techniques du projet. 
Ces indications permettent d'effectuer la fourniture et la 
pose dans les règles de l'art. 
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