I VGS A4

HELGANGAD TRASKRUV MED FORSANKT

HUVUD

A4 | AISI316

Austenitiskt rostfritt stal A4 | AlSI316 for utmarkt rostbestandighet. Ide-
alisk for havsmiljoer i korrosivitetsklass C5 och for infastning i de mest

aggressiva traslagen i klass T5.

T5 KORROSIVITET | TRA

Lamplig féor anvandning pa aggressiva traslag med en surhetsgrad (pH) un-
der 4, som ek, douglasgran och kastanj, och i trafuktférhallanden éver 20 %.

UTSATT STRUKTURELL ANVANDNING
VGS A4 ar den perfekta fullgangade konstruktionsskruven for kopplingar
som kraver hdg drag- eller glidhallfasthet i extremt aggressiva miljoer.

] =
MANUALS BIT INCLUDED
DIAMETER [mm] @ D) 15
LANGD [mm] 50( (100 600) )2000
recon ©000

ATMOSFARISK KORROSIVITET

METAL-to-TIMBER recommended use:

TRAETS KORROSIVITET

MATERIAL

\\“I austenitiskt rostfritt stal
AL A4 | AISI316 (CRC )

IEs

ELC-4645

ESR-4645

C€

ETA-11/0030

07-25 | VGS A4 | TRA

TILLAMPNINGSOMRADEN

* trabaserade paneler

» sagat virke och limtra

e CLT och LVL

e behandlade tra ACQ, CCA
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HYBRIDKONSTRUKTIONER AV
STAL-TRA

Idealisk for stalkonstruktioner dar hoghallfasta
anpassade anslutningar kravs, sarskilt i ogynn-
samma klimatforhallanden som t.ex. havsmiljo
och surt tra.

SVALLNING AV TRA

Anvandningen i kombination med polyme-
ra mellanldgg som XYLOFON WASHER ger
kopplingen en viss anpassningsformaga for att
mildra pafrestningar som uppstar vid krymp-
ning/svallning av tra.
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I KODEROCHMATT

d; KOD L b - HUS A4 - falsad bricka
[mm] [mm]  [mml]
VGS9120A4 120 110 25
VGS9160A4 160 150 25 L
[@ﬂi A KOD d st
VGS9200A4 200 190 25 o [\/qu4 d
9 mm
Tx a0 VGS9240A4 240 230 25 HUS8A4 9 100
VGS9280A4 280 270 25 HUS10A4 11 50
VGS9320A4 320 310 25 [@mﬁ =
VGS9360A4 360 350 25 I RELATERADE PRODUKTER

VGS11100A4 100 90 25

VGS11150A4 150 140 25 -
Pon i TORQUE LIMITER
VGS11200A4 200 190 25 s MOMENTBEGRANSARE
VGS11250A4 250 240 25
11
X 50 VGS11300A4 300 290 25
VGS11350A4 350 340 25 JIG VGBZ 45°

VGS11400A4 400 390 25  LIE [HUS
VGS11500A4 500 490 25
VGS11600A4 600 590 25

MODELL FOR SKRUVAR | 45°

I GEOMETRIOCH MEKANISKA EGENSKAPER

VGS 79 VGS P9
L=240 mm 240 mm < L = 360 mm
—t —it,

VGS 211 VGS @11

L=250 mm 250 mm < =600 mm
Nominell diameter dy [mm] 9 11
Huvuddiameter dy [mm] 16,00 19,30
Huvudets tjocklek ty [mm] 6,50 8,20
Karnans diameter d, [mm] 5,90 6,60
Det forborrade halets diameter(®) dys [mm] 5,0 6,0

(WFsrborrat hal som ar giltigt for barrtra (softwood).
Obligatorisk férborrning for fastelement med L > 400 mm eller for fastsattning pa element med karakteristisk densitet p,>500 kg/m3.

TYPISKA MEKANISKA PARAMETRAR

Nominell diameter d, [mm] 9 11

Draghallfasthet T [kN] 21,0 27,0
Strackmoment My« [Nm] 24,0 34,0
Varde for strackgrans Tk [N/mm?] 550 550
Rekommenderat inféringsmoment Mins,rec  [Nm] 18,0 29,0

Det angivna infastningsmomentet ar det hogsta tilldmpliga vardet; for tillampningar med metallplattor.
Installationen maste avbrytas vid huvudets forsta kontakt med metallelementet.

barrtrad
(softwood)
Karakteristisk parameter >
for utdragshallfasthet faxic IN/mm?] 117
Associerad densitet Pa lkg/m3] 350
Berédkningsdensitet Pi [kg/m3] < 440

For tilldmpningar med olika material, se ETA-11/0030.
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I MINIMIAVSTAND FOR SKJUVBELASTADE SKRUVAR

inférda skruvar MED och UTAN férborrat hal

d; [mm] 9 11
ER [mm] 5-d 45 55
a, [mm] 5.d 45 55
az | m [mm] 2,5-d 23 28
acg [mm]  10-d 90 110
ay.cq [mm] 4.d 36 44
across [mm] 1,5.d 14 17

SKRUVAR | DRAGSPANNING INFASTA MED EN VINKEL a | FORHALLANDE TILL FIBRERNA

L 8 806 'v;.“““ 'v;.“““
L ]az,cs 2 “‘%‘\A ““‘%\
‘ I o e S
\;a]; [I— J—
aw,:a
plan vertikal vy plan vertikal vy
SKRUVAR INFASTA MED EN VINKEL a = 90° | KORSSKRUVAR INFASTA MED EN VINKEL a |
FORHALLANDE TILL FIBRERNA FORHALLANDE TILL FIBRERNA
—— | 8208 2%
; ; a, ==
E— a0 0 8205 éﬁ
-t @r aCRDSS /_\% E—
Aice g — P .
a'\,CG a'\ /\
plan vertikal vy plan vertikal vy
0BS
» Dettillatna vardena éverensstammer med ETA-11/0030. » Axelavstandet ap kan reduceras upp till ap | om en “forbindningsyta’s-ap
+ Minimiavstanden &r oberoende av fastelementets insticksvinkel och kraf- = 25:d42 uppratthalls for varje fastelement.
tens vinkel i forhallande till fibern. e FOr minsta avstand for skjuvbelastade skruvar se ETA-11/0030.
I EFFEKTIVBERAKNING AV GANGA
b =Sgue=L-t utgdr hela den gangade delens
langd
Sg =(L-t-10 mm - Tol)/2 utgdr den gangade delens halv-
b | langd med en nettograns (tol.) vid
L ‘ atdragningen pa 10 mm

ty = 10 mm (forséankt huvud)
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I STATISKAVARDEN | TRA

KARAKTERISTISKA VARDEN
EN 1995:2014

DRAGSPANNING / SAMMANTRYCKNING
) utdragning helgangad skruv utdragning halvgangad skruv e instabilitet
geometri 3 A
£=90° £=0° £=90° e=0° stal €=90
T EE FE 1,1
R ===
wn ’77 — ’7 JE— E— —
== = E A==
d1 L Sg,tol Amin Rax,90,k Rax,O,k sg Amm Rax,90,k Rax,O,k Rtens,k Rki,90,k
[mm]  [mml] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
120 110 130 12,50 3,75 45 65 511 1,53
160 150 170 17,05 5,11 65 85 7,39 2,22
200 190 210 21,59 6,48 85 105 9,66 2,90
9 240 230 250 26,14 7,84 105 125 11,93 3,58 21,00 11,54
280 270 290 30,68 9,21 125 145 14,21 4,26
320 310 330 35,23 10,57 145 165 16,48 4,94
360 350 370 39,78 11,93 165 185 18,75 5,63
100 90 110 12,50 3,75 35 55 4,86 1,46
150 140 160 19,45 5,83 60 80 8,33 2,50
200 190 210 26,39 7,92 85 105 11,81 3,54
250 240 260 33,34 10,00 110 130 15,28 4,58
11 300 290 310 40,28 12,08 135 155 18,75 5,63 27,00 14,57
350 340 360 47,22 14,17 160 180 22,22 6,67
400 390 410 54,17 16,25 185 205 25,70 7,71
500 490 510 68,06 20,42 235 255 32,64 9,79
600 590 610 81,95 24,58 285 305 39,59 11,88
GLIDNING SKJUVNING
. A A - . tra-trd tra-trd
geometri tra-tra stal-tra dragspéanning stal £290° £=0°
A= ik 45 @ . §45u A =—5; f 2 —
L r —— LS /g L : :
7 = /" *
B = —— 5, EARRNE:
oL v r‘
dy L S A Bmin Rvuk Spiate Sg  Amin Rv i Rtens, 45,k Sg A Rv,90,k Rv,0,k
[mm]  [mml [mm][mm] [mm] kNI | [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm]  [mm] [mm] [kN]
120 | 45 45 60 3,62 105 95 8,44 45 60 4,33 2,24
160 65 60 75 5,22 145 125 11,65 65 80 4,90 2,76
200 | 85 75 90 6,83 185 150 14,87 85 100 5,47 3,03
9 240 | 105 90 105 8,44 15 225 180 18,08 14,85 105 120 6,04 3,20
280 125 105 120 10,04 265 205 21,29 125 140 6,11 3,37
320 145 120 135 11,65 305 235 24,51 145 160 6,11 3,54
360 165 130 145 13,26 345 265 27,72 165 180 6,11 3,72
100 | 35 40 55 3,44 80 75 7,86 35 50 4,72 2,46
150 | 60 60 75 5,89 130 110 12,77 60 75 5,98 3,16
200 | 85 75 90 8,35 180 145 17,68 85 100 6,85 3,83
250 | 110 95 110 10,80 230 185 22,59 110 125 7,72 4,09
11 300 | 135 110 125 13,26 18 280 220 27,50 19,09 135 150 7,80 4,35
350 1160 130 145 1571 330 255 32,41 160 175 7,80 4,61
400 185 145 160 18,17 380 290 37,32 185 200 7,80 4,88
500 235 180 195 23,08 480 360 47,14 235 250 7,80 5,40
600 | 285 215 230 2799 580 430 56,96 285 300 7,80 5,90

HUVUDPRINCIPER pa SIDAN 6.
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I EFFEKTIVT TAL FOR AXIELLT BELASTADE SKRUVAR

Barformagan hos en férbindning gjord med flera skruvar, alla av samma
typ och storlek, kan vara mindre an summan av barférmagan hos de en-
skilda forbindningsmedlen.

For en anslutning med n skruvar i vid anvandning av metallplattor ar den
karakteristiska effektiva glidbarférmagan lika med:

R

efVk = nef,ax : R\/,k

Vardet pa n.s anges i tabellen nedan som en funktion av n (antal skruvar i en rad).

n 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Nef,ax 1,87 2,70 3,60 4,50 5,40 6,30 7,20 8,10 9,00
STATISKA VARDEN

HUVUDPRINCIPER

« De karakteristiska vardena overensstammer med standarden EN 1995:2014 « Vardena for utdragning, skjuv och glidning har beraknats med tanke pa fas-
i enlighet med ETA-11/0030. telementets tyngdpunkt som ar placerad i jamnhoéjd med skjuvytan.
* Fastelementets arbetsmotstand ar det lagsta utav arbetsmotstandet pa tra- * Dettillatna skarmotstanden beddms for skruvar som infasts utan forborrade
sidan (R, ¢) och arbetsmotstandet pa stalsidan (Riens o)- hal. Om skruvarna har infastst med férborrade hal kan motstandsvardena
bli hoégre.
Rax,k' kmod
R,.q = min Ym 0BS
tens k
Yz De typiska utdragningsmotstanden fér gangan utvarderades med hansyn

« Fastelementets tryckmotstand ar det lagsta utav arbetsmotstandet pa trasi-
dan (R, ¢) och arbetsmotstandet vid instabilitet (Ry; g)-

R .k

axk “mod
= mi Y,
R g = min M
Ki.k

yMl

« Arbetsmotstandet langs med fastelementet ar det lagsta vardet utav arbets-
motstandet pa trasidan (Ry g4) arbetsmotstandet pa stalsidan konstruerad

(Rtens,45,d):
R, -k

V.k “mod
= mi Y,
Ry,q = min M
tens, 45,k
VMZ

« Den dimensionerande skjuvhallfastheten for fastelementet harleds fran det
karakteristiska vardet enligt foljande:
R = RV,k'kmod
v.d Yo

« Partialkoefficienterna yy och kg ska antas i enlighet med gallande be-
stammelser och anvands vid berakningen.

e Vad galler vardena fér mekaniskt motstand och skruvarnas form héanvisas
till ETA-11/0030.

« Dimensionering och kontroll av elementen i tra och av metallplattorna ska
goras var for sig.

« Placeringen av skruvarna maste ske med hansyn till minimiavstanden.

« Typiska genomtrangningsmotstand vid gangans utdragning utvarderades
med hansyn till ett férankringsdjup lika med Sy 1ot eller Sy enligt tabellen.
Vid intermediara varden for Sg gar det att korrigera dem linjart.

rothoblaas

till bade en vinkel e pa 90° (Rax 90 k) 0ch 0° (R5y o k) mellan fibrerna i traele-
mentet och fastelementet.

De typiska glidegenskaperna utvarderades med en vinkel € pa 45° mellan
fibrerna i trdelementet och fastelementet.

Plattornas tjocklekar (Sp| aTg) anses vara de minsta vardena for att mojlig-
gora inkapsling av skruvens huvud.
De typiska skjuvhallfastheterna trd mot tra utvarderades med hansyn till

bade en vinkel € pa 90° (Ry gg k) och 0° (Ry g ) mellan fibrerna i det andra
elementet och fastelementet.

| berakningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med

Pk = 385 kg/m3.

For olika varden pa py kan de angivna motstanden (utdragning, kompres-
sion, glidning och skjuv) konverteras med hjalp av kyens-koefficienten.

Rlax,k = kdens,ax ) Rax,k
Rk = Kaensii *Ruix
Rk = Kaensax Ry
R's0k =Kaensv *Rusok
R, =k R,

Vok ~ "densv " "v.ok

Pk 3 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]

C-GL C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h

Kgensax 0,92 098 100 1,04 108 109 111
Kgensi 097 099 1,00 100 101 1,02 1,02
Kgensy 090 098 100 102 105 105 107

De hallfasthetsvarden som faststalls pa detta satt kan for sakerhets skull
skilja sig fran dem som erhalls genom en exakt berakning.
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