| EWS AISI410 | EWS A2 CE

PARAFUSO DE CABEGCA ABAULADA

RENDIMENTO ESTETICO

Cabeca de embeber com geometria a gota e curvatura superficial para
uma estética agradavel e uma aderéncia solida com a ponteira. Haste de
diametro aumentado e resisténcia a torcdo elevada para um aperto forte
e seguro também nas madeiras de alta densidade.

EWS AISI410

A versdo em aco inoxidavel do tipo martensitico oferece o melhor de-
sempenho mecanico. Adequado para aplicacdes no exterior e em ma-
deiras acidas, mas longe de agentes corrosivos (cloretos, sulfuretos, etc.).

EWS A2 | AISI305

A versao em aco inoxidavel do tipo austenitico A2 oferece uma maior
resisténcia a corrosdo. Adequado para aplicacdes no exterior até 1 km do
mar e na maioria das madeiras acidas da classe T4.
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CAMPOS DE APLICACAD

Utilizagdo no exterior.
Tabuas em WPC (com pré-furo).

EWSAISI410:tabuasemmadeiracomdensidade
< 880 kg/m3 (sem pré-furo).

EWS A2 | AISI305: tabuas em madeira com
densidades < 550 kg/m3 (sem pré-furo) e
< 880 kg/m3 (com pré-furo).
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I CODIGOS EDIMENSOES

EWS AISI410 EWS A2 | AISI305
d; CODIGO L b A pcs d; CODIGO L b A pcs
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
EWS550 50 30 20 200 EWSA2550 50 30 20 200
5 EWS560 60 36 24 200 szzs EWSA2560 60 36 24 200
TX25  Ewss570 70 42 28 100 EWSA2570 70 42 28 100
EWS580 80 48 32 100

I GEOMETRIA E CARACTERISTICAS MECANICAS
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GEOMETRIA
EWS AISI410 EWS A2 | AISI305

Diametro nominal d; [mm] 5,3 5,3
Diametro da cabeca dy [mml] 8,00 8,00
Didmetro do nucleo d, [mm] 3,90 3,90
Diametro da haste ds [mm] 4,10 4,10
Espessura da cabeca ty [mm] 3,65 3,65
Diametro do pré-furo® dy [mm] 3,5 3,5

(1) Em materiais de densidade elevada, aconselha-se a fazer um pré-furo em funcdo da espécie lenhosa.

PARAMETROS MECANICOS CARACTERISTICOS

EWS AIS1410 EWS A2 | AISI305
Diametro nominal d, [mm] 53 53
Resisténcia a tragdo frensk KNI 13,7 73
Momento de cedéncia My INm] 14,3 9,7
Parametro de resisténcia a extragao e L [N/mm?] 16,5 16,6
Densidade associada Pa [kg/m3] 350 350
Parametro de penetracdo da cabeca fheagk [N/mm?] 21,1 21,4
Densidade associada Pa [kg/m3] 350 350

SEM PRE-FURD

EWS AISI410 utilizavel sem pré-furo com deriva-
dos de madeira de densidade maxima 880 kg/
m3. EWS A2 | AISI305 utilizavel sem pré-furo com
esséncias de densidade maxima 550 kg/ms3.
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I DISTANCIAS MINIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAD AD CORTE

O parafusos inseridos SEM pré-furo

Pk < 420 kg/m3

F s a=0° Fs a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
ag  [mml 12.d 60 a; [mm] 5.d 25
a; [mml 5.d 25 a, [mm] 5.d 25
azy [mm] 15-d 75 azy [mml 10-d 50
azc  [mm] 10.d 50 azc [mm] 10-d 50
aze  [mml 5.d 25 age [mmi 10-d 50
agc [mml 5-d 25 azc [mm] 5.d 25
a = angulo entre forca e fibras
d = diametro do parafuso
O parafusos inseridos SEM pré-furo 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
s a=0° s a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
a;  [mml 15.d 75 a;  [mm] 7-d 35
a; [mml 7-d 35 a, [mm] 7-d 35
azy [mm] 20-d 100 azy [mml 15-d 75
azc  [mm] 15.d 75 azc  [mm] 15.d 75
age [mm] 7-d 35 agt [mm] 12-d 60
agc [mm] 7-d 35 agc [mm] 7d 35
a = angulo entre forga e fibras
d = diametro do parafuso
@ parafusos inseridos COM pré-furo
s a=0° s a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
a;  [mm] 5.d 25 a;  [mm] 4.d 20
a; [mm] 3.d 15 a, [mm] 4.d 20
azy [mml 12.d 60 age [mml 7-d 35
az. [mm] 7-d 35 az. [mml 7-d 35
azy [mm] 3-d 15 azy [mm] 7-d 35
age [mm] 3-d 15 agc [mml 3.d 15

a = angulo entre forcga e fibras
d = diametro do parafuso

NOTAS

e As distancias minimas estdo em conformidade com a norma EN 1995:2014
considerando um diametro de calculo equivalente a d = didmetro do parafuso.

348 | EWS AISI410 | EWS A2 | TERRACOS E FACHADAS

extremidade sob tensdo
-90°<a<90°

)
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extremidade sem tensdo
90° < a<270°

—
o

borda sob tensdo
0°<a<180°

borda sem tensdo
180° < a < 360°

» Em caso de ligagcdo painel-madeira, os espacamentos minimos (aq, ay) po-
dem ser multiplicados por um coeficiente 0,85.



I VALORESESTATICOS

VALORES CARACTERISTICOS

EN 1885:2014

EWS AISI410 CORTE TRACAD
. madeira-madeira madeira-madeira " -
geometria . . extracdo da roscagem penetracao da cabeca
sem pré-furo com pré-furo
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d; L b A Ry k Raxk Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 1,84 2,86 1,56
5 60 36 24 2,09 3,44 1,56
70 42 28 1,77 2,21 4,01 1,56
80 48 32 1,85 2,34 4,58 1,56
EWS A2 | AISI305 CORTE TRAGAD
. madeira-madeira madeira-madeira « -
geometria , , extragdo da roscagem penetracao da cabeca
sem pré-furo com pré-furo
v 1 o e — T@T
A —_
l J l T ﬂ li
L 2 7
b = % % o
dl L b A RV,k Rax,k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 1,39 1,80 2,88 1,58
5 60 36 24 1,55 1,92 3,46 1,58
70 42 28 1,64 2,06 4,03 1,58
PRINCIPIOS GERAIS NOTAS

Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014.
Os valores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
forma:

R - Rk' kmod

d

Ym
Os coeficientes yp € kyoq devem ser considerados em funcdo da norma
vigente utilizada para o calculo.
Valores de resisténcia mecanica e geometria dos parafusos de acordo com
a marcagdo CE em conformidade com a norma EN 14592.
Os valores foram calculados considerando-se a parte roscada inserida
completamente no elemento de madeira.
A dimensdo e a verificacdo dos elementos de madeira devem ser feitas a
parte.

O posicionamento dos parafusos deve ser efetuado dentro das distancias
minimas.

* Aresisténcia axial a extracdo da rosca foi avaliada considerando-se um an-

gulo de 90° entre as fibras e o conector e para um comprimento de cra-
vagao igualab.

A resisténcia axial de penetragdo da cabega foi avaliada sobre elemento
de madeira.

Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de
madeira equivalente a py = 420 kg/m3.
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