I HUS

PODKLADKA TOCZONA

KOMPATYBILNOSC

Jest to idealne potaczenie dla wkretow z tbem stozkowym (HBS, VGS,
SBS-SPP, SCl itp.), gdy konieczne jest zwiekszenie oporu osiowego po-
tgczenia.

DREWNO-METAL
Jest to optymalny wybor dla potgczen na ptytkach metalowych z otwo-
rami cylindrycznymi.

HUS EVO

Wersja HUS EVO zwieksza wytrzymatosc podktadki na korozje dzieki
specjalnej obrobce powierzchni. Dzieki temu moze byc¢ stosowana w
klasie uzytkowania 3 i klasie korozyjnosci atmosferycznej C4.

HUS 15°

Podktadka katowa 15° jest specjalnie zaprojektowana do tych niewygod-
nych potgczen drewno-metal, w ktérych wymagane jest do wtozenia
wkreta tylko niewielkie nachylenie. Tasma dwustronna HUS BAND umoz-
liwia utrzymanie potozenia podktadki podczas zastosowan nad tbem.

HUS EVO
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MATERIAL
HUS15°

stop aluminium EN AW 6082-T6

HUS
Zn

ELECTRO
PLATED

stal weglowa cynkowana
elektrolitycznie

HUS EVO

stali weglowej z powtoka C4 EVO

HUS A4

stal nierdzewna austenityczna
A4 | AISIZ16

00 00 00 00

POLA ZASTOSOWAN

o cienkie i grube ptytki metalowe z otworami

cylindrycznymi
¢ ptyty drewnopochodne
e drewno lite i klejone
o CLTilLVL
e drewna o wysokiej gestosci



I KODYIWYMIARY

Zn
ELECTRO
HUS 15° - podktadka katowa 15° HUS - podktadka toczona CLDEY
KOD s dyes szt. KOD duss dvas szt.
[mm] [mm] [mm] [mm]
HUS6 6 - 100
HUS815 8 9 50 HUS8 8 9 50
HUS10 10 11 50
i HUS12 12 13 25
@dex HUS EVO - podktadka toczona
HUS BAND - tasma dwustronna do podktadek HUS KOD duBs Evo dvas Evo szt.
[mm] [mm]
e dint ext s HUSEVO6 6 - 100
[mm] [mm] HUSEVO8 8 9 50
HUSBAND 22 30 50
Kompatybilny z HUS815, HUS10, HUS12, HUS10A4.
HUS A4- podktadka toczona e
KOD dsc| dVGS Ad szt.
[mm] [mm]
HUS6A4 6 100
HUS8A4 8 9 100
HUS10A4 - 11 50
I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE
h
o, o S 2 o, o A AT
Ld\/
HBs
15°
. a0°
Lo ;*’ | ] SPLATE ‘ { ] SPLATE
D, 0.
HUS 15 HUS - HUS EVO - HUS A4
GEOMETRIA
HUS6 HUS8 HUS10 HUS12
Podktadka HUS815 HUSEVO6 HUSEVO8
HUS6A4 HUS8A4 HUS10A4
Srednica wewnetrzna Dy [mml] 9,50 7,50 8,50 10,80 14,00
Srednica zewnetrzna D, [mm] 31,40 20,00 25,00 30,00 37,00
Wysokosc¢ h [mm] 13,60 4,50 5,50 6,50 8,50
Srednica otworu w ptytce( D¢ [mm] 20+22 6,5+8,0 8,5+10,0 10,5+12,0 12,5+14,0
Grubosc ptytki stalowe;j SpLate  [mm] 418 = = = =

Wwybor srednicy zalezy rowniez od $rednicy uzytego wkreta.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

drewno iglaste

(softwood)
Parametr 5
zagtebiania tba fheadc [IN/mm?] 10.5
Gestosc przypisana P, [kg/m3] 350
Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m3] < 440

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatéw lub o wyzszej gestosci, patrz ETA-11/0030.
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I WARTOSCISTATYCZNE | DREWNO WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1995:2014

HUS 15°
SCINANIE
. stal-drewno stal-drewno stal-drewno stal-drewno
geometria A R
ptytka cienka ptyta gruba ptytka cienka ptyta gruba
e
L
b
d1 HBs L b | Spiate Ry SpLATE Ry i
[mml  [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN]
80 52 3,61 4,93
100 52 3,86 4,93
HUS )
150 8 120+140 60 4 4,05 8 5,13
160+280 80 4,54 5,62
>300 100 5,03 6,10

I WARTOSCISTATYCZNE | CLT

HUS 15°
SCINANIE
cometria stal-LAM stal-LAM stal-LAM stal-LAM
9 ptytka cienka ptytka gruba ptytka cienka ptytka gruba
Ui st %&* e
: ESN ==
% Y=\ Y\
dipss L b | Spate Ry k SpLATE Ry SpLaTE Ry k SpLATE Ry k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN]
80 52 3,28 4,67 3,40 4,83
100 52 3,65 4,67 3,77 4,83
qgs 8 120-140 60 4 3,83 8 485 4 3,96 8 5,02
160+-280 80 4,28 5,30 4,43 5,49
>300 100 4,73 5,75 4,90 5,96

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 71.
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WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1995:2014

I WARTOSCI STATYCZNE | DREWND

HUS/HUS EVD

SCINANIE ROZCIAGANIE
cometria drewno-drewno drewno-drewno stal-drewno stal-drewno penetracja tha z
9 €=90° e=0° ptytka cienka ptyta gruba podktadka
o~ Y - N Y -2 N SEJE% %[_EEE_ ﬁ%gaﬁﬁ
A — A E=— & =
: ; ; ‘ ‘
— — :
; B : ; ,
dy1 Hes L b A Ry,90,k A Ry, 0,k SpLATE Ry,k SpLATE Ry k Rhead,k
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN]
80 40 35 2,38 35 1,20 2,43 3,12 4,53
HUS 90 50 35 2,57 35 1,38 2,61 3,31 4,53
HUS- 6 100 50 45 2,61 45 1,38 3 2,61 6 3,31 4,53
EVO 110130 60 | 45=65 2,80 45+65 1,58 2,80 3,49 4,53
> 140 75 > 60 2,80 > 60 1,69 3,09 3,78 4,53
80 52 22 2,98 22 1,58 3,79 511 7,08
HUS 100 52 42 3,78 42 1,95 4,00 511 7,08
HUS- 8 120+140 60 5474 4,20 54+74 2,13 4 4,20 8 5,31 7,08
EVO 160+280 80 | 74+194 4,45 74+194 2,61 4,70 5,81 7,08
>300 100 >194 4,45 > 194 2,79 5,21 6,32 7,08
80 52 21 3,32 21 1,86 4,30 6,55 10,20
100 52 41 4,73 41 2,41 5,51 7,12 10,20
120 60 53 5,50 53 2,75 5,76 7,37 10,20
HUS 10 5 10
140 60 73 5,76 73 2,75 5,76 7,37 10,20
160+280 80 | 73+193 6,40 73+193 3,28 6,40 8,00 10,20
>300 100 & >193 6,42 > 193 3,87 7,03 8,63 10,20
120 80 31 5,57 31 3,27 7,55 9,79 15,51
HUS 12 160+280 80 | 71+191 7,81 71+191 3,88 6 7,81 12 9,79 15,51
>320 120 > 191 8,66 > 191 4,98 9,32 11,30 15,51
€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem
OGOLNE ZASADY UWAGI
« Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2014, w zgodzie + Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie stal-drewno ocenione zosta-
z ETA-11/0030. ty, biorgc pod uwage ptaszczyzne nosng podktadki rownolegtg do wtokien.
. Wartosci projektowe uzyskiwane s3 z wartosci charakterystycznych w na- « Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie na ptytce ocenione zostaty z
stepujacy sposob: uwzglednieniem przypadku ptytki cienkiej (Sp| aTg = 0.5 dq) i ptytki grubej
R .k (SppaTE = d1)-
R = ! 100 « W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementow drewnianych wy-

d Yu noszaca py = 385 kg/m3 . adla elementow z CLT wynoszaca py = 350 kg/m3.
Dla roznych wartosci py, tabelaryczne wytrzymatosci mozna przeliczy¢

Wspotczynniki ypm 1 kygg nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujgcg norma przy uzyciu wspotczynnika Kgens v (patrz str. 34).

uzywana w obliczeniach.
» Wartosci charakterystyczne na CLT sg zgodne ze specyfikacjami krajowymi
ONORM EN 1995 - zatacznik K.

¢ Wytrzymatos$¢ charakterystyczna na scinanie jest niezalezna od kierunku
utozenia wtokien zewnetrznej warstwy ptyty z CLT.

« Wartosci wytrzymatosci mechanicznej oraz geometrie wkretéw i podkta-
dek podane zostaty zgodnie z ETA-11/0030.

« Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych i ptytek stalowych
nalezy wykonywac osobno.
« Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie i penetracjg tba z HUS na CLT

« Wartosci tabelaryczne sg niezalezne od kata pomiedzy sitg a wtoknem. mozna znale¢ na stronie 39.

* Rozmieszczenie wkretéw nalezy wykonac z przestrzeganiem odlegtosci

. * Dostepne rozmiary wkretow HBS i HBS EVO oraz wartosci statyczne mozna
minimalnych.

znalez¢ na stronie 30 i 52.

¢ Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie sa oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretow umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war- O
tosci wytrzymatosciowe.

Wytrzymatosci charakterystyczne dla HUS A4 dostepne sg na stronie 323.

+« Wytrzymatosci na scinanie zostaty obliczone z uwzglednieniem czegsci
gwintowanej catkowicie umieszczonej w drugim elemencie.

+ Wytrzymatosccharakterystycznapenetracjitbazpodktadkgzostataoceniona
dla elementu drewnianego.
W przypadku potgczen stal-drewno obowigzujgca jest zwykle wytrzyma-
tos¢ na rozcigganie stali w stosunku do odtagczenia lub penetracji tba.

« Dla innych konfiguracji obliczeniowych dostepny jest program MyProject
(www.rothoblaas.pl).
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I MONTAZHUS15°

3

Wywiercic¢ otwor o srednicy D = 20 mm w Zaleca sie zastosowanie tasmy HUSBAND Usunac liner. Natozyc¢ podktadke na otwor,
metalowej ptytce w miejscu zamocowania pod podktadke HUS815 w celu utatwienia zwracajac uwage na kierunek wktadania.
podktadki HUS815. montazu.

5

Wywierci¢ otwor prowadzgcy o srednicy 5 Zamontowac wkret HBS o zgdanej dtugosci. Montaz zakonczony.

mm i minimalnej dtugosci 20 mm, najle- Nie uzywac wkretarek udarowych. Kat nachylenia wkreta 15° zapewnia zacho-
piej przy uzyciu wzornika JIGVGU945, aby Zachowac¢ ostroznos¢ podczas dociskania wanie odlegtosci od czota ptyty (lub belki).
zapewnic¢ prawidtowy kierunek montazu. potaczenia.

MONTAZ STAL-DREWNO 0D DOtU

] |

F <200 mm F =200 + 300 mm F>300 mm
Jesli wolna przestrzern do manewrowania W tym zakresie F brak jest wystarczajgco Jesli dostepna jest wystarczajgca ilosc
(F) jest niewielka, wkrety montuje sie za dtugich koncowek i nie ma wystarczajgcej wolnego miejsca na montaz, mozna row-
pomocga koncowki dtugiej; nalezy wywier- ilosci wolnej przestrzeni do manewrowa- niez uzy¢ podktadki HUS, zachowujac od-
ci¢ otwory w obu kotnierzach. nia przez operatora. Niewielkie nachylenie legtosci minimalne.

HUS 15° pozwala na tatwe mocowanie.

I PRODUKTY POWIAZANE
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HBS VGS CATCH TORQUE LIMITER JIG VGU
str. 30 str. 164 str. 408 str. 408 str. 409
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