| SCI A2 | AISI304 CE

WKRET Z ROZSZERZONYM tBEM
STOZKOWYM PLASKIM

KONCOWKA 3 THORNS

Dzieki koncowce 3 THORNS zostaty zmniejszone minimalne odlegto-
sci montazowe. W mniejszej przestrzeni moze by¢ uzyta wieksza licz-
ba wkretow, a wieksze wkrety w mniejszych elementach. Skutkuje to
zmniejszeniem kosztow i skroceniem czasu realizacji projektu.

WIEKSZA WYTRZYMALOSC

Nowa koncowka, specjalny asymetryczny gwint parasolowy, wydtuzony
frez do rozwiercania i zebra tngce pod tbem zapewniajg wiekszg wytrzy-
matosc¢ na skrecanie i bezpieczniejsze wkrecanie.

A2 | AISI304

Stal nierdzewna austenityczna A2. Wysoka wytrzymatos¢ na korozje.
Przeznaczona jest do zastosowan zewnetrznych w odlegtosci do 1 km od
morza w klasie C4 i na wigekszosci gatunkow drewna kwasnego klasy T4.
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SREDNICA [mm]
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SCI A2 COIL DLUGOSC [mm]

nowa wersja na tasmie
200 (25 320)320

KLASA UZYTKOWA

o Jec2 <

KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJINOSC DREWNA

MATERIAL

/1\z| stal nierdzewna austenityczna
JHETE A2 | AISI304 (CRC )

R e o o

POLA ZASTOSOWAN

Uzycie na zewnatrz w skrajnych warunkach at-
mosferycznych.

Deski drewniane o gestosci < 470 kg/m3 (bez
otworu) e < 620 kg/m3 (z otworem).
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I KODYIWYMIARY

d; KOD L b A szt. d, KOD L b A szt.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SC13525(*) 25 18 7 500 SCl6060 60 30 30 100
3,5 SCI3530*) 30 18 12 500 SCI6080 80 40 40 100
TX15 SCI3535(*) 35 18 17 500 6 SC160100 100 50 50 100
SC13540(*) 40 18 22 500 TX30 SCl60120 120 60 60 100
SCI4030 30 18 12 500 SCl60140 140 75 65 100
SCl14035 35 18 17 500 SCl60160 160 75 85 100
4 SCl4040 40 24 16 500 SCI80120 120 60 60 100
TX20 SCl4045 45 30 15 200 SCI80160 160 80 80 100
SCl14050 50 30 20 400 8 SCI180200 200 80 120 100
SCI4060 60 35 25 200 TX40 SCI180240 240 80 160 100
SCI4535 35 24 11 400 SC180280 280 80 200 100
SCI4540 40 24 16 400 SCI80320 320 80 240 100
SCl4545 45 30 15 400
T;‘(’go SCI4550 50 30 20 200
SCl4560 60 35 25 200
SCI4570 70 40 30 200
SCI4580 80 40 40 200
SCI5040 40 20 20 200
SCI5045 45 o4 o1 200 I PRODUKTY POWIAZANE
SCI5050 50 24 26 200
5  SCI5060 60 30 30 200 HUS A4
SCI5080 80 40 40 100 N '
SCI5090 90 45 45 100 Q’ Q%y patrz str. 68
SCI50100 100 50 50 100 e

(*) Wkrety nie posiadaja oznaczenia CE.

I SCI A2 COIL

d, KOD L b A szt.
Dostepna wersja na tasmie, zapewniajgca szybki i doktadny Imm] Imm] [mm] Imm]
montaz. 4 SCICOIL4025 25 18 7 3000
Doskonale nadaje sie do projektéow o duzych rozmiarach. TX 20

5 SCICOIL5050 50 30 20 1250
Kompatybilny z KMR 3373 i KMR 3352 dla @4 oraz KMR 3372 i KMR 3338 TX 25 SCICOIL5060 60 35 5 1250
dla @5. Wiecej informacji na str. 403. SCICOIL5070 70 40 30 625

I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE
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GEOMETRIA
Srednica nominalna d, [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8
Srednica tba dy [mm] 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,50
Srednica rdzenia d, [mm] 2,25 2,55 2,80 3,40 3,95 5,40
Srednica trzonu ds [mm] 2,45 2,75 3,15 3,65 4,30 5,80
Grubosc tba ty [mm] 3,50 3,80 4,25 4,65 5,30 6,00
Srednica otworu) cly [mm] 2,0 2,5 3.0 3.0 4,0 5,0

(1) W przypadku materiatéw o wysokiej gestosci zaleca sie wywierci¢ wczesniej otwor, biorac pod uwage gatunek drewna.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna d, [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8

Wytrzymatos¢ na rozcigganie frensk (KNI 2,2 3,2 4,4 5,0 6.8 14,1
Moment uplastycznienia My« [Nm] 13 1,9 2.8 4,4 8,2 17,6
Parametr wytrzymatosci na wycigganie oy [N/mm2] 19,1 171 17,2 179 11,6 14,8
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 440 410 410 440 420 410
Parametr zagtebiania tba freadx IN/mm2] 16,0 13,4 18,0 17,6 12,0 12,5
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 380 390 440 440 440 440
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ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
N a=0° F s \ a=90°
d;  [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8 d;  [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8
a; [mm] 10-d 35 40 45 12.d 60 72 96 a, [mm] 5-d 18 20 23 5-d 25 30 40
a, [mm] 5-d 18 20 23 5d 25 30 40 a, [mm] 5-d 18 20 23 | 5.d 25 30 40
azy [mm] 15.d 53 60 68 | 15d 75 90 120 azy [mm] 10-d 35 40 45 110-d 50 60 80
azg. [mm] 10d 35 40 45 1 10d 50 60 80 az. [mm] 10d 35 40 45 1 10-d 50 60 80
azy [mm] 5.d 18 20 23 5-d 25 30 40 agy [mml  7d 25 28 32 |10.d 50 60 80
agc Imm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 agc Imm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40

@ wkrety montowane W otworze

s a=0° s \ a=90°

d;  [mm] 585 4 4,5 5 6 8 d;  [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8
a; [mm] 5d 18 20 23 | 5d 25 30 40 a; [mm] 4d 14 16 18 | 4d 20 24 32
a, [mm] 3.d 11 12 14 | 3.d 15 18 24 a, [mm] 4d 14 16 18 | 4.d 20 24 32
azy [mm] 12.d 42 48 54 12.d 60 72 96 azy [mm]  7d 25 28 32 | 7d 35 42 56
azg, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 azg. [mm] 7d 25 28 32 | 7d 35 42 56
azy [mm] 3.d 11 12 14 | 3.d 15 18 24 agy [mm] 5d 18 20 23 | 7d 35 42 56
agc. [mm] 3.d 11 12 14 | 3d 15 18 24 ag. [mm] 3.d 11 12 14 | 3.d 15 18 24
a = kat pomiedzy sitg a wtdknem
d = dy = Srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona

-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a< 360°

= = = =

ODLEGLOSCI MINIMALNE

UWAGI
+ Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014, biorgc pod uwage * W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (aj, ap) mozna
Srednice obliczeniowg d = nominalna srednica wkreta. przemnozy¢ przez wspotczynnik 0,85.

e W przypadku potgczenia stal-drewno odstepy minimalne (aq, ap) mozna
przemnozy¢ przez wspoétczynnik 0,7.

WARTOSCI STATYCZNE

UWAGI

+ Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie drewno-drewno zostaty ¢ Dla rzedu n wkretow utozonych rownolegle do kierunku wtokien w odle-
ocenione z uwzglednieniem kata € 90° pomiedzy wtdknami drugiego ele- gtosci aq, charakterystyczng rzeczywistg nosnos¢ na scinanie Rggy | moz-
mentu i tgcznikiem. na obliczy¢ za pomoca liczby rzeczywistej nq¢ (patrz str. 42).

« Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
przy uwzglednieniu kata € 90° pomigdzy wtoknami elementu drewnianego
a tagcznikiem.

« W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementow drewnianych
réwna py = 385 kg/m?3.
Dla roznych wartosci py, tabelaryczne wytrzymatosci mozna przeliczy¢
przy uzyciu wspotczynnika kgens v (Patrz str. 42).
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I WARTOSCI STATYCZNE

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
. drewno-drewno . . . penetracja tha
geometria drewno-drewno 2 podktadka wyrywanie gwintu penetracja tha 2 podktadka
v “ 7 ¥ T w T N~ AN
A “—— e v —
L 2 J 2 2 ! 2
b : I I : == ===
—— /7 7
d L b A Ry k Ry k Rax k Rhead k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
25 18 7 0,41 - 1,08 0,79 -
35 30 18 12 0,55 - 1,08 0.79 -
! 35 18 17 0,63 - 1,08 0.79 -
40 18 22 0,64 = 1,08 0,79 =
30 18 12 0,62 - 1,17 0.85 -
35 18 17 0,68 = 1,17 0,85 =
4 40 24 16 0,69 - 1,56 0.85 -
45 30 15 0,67 = 1,95 0.85 =
50 30 20 0,76 - 1,95 0.85 -
60 35 25 0,78 = 2,28 0.85 =
35 24 11 0,76 - 1,77 1,31 -
40 24 16 0,88 - 1,77 1,31 -
45 30 15 0,87 - 2,21 1,31 -
4,5 50 30 20 0,95 = 2,21 1,31 -
60 35 25 1,04 - 2,58 1,31 -
70 40 30 1,04 = 2,94 1,31 -
80 40 40 1,04 - 2,94 1,31 -
40 20 20 1,04 = 1,61 1,58 =
45 24 21 1,13 - 1,93 1,58 -
50 24 26 1,21 - 1,93 1,58 -
5 60 30 30 1,35 - 2,41 1,58 -
70 35 35 1,35 = 2,82 1,58 =
80 40 40 1,35 - 3,22 1,58 -
90 45 45 1,35 = 3,62 1,58 =
100 50 50 1,35 - 4,02 1,58 -
60 30 30 1,48 1,44 1,95 1,55 4,31
80 40 40 1,77 1,92 2,60 1,55 4,31
6 100 50 50 1,77 2,13 3,25 1,55 4,31
120 60 60 1,77 2,29 3,90 1,55 4,31
140 75 65 1,77 2,46 4,87 1,55 4,31
160 75 85 1,77 2,46 4,87 1,55 4,31
120 60 60 2,83 3,79 6,76 2,36 7,02
160 80 80 2,83 4,00 9,01 2,36 7,02
8 200 80 120 2,83 4,00 9,01 2,36 7,02
240 80 160 2,83 4,00 9,01 2,36 7,02
280 80 200 2,83 4,00 9,01 2,36 7,02
320 80 240 2,83 4,00 9,01 2,36 7,02

OGOLNE ZASADY

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995:2014, w zgodzie
z EN 14592.

Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:
Rk

K “mod

Wspotczynniki ypm 1 kyog halezy przyja¢ zgodnie z obowigzujaca norma
uzywang w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrii wkretéow zgodnie z
oznakowaniem CE wg EN 14592.

Wymiarowanie i weryfikacja elementow drewnianych musi by¢ dokonana
osobno.

Wytrzymatosci charakterystyczne na s$cinanie sg oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretéw umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

Rozmieszczenie wkretow nalezy wykonac¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b.

Wytrzymatosc charakterystyczna penetracji tba zostata oceniona dla ele-
mentu drewnianego.

Charakterystyczne wytrzymatosci na scinanie drewno-drewno z podktad-
kg zostaty oszacowane z uwzglednieniem rzeczywistej dtugosci gwintu w
drugim elemencie.

TARASY | FASADY | SCIA2 | AISI304 | 323


http://www.tcpdf.org

