| RTR

SYSTEM WZMOCNIENIA KONSTRUKCYJNEGO

CERTYFIKACJA DLA DREWNA | BETONU

tgcznik konstrukcyjny zatwierdzony do zastosowan w drewnie zgodnie z
ETA-11/0030 i do zastosowan w drewno-beton zgodnie z ETA-22/0806.

SZYBKI SYSTEM NA SUCHO

Dostepna w srednicach 16 i 20 mm, stuzy do wzmacniania i tgczenia du-
zych elementow. Gwint do drewna umozliwia stosowanie bez koniecz-
nosci uzycia zywic lub klejow.

WZMOCNIENIA KONSTRUKCYJNE

Stal o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie (f,, = 640 N/mm?) i duze
dostepne wymiary sprawiajg, ze RTR doskonale nadaje sie do zastoso-
wan zwigzanych ze wzmacnianiem konstrukcji.

KONSTRUKCJE SZEROKIEJ ROZPIE,TOSCI

System, opracowany z myslg o zastosowaniach w elementach o duzej
rozpietosci, dzieki znacznej dtugosci pretdow umozliwia szybkie i bez-
pieczne wzmocnienie i tgczenie belek o dowolnym rozmiarze.

Idealna instalacja w zaktadzie.
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SREDNICA [mm] 15(18 20)20
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KLASA UZYTKOWA @ @

KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJINOSC DREWNA

Zn stal weglowa cynkowana

ELECTRO

MATERIAL ELECTRD elektrolitycznie
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POLA ZASTOSOWAN

* ptyty drewnopochodne
e drewno lite

e drewno klejone

e CLT, LVL
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ETA-11/0030



I KODYIWYMIARY I PRODUKTY POWIAZANE

dy KOD L szt. D 38 RLE

(mm] [mml WIERTARKO-WKRETARKA Z
16  RTR162200 2200 10 WYBOREM 4 PREDKOSCI
20  RTR202200 2200 5

str. 407

I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

L
Srednica nominalna d, [mm] 16 20
Srednica rdzenia d, [mml] 12,00 15,00
Srednica otworu(® dys  [mm] 13,0 16,0
Wytrzymatosp charakterystyczna frencr [KNI 100,0 145,0
na rozcigganie 0
Moment chargkterystyczny M, NS 200,0 350.0
uplastycznienia Y
Wytrzymatos¢ charakterystyczna " (N/mm2] 640 640

na uplastycznienie yk

(] Wykonanie otworu wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE
drewno iglaste

(softwood)

Parametr . e IN/mm2] 9,0

wytrzymatosci na wycigganie .

Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350

Gestosc obliczeniowa P [kg/m3] < 440

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatéw, patrz ETA-11/0030.

SYSTEM TC FUSION DO ZASTOSOWAN DREWNO-BETON

Srednica nominalna d, [mm] 16 20
Wytrzymatosc styczna P _
przyczepnosci w betonie C25/30 ok Wit 2
Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatéw, patrz ETA-22/0806

TC FUSION

Homologacja ETA-22/0806 dla systemu TC
FUSION pozwala na stosowanie pretow gwin-
towanych RTR w potaczeniu ze zbrojeniem w
betonie w celu usztywnienia ptyt stropowych i
rdzenia usztywniajgcego przy niewielkiej inte-
gracji odlewu.
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I ODSTEPY MINIMALNE DLA PRETOW OBCIAZONYCH 0SIOWO

@ prety montowane W otworze

d, [mm] 16 20
a, [mm]  5-d 80 100
a, [mm] 5-d 80 100
ajcg [mm] 10.d 160 200
acg [mml  4d 64 80

d = dy = srednica nominalna preta

2,C6

2,C6

I ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA PRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

@ prety montowane W otworze

N a=0° s \ a=90°
d; [mm] 16 20 d; [mm] 16 20
a; [mm] 5. 80 100 a;  [mm] 4d 64 80
a, [mm] 3.d 48 60 a, [mm] 4d 64 80
azy [mm] 12.d 192 240 azy [mm] 7-d 112 140
az. [mm] 7-d 112 140 az. [mm] 7d 112 140
agy [mm] 3. 48 60 agy [mm]  7.d 112 140
agc [mm]  3.d 48 60 azc [mm] 3.d 48 60

a = kat pomiedzy sitg a wtdknem
d = dq = $rednica nominalna preta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

=

UWAGI

* Minimalne odlegtosci sg zgodne z ETA-11/0030. * Minimalne odlegtosci dla pretow obcigzanych osiowo sg niezalezne od

« Minimalne odlegtosci dla pretéw narazonych na écinanie sa zgodne z nor- kata wprowadzenia tacznika i kata dziatania sity w stosunku do wtokna.

ma EN 1995:2014.
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I WARTOSCI STATYCZNE | DREWND

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1995:2014

ROZCIAGANIE / SCISKANIE PRZEMIESZCZENIE
geometria wyrywanie ?wmtu rozciaganie stali mestabnl?osc drewno-drewno rozciaganie stali
€=90 €=90
A’>
5, Anin ‘E
Sg  Anin Rax,90,k Ry, 90,k Sq A Bmin Ry, Rtens, 45,k
[mm] [mm]  [mm] (kNI (kNI [mm]  [mm] [mm] (kNI (kNI
200 210 31,08 100 80 90 10,99
300 310 46,62 150 115 125 16,48
400 410 62,16 200 150 160 21,98
500 510 77,70 250 185 195 27,47
600 610 93,25 300 220 230 32,97
16 700 710 108,79 100 55,16 350 255 265 38,46 70.71
800 810 124,33 400 290 300 43,96
900 910 139,87 450 325 335 49,45
1000 1010 155,41 500 360 370 54,95
1200 1210 186,49 600 430 440 65,93
200 210 38,85 100 80 90 13,74
300 310 58,28 150 115 125 20,60
400 410 77,70 200 150 160 27,47
500 510 97,13 250 185 195 34,34
600 610 116,56 300 220 230 41,21
20 700 710 135,98 145 87.46 350 255 265 48,08 102,53
800 810 155,41 400 290 300 54,95
1000 1010 194,26 500 360 370 68,68
1200 1210 233,11 600 430 440 82,42
1400 1410 271,97 700 500 510 96,15
€ = kgt pomiedzy wkretem a wtoknem
SCINANIE
. drewno-drewno
geometrla £=90°
- UWAGI | DREWNO
* Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione przy
A uwzglednieniu kata € 90° Ry, 90 i) POMigdzy wtdknami elementu drewniane-
go a tgcznikiem.

e Wytrzymatosci charakterystyczne na przesuwanie zostaty ocenione z

L uwzglednieniem kata € 45° pomiedzy wtdknami elementu drewnianego i tgcz-
nikiem.

o Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie drewno-drewno zostaty oce-
nione z uwzglednieniem kata € 90° (Ry 9 k) pomigdzy wtoknami drugiego
elementu i tgcznikiem.

« W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementéw drewnianych

d L S A rowna py = 385 kg/m3.
i 9 Dla réznych wartosci py, wytrzymatosci tabelaryczne (wycigganie, sciskanie,
[mm] [mm] [mm] [mm] przesuwanie, i $cinanie) mozna przeliczy¢ za pomoca wspotczynnika Kyens.
100 50 50 Rlax,k - kdems,ax.Rax,k
200 100 100 le/,k - kdens,k/' 'Rki,k
300 150 150 Ry = Koons o Rie
16 400 200 200 R'yook =Kuomsy *Rysox
500 250 250
600 300 300 [kg‘;'rfnﬂ 350 380 385 405 425 430 440
> 800 > 400 > 400 C-GL Cc24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
100 50 50 Kgensax 092 098 1,00 104 1,08 1,09 1,11
200 100 100 Kens, ki 0,97 0,99 1,00 1,00 1,01 1,02 1,02
300 150 150 Mg 0,90 0,98 1,00 1,02 1,05 1,05 1,07
20 400 200 200 Okreslone w ten sposdb wartosci wytrzymatosci moga réznic sie, na korzysc
500 250 250 bezpieczenstwa, od tych wynikajacych z doktadnych obliczen.
600 300 300
800 400 400 .
ie 200.
51000 =500 > 500 ZASADY OGOLNE na stronie 200
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I WARTOSCISTATYCZNE | TC FUSION

POt ACZENIE NA ROZCIAGANIE
CLT - BETON

geometria CLT beton

I-min Sg Rax,O,k lb,d Rax,C,k
[mm] [mm] [kN] [mm] [kN]
400 240 25,50 150
500 340 34,89 150
600 440 44,00 150
700 540 52,90 150
800 640 61,64 150
16 900 740 70,25 150 67,86
1000 840 78,74 150
1100 940 87,12 150
1200 1040 95,42 150
1300 1140 100,00 150
1400 1240 100,00 150

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

UWAGI | TC FUSION

« Wartosci charakterystyczne sg zgodnie z ETA-22/0806.

+ Wytrzymatosc osiowa na wyciggniecie gwintu w narrow face obowigzu-
je dla minimalnej grubosci CLT tc| 1 min = 10-dg i minimalnej gtgbokosci
penetracji tyen = 10-d;.
taczniki o dtugosciach krotszych niz podane w tabeli nie spetniajg wy-
magan dotyczacych minimalnej gtebokosci mocowania i dlatego nie sg
wymienione.

+ W obliczeniach uwzgledniony zostat beton klasy C25/30. Aby uzyskac
informacje dla innych materiatéw, patrz ETA-22/0806.

« Wytrzymatosc projektowa tacznika na rozcigganie jest mniejszg war-
toscig pomigdzy wytrzymatoscia projektowa od strony drewna (Ryy ¢)
a wytrzymatoscia projektowa od strony betonu (R ¢ g):

R k

ax0k " "“mod
= mi Y,

R g =min M

ax.Ck

VM, concrete

+ Element betonowy musi posiada¢ odpowiednie prety zbrojeniowe.
* taczniki musza by¢ rozmieszczone w maksymalnej odlegtosci 300 mm.

I TC FUSION

SYSTEM POLACZENIA
OREWNO-BETON

Innowacyjnosc¢ tacznikow VGS, VGZ i RTR z gwintem catko-

witym do zastosowan drewno-betono.

Wiecej informacji na stronie . 270

WARTOSCI STATYCZNE
OGOLNE ZASADY

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030.

Wytrzymatosc projektowa tgcznika na rozcigganie jest mniejszg wartoscia
pomigdzy wytrzymatoscia projektowa od strony drewna (Ryy 4) @ wytrzy-
matoscia projektowa od strony stali (Rtgps g)-
Rax,k' kmod
R,.q = min Ym

tens k

Yz

Wytrzymatos¢ projektowa tgcznika na sciskanie jest mniejszg wartoscia
pomiedzy wytrzymatoscia projektowa od strony drewna (R, 4) @ wytrzy-
matoscia projektowa na niestabilnos¢ (Ry; q)-
Rax,k. kmod
Rax’d = min Ym

ki k

Vi

Wytrzymatosc¢ projektowa na przesuwanie tgcznika jest wartoscig minimal-
na pomiedzy wytrzymatoscia projektowa od strony drewna (Ry g) i wytrzy-
matoscia projektowa ze strony stali przewidywana (Riens 45,4):
R\ék ‘kmod
Ry, = min Ym
tens 45,k
Yz
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Wytrzymatosc projektowa na scinanie tgcznika wyprowadzana jest z war-
tosci charakterystycznej w nastepujacy sposob:
R\/d - Rv,k'kmod
7 —VM

Wspotezynniki ypm 1 kpog nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujaca norma
uzywana w obliczeniach.

Dla wartosci wytrzymatosci mechanicznej i dla geometrii pretow odnoszo-
no sie do zapiséw ETA-11/0030.

Wymiarowanie i weryfikacja elementow drewnianych musi by¢ dokonana
osobno.

Pozycjonowanie pretéw musi odbywac sie z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania rownej Sg, zgodnie ze wskaza-
niami w tabeli.

Dla wartosci posrednich Sg mozna interpolowac linearnie.




WSKAZOWKI MONTAZOWE

SR

Aby uzyskac lepsze wykonczenie, zaleca Wykonac nawiercenie wstepne w elemencie Przycig¢ pret gwintowany RTR do za-
sie wykonanie otworu za pomocag BOR- drewnianym, upewniajac sie, ze jest w linii danej dtugosci, upewniajac sie, ze jest
MAX, aby umozliwi¢ pomieszczenie drew- prostej. Uzycie COLUMN gwarantuje wiekszg ona mniejsza niz gtebokos¢ nawiercenia
nianej zaslepki. doktadnosc. wstepnego.

Zamontowac¢ tuleje (ATCS007 lub ATCS008) na adapterze ze Wtozy¢ tuleje do preta gwintowanego, a adapter na wkretarke.
sprzegtem bezpieczenstwa (DUVSKU). Alternatywnie mozna uzy¢ Zaleca sie uzycie uchwytu (DUD38SH), zapewniajgcego wieksza
prostego adaptera (ATCS2010). kontrole i stabilno$¢ podczas wkrecania.

Whkreci¢ do dtugosci okreslonej na etapie Odkrecic tuleje z preta. Jesli jest przewidziana, wsunac¢ zaslepke
projektu. Zaleca sie ograniczenie momen- TAP, aby ukry¢ pret gwintowany i zapew-
tu wprowadzajgcego do 200 Nm (RTR 16) i ni¢ lepsze wykonczenie estetyczne i od-
300 Nm (RTR 20). pornos¢ ogniowa.
PRODUKTY POWIAZANE
. 9 -' W -
) N
VGS LEWIS D 38 RLE COLUMN
str. 164 str. 414 str. 407 str. 411
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